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1. O tomto dokumentu

1.1. Uéel a cilova skupina téchto pokynt

Tyto pokyny popisuji vSsechny nezbytné pracovni kroky a bezpecnostni opatreni, ktera je treba

dodrZovat, aby byla zajisténa bezpecna a odborna manipulace s vyrobkem a/nebo jeho montaz.

Tento navod je uréen pro nasledujici cilovou skupinu:

= Proskoleni montéfi
= Provozovatelé a/nebo majitelé

1.2. Jak pouzivat tento navod

B INFO

= Pfed montazi a pouzivanim vyrobkd si vidy peclivé prectéte tento navod.
Vzdy dodrzujte vSechny dalsi prislusné dokumenty.
= Vlastnik/provozovatel si musi tyto pokyny uchovat po celou dobu Zivotnosti vyrobku.

= Je nutné vidy dodrZovat popsany postup.

1.3. Pouzité symboly

V tomto dokumentu jsou pouzity nasledujici znacky a symboly:

A NEBEZPECI

Toto varovani popisuje bezprostiedni nebezpedi.

» Nedodrzeni pokyn(l vede ke smrti nebo vaznym zranénim.

A VAROVANI

Toto varovani popisuje mozné bezprostiredni nebezpedi.

» Nedodrzeni pokyn(li mGze vést ke smrti nebo vaznym zranénim.
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A UPOZORNENI

Toto varovani popisuje mozné bezprostfedni nebezpeci.

» Nedodrzeni pokynl muze vést k lehkym nebo méné zavaznym zranénim.

TIP

Toto varovani popisuje nebezpedi, které muize vést ke skodam na majetku.

» Zde budou popsana opatreni k prevenci Skod na majetku.

A INFO

Tato poznamka poskytuje informace o nasledujicich tématech:

= Tipy pro pouziti

®  Dalsiinformace

1.4. Platné pfislusné dokumenty

V souvislosti s timto montdznim navodem plati také nasledujici dokumenty:

= Navody k obsluze FRIATOOLS a FRIAMAT od spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH pro
manipulaci, pfipravu a zpracovani popsanych komponenta.

= Technické listy od spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH,

= K produktu je pfilozen stru¢ny ndvod a informace o vyrobku.

P¥i zpracovani komponent, které nejsou popsany v téchto montaznich pokynech, se vidy fidte
prislusnymi montdznimi pokyny pro konkrétni vyrobek.

1.5. Aktualizace téchto montaznich pokyna

Tyto technické udaje jsou pravidelné revidovany, aby byla zajisténa jejich aktualnost.
Datum posledni revize je uvedeno na dokumentu. Aktualizované

pokyny najdete na internetu na adrese

https://www.aliaxis.de/en/downloads


https://www.aliaxis.de/en/downloads
https://www.aliaxis.de/en/downloads

2. Bezpecnost

2.1. Urcené, zamyslené pouziti

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN z materialu PE 100 od spolecnosti Aliaxis Deutschland GmbH se
pouZzivaji pro spoje pfi svarovani na polyethylenovych tlakovych trubkach v plynovodnich sitich a
vodovodnich rozvodech, v tlakovych kanalizaénich systémech, v prdmyslu a pti vystavbé skladek.

Nase vyrobky s oznacenim ,H2 ready” jsou vhodné pro pouZiti v potrubi pro plyn obsahujici vodik,
plyn obohaceny metanem nebo vodik.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN jsou vhodné pro svarovani s PE trubkami podle specifikaci
rady trubek SDR uvedenych na Stitku s carovym kdédem prislusné tvarovky.

A INFO

V pfipadé pfipravy nebo zpracovéni trubek s odlisnou tloustkou stény nebo hodnotou

SDR se prosim obratte na spolecnost Aliaxis Deutschland GmbH. Pokud hodlate trubky
pouzivat pro jinda média neZ pitnou vodu a zemni plyn, kontaktujte prosim nasi horkou
linku spole¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH na telefonnim &isle: +49 621 486-1486.

2.2. Poznamka k trubkam, které nejsou uloZzeny pod zemi

8 INFO

V ptipadé potrubi, které neni pod zemi, se prosim obratte na horkou linku spole¢nosti
Aliaxis Deutschland GmbH, telefonni ¢islo: +49 621 486-1486.

Tento montdzni ndvod popisuje predevsim technické pozadavky na podzemni poklddku PE trubek.
Siréi oblast pouZiti (nap¥. v primyslovém sektoru) vyZaduje specifické znalosti v oblasti planovani,
projektovani, provedeni, montaze a instalace.

Kromé jednotlivych zatiZeni je nutné vZdy dodrZovat specidlni zasady projektovani a konstrukce
pro primyslové trubky nebo potrubi (napf. DVS 2210-1 a dalsi).

Odchylky mohou vést ke zkraceni Zivotnosti potrubniho systému a k nahlému selhani, prasknuti a
uniku u.

2.3. Skoleni personalu

VSechny osoby, které se podileji na praci, pfiprave, zpracovani a zamysleném pouZziti nebo jsou k
nim pridéleny, musi vidy splfiovat nasledujici predpoklady:

= Musi absolvovat skoleni nebo obdrZzet pokyny k montazi vyrobku a k pouzivani pozadovanych
nastroju.
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= Kvalifikace jako svarec PE, odbornik na svafovani tavenych spojl, napt. v souladu s DVGW GW 330.
= Musi si precist a porozumét tomuto navodu k montazi a vSem dalSim prislusnym
dokumentim.

3. Zpracovani informaci

3.1. Tlakova odolnost

Tlakova odolnost bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN z PE 100 je urcena oznacenim SDR
(Standard Dimension Ratio). Jedna se o koeficient, ktery udava pomér mezi vnéjsim prdmérem a
tloustkou stény trubky.

SDR = vnéjsi pramér trubky d / tloustka stény s

Navrhovy koeficient C (vypoctovy koeficient pro komponenty z PE) zavisi na oblasti pouziti
a konkrétnich specifikacich (min. 1,25).

Rozsah SDR Voda Plyn

vstiikovanych dila z PE | Maximalni provozni tlak Maximalni provozni tlak
e v baru pfi C=1,25 v barech pfiC=2

26 6 -

17 10 5

1 16 10

9 20 -

7,4 25 —

B INFO

PFi pouZiti jinych materidld PE trubek (napf. PE 80) mdze byt nutné dodrzet sniZeni tlaku na
maximalni pracovni tlaky uvedené vyse.

Elektrotvarovky jsou oznaceny a lze je pouzivat v souladu s vySe uvedenou tabulkou, pokud jde o
jejich tlakovou odolnost.
VZdy zohlednéte pripadné redukéni faktory, napf. pfi provoznich teplotach > 20 °C.

V pfipadé tlakovych klasifikaci, které se mohou lisit od tohoto oznaceni, napf. z divodu funkénich
omezeni u FRIASTOP (spojka s integrovanou plynovou zatkou), je nutné vzdy dodrzovat informace
uvedené na tvarovce nebo v technické dokumentaci.



B INFO

V pripadé odliSnych provoznich podminek kontaktujte prosim horkou linku spole¢nosti
Aliaxis Deutschland GmbH, telefonni ¢islo: +49 621 486-1486.

3.2. Podminky prostiedi, skladovani a zpracovani

B INFO

Nespravné skladované komponenty se nikdy nesmi zpracovdvat, protoZze by to mohlo vést
k netésnosti pfi svarovani.

Podminky skladovani:

=V uzavienych mistnostech nebo nddobach (napf. v kartonovych krabicich)
= Chranit pred UV zadfenim

= Chranit pfed povétrnostnimi vlivy, jako je vlhkost a mraz

= Skladovaci teploty: az +50 °C

Za téchto podminek Ize tedy pfedpokladat skladovatelnost a Zivotnost pfi zpracovani delsi nez
deset let.

B INFO

U spojek od d 250 vzdy zajistéte, aby byly skladovany poloZené na predni hrané, aby
se zabranilo ovalnosti spojek.

B INFO

Pfed zpracovanim vzdy zkontrolujte, zda byl dil dodan v bezvadném stavu. Poskozené dily
se nesmi nikdy instalovat.

Podminky zpracovani:

B INFO

Potrubi a vstfikované dily by mély mit béhem zpracovani vidy stejnou teplotu.

= Pfipustny rozsah zpracovani: -10 °C az +45 °C
= Rozsah zpracovani pro spojky od d 710: 0 °C aZ +45 °C
= >0 °Cpro trubky z PE-LD
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= Pro trubky z PE plati index toku taveniny MFR 190/5 v rozmezi od 0,2 do 1,7 g/10 min.
= Zpracovatelné s trubkami z material( PE 63, PE 80, PE 100, PE 100 RC a PE 100 RT
= Zpracovani s trubkami z materialu PE-Xa na vyzadani

4. Normy a certifikace

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN, které vyrabi spolecnost Aliaxis Deutschland GmbH z materialu PE
100, jsou komponenty pro tlakova potrubi z PE, které jsou popsany v systémovych normach. Tyto
komponenty spliuji poZzadavky uvedené v této normé a Ize je univerzalné pouzivat v ramci systému
pro

= distribuce plynu v souladu s normami EN 1555 a ISO 4437, jakoZ i pro
= distribuci pitné vody a/nebo pro obecné tlakové aplikace v souladu s normami EN 12201 a ISO
4427.

Byla ovérena hygienicka vhodnost pro aplikace s pitnou vodou, a to i v souladu s pozadavky
evropské vyhlasky o pitné vodé, jakoz i pro dal3i ndrodni specifikace, napf. pro Némecko v souladu s
hodnoticimi zasadami UBA-KTW.

Velka ¢ast bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN ziskala certifikaci FM od skupiny FM Global.
Seznam komponentU s certifikaci FM je k dispozici v prislusném certifikdtu na webovych strankach
spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH:
https://www.aliaxis.de/website/downloads/friatec/de/zertifikat/zertifikat_friatec_fm-certificate.pdf

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN navic spliuji poZzadavky narodnich norem pro vyrobky. To
potvrzuje velké mnoZstvi ndrodnich a mezinarodnich certifikatd .

5. Popis produktu a piehled produktt

5.1. Popis vyrobku

Tento montazni navod popisuje zpracovani a instalaci bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN s PE
trubkami na zakladé technologie elektrosvarovani.

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN |ze zpracovavat pomoci univerzalnich svafovacich pfistrojd a
zafizeni, napt. fady FRIAMAT od spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH.

Kromé naseho montdzniho ndvodu plati pro spoje pro pfenos materialu, napr. Sroubové spoje,
spojovaci spoje nebo svary, normy a montazni pokyny specifické pro dany material nebo systém,
zejména pokud jde o tésnéni, prlnik tepla pfi svarovani oceli a ochranu proti korozi.


https://www.aliaxis.de/website/downloads/friatec/de/zertifikat/zertifikat_friatec_fm-certificate.pdf
https://www.aliaxis.de/website/downloads/friatec/de/zertifikat/zertifikat_friatec_fm-certificate.pdf
https://www.aliaxis.de/website/downloads/friatec/de/zertifikat/zertifikat_friatec_fm-certificate.pdf

5.2. Prehled vyrobku

Tento navod k montdZi popisuje zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN od spolecnosti
Aliaxis Deutschland GmbH, jako jsou:

= Spojky a vstfikované dily (napf. redukce, zaslepky, kolena, T-kusy a Y-kusy)
= Jednotky Gas-Stop (FRIASTOP a MR STOP)

= Kulové kohouty

= Navrtdvaci odbockové ventily z PE (FRIALOC)

= Ventily pro navrtani tlaku

= Navrtdvaci odbockové T-kusy

= Balonovaci tvarovky

= Navrtavaci sedlové dily (top-loading, UNITOP a vakuové plnéni)
= Opravné a vyztuzné sedlové spojky

= Prechodové kusy

= Navarovaci pas k vytvoreni pevného bodu (FIXBLOC)

6. Znaceni na soucasti

6.1. Identifikace Sarze
Soucdstka je opatfena identifikacnim Cislem Sarze. To se Cte zleva
doprava.
Priklad:
= Vyrobni tyden (CW) (razitko 1+2).

* Rok vyroby (razitko 2)
* Pismeno koédu materidlu (razitko 3)

* CW 14/2019/E

Nékteré komponenty jsou oznaceny pfimo v
rezimu cteni.
Obrazek 1:

6.2. Stitka s ¢arovym kédem: Svarovani a sledovatelnost

Bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN jsou viechny opatfeny Stitkem s ¢arovym kdédem.
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Obrézek 2:

Horni ¢arovy kéd (spojovaci ¢arovy kéd podle normy ISO 13950):

Parametry svarovani jsou obsazeny v hlavnim ¢arovém kodu. Tyto parametry se do svafovaciho
pfistroje zadavaji pomoci ¢teciho pera, mini skeneru nebo prostfednictvim smartphonu v rdmci
postupu WorkFlow. 24mistnou Ciselnou sekvenci Ize do svafovaciho pristroje zadat ru¢né v rezimu
nouzového zadavani. Svarovaci pristroj neustale automaticky monitoruje proces svafovani a tim
reguluje doddvanou energii v rdmci stanovenych meznich hodnot.

Stitky s ¢arovym kédem budou postupné opatfeny 2D ¢arovym kédem v souladu s normou ISO
12176-5 na vsech bezpecnostnich elektrotvarovkach FRIALEN. Tento novy 2D ¢arovy kéd tak uZivateli
pfinese fadu vyhod: Jedinym nactenim pomoci 1D/2D skeneru nebo smartphonu Ize rychle a
bezpecné nacist mnoho dilezitych Gdajd, napriklad kromé Gdaj o svafovani také dalsi informace
o produktu, vyrobci nebo sledovatelnosti.

Spodni ¢arovy kéd (€arovy kod pro sledovatelnost podle normy ISO 12176-4):

Tento ¢arovy kdd obsahuje Udaje tykajici se spojky, napf. vyrobce, rozméry, materidl, Sarze, a
umoznuje tak sledovatelnost (sledovatelnost komponent). Tyto Udaje Ize elektronicky archivovat
spolecné s parametry svarovani. K tomuto Ucelu jsou vzidy zapotiebi vhodné svarovaci pfistroje.
26mistnou Ciselnou sekvenci Ize ru¢né zadat do svafovaciho pfistroje prostfednictvim nouzového
rezimu zadavani na adrese .

6.2.1. Carovy kéd pro svaFovaci pFistroj s pevnym napétim (39,5 V)

GIORIEIIZZBA0N0GA2NG MR 0OOEY SORTT 611 mon Nékteré bezpecnostni elektrotvarovky
FRIALEN lze zpracovat také pomoci
svafovacich pfistrojd s pevnym vystupnim
napétim 39,5V, pokud se doba svarovani
R w zadd rucné. Doba svarovani je uvedena na

¢arovém kédu pro ruéni zadani svarovani

10663117685 608330
wATEY

Obrézek 3:



INFO

Mate-li jakékoli dotazy ohledné toho, které elektrotvarovky FRIALEN jsou vhodné pro
zpracovani pomoci svafovacich pristroji s pevnym napétim, obratte se prosim vzdy na
horkou linku spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH na Cisle +49 621 486-1486.

INFO

Pokud se maji pouZit svafovaci pfistroje s pevnym napétim, je pfipustny rozsah
zpracovani pfi okolni teploté od -5 °C do +35 °C. Doba svarovani uvedena na Stitku s
¢arovym kédem plati vzdy pro cely teplotni rozsah!

INFO

Vzhledem k rozdildm mezi svafovanim s pevnym (39,5 V) a proménnym napétim mohou
existovat rozdily v udajich o dobé svarovani, které jsou uvedeny na stitku s ¢arovym
kédem a/nebo v montdznim navodu a na displeji svafovaciho pfistroje FRIAMAT.
Rozhodujici je vidy displej na svafovacim pfistroji FRIAMAT.

6.3. Stitka s ¢arovym kédem:
Pfedehiev

Obrazek 4:

FRIALEN

V pripadé spojky UB 2 d 400, UB PN25 > d
280 a sedla s odbockou na tupo SA VL je na
soucasti kromé stitku s ¢arovym kédem (bily

D Stitek s ¢arovym koédem) pro svafovani a
sledovatelnost pripevnén také stitek s
¢arovym kédem pro predehrev (Zluty stitek
s ¢arovym koédem). Pomoci specidlné
pfizpGsobeného ¢arového koédu pro
predehfev lze v urcitych mezich
kompenzovat prstencovou mezeru mezi
spojkou a trubkou.

cezoo00cea7o

Vorwaermung | Preheating

8 INFO

Dalsi informace o ¢arovém kodu pro predehtivani a postupu pfi predehfivani naleznete v
kapitole ,Svarovani“ / , Pfredehfivani“ a/nebo v ndvodu k pouziti pfislusného spojovaciho
zafizeni.
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7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN

B INFO

Vzidy je nutné dodrzovat poradi pracovnich krok( popsané v tomto montaznim navodu!

7.1. Pfipravné prace

Pfipravte spoj pro svafovani podle nasledujicich pracovnich krokd (napf. odstranéni degradované
vrstvy, Cisténi metodou ,, “ atd.).

7.2. Zkraceni trubky na poZzadovanou délku (spojky a vstfikované dily)

A VAROVANI

Topné spiraly, které nejsou zcela zakryty trubkou, mohou vést k prehfati,
nekontrolovanému taveni nebo samovzniceni.
Nebezpeci popdleni

» Trubku fezte v pravém Uhlu k ose trubky.

Trubku fezte v pravém Uhlu k ose trubky. Vhodny je nastroj na fezani PE trubek nebo pila s
pilovymi zuby vhodnymi pro plasty.

l . I. = Rezanitrubek v pravém dhlu

“———IHIIIil-IIr——“

Obrézek 5:

= Trubka neni fezana v pravém uhlu

_':“_

Obrézek 6:
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7.3. Cisténi trubky

= Ztrubky v oblasti svafovaci zény hrubé
odstrante necistoty a prach.

= Cistici material: savy, nepoustéjici
vldkna a nebarveny papir.

Obréazek 7:

7.4. Zmérte a oznacte svarovaci zonu

Svarovaci zéna: Hloubka zasunuti spojek
a/nebo vstfikovanych dil je obecné
polovina délky spojky, resp. hloubka zasunuti
armatur. U spojek bez vnitfnich dorazud vzdy
rozmér mezi okrajem spojky a stfredem
spojky.

Svarovaci zéna: Plocha povrchu trubky
pokrytd sedlem s vstfikovanymi dily
sedla.

Obrézek 9:
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B INFO

Doporucujeme pridat k svafovaci zoné pridavek na obrdbéni cca +5 mm. Tim se ovéfi,
zda byla po procesu svarovani radné odstranéna degradovana vrstva.

7.5. Nanaseni znackovacich car

Oznacte svafovaci zénu vhodnou znackovaci
tuzkou.

Vzdy doporucujeme nanést kontrolni cary,
aby bylo mozné zkontrolovat, zda byl povrch
odstranén Uplné a bez mezer.

Pokud se na povrchu trubky nachazeji
oblasti, které nebyly pfi odstrariovani
degradované vrstvy oskrabany, je nutné je
vzdy dodatecné opracovat.

Obrazek 10:

7.6. Odstranéni degradované vrstvy

A UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni rotujicimi Skrabacimi nastroji.
Zranéni rukou nebo v oblasti pazi.

Vidy dodrzujte pfislusny ndvod k obsluze a pokyny vyrobce.
Nikdy nevkladejte ruce do pracovniho prostoru nastroje.

A UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni o ¢epel Skrabky!

20



Obrazek 12:

Obrazek 13:

Pouziti (rotaéniho) Skrabaciho nastroje,
napfr. Skrabaciho nastroje FRIATOOLS FWSG,
FWSG RA, FWSG SE nebo, u velkych trubek,
Skrabaciho retézu FWSK d 250 az d 1000
nebo FWSG XL d 800 az d 1200 zajisti, ze
degradovana vrstva, ktera se béhem
skladovani vytvorila na povrchu PE trubek
nebo PE nasazovacich tvarovek, bude vidy
bezprostfedné pred montdazi nebo instalaci
zcela odstranéna.

Obr. Nahote: Odstranéni degradované
vrstvy na konci trubky pomoci Skrabky FWSG

Obr. uprostied: Odstranéni degradované
vrstvy na povrchu sedla pomoci Skrabaciho
nastroje FWSG SE

Obr. dole: Odstrariovani degradované vrstvy
pomoci Skrabaciho fetézu FWSK

B INFO

Pokud neni degradovana vrstva zcela odstranéna, muze dojit k netésnosti pti svarovani.

21
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B INFO

Pilovani nebo brouseni trubky neni povoleno, protoze by se do ni vtlacily necistoty.

Vysledek skrabani je nutné zkontrolovat. Staci jednorazové, Uplné odstranéni (minimalné 0,15 mm).
V svarovaci zoné nesmi byt poskozeni povrchu trubky, napf. podélné ryhy nebo Skrabance.
Nadmérné skrdbani nebo odstranovani tfisek maze vést ke vzniku velké prstencové mezery, kterou
nelze béhem taveni uzavfit nebo uzavrit pouze ¢astecné. Proto prosim pravidelné kontrolujte stav
Skrabaci ¢epele na skrabacim nastroji a také tloustku tfisek s pomoci posuvného méritka a
porovnejte namérenou hodnotu s Udaji v nize uvedené tabulce. Opotiebované Cepele je nutné vidy
vymeénit!

Nasledujici tabulka uvadi pfipustnou jmenovitou tloustku tfisek s [mm] a mez opotifebeni smax [Mm]
pro bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN od spolecnosti Aliaxis Deutschland GmbH. P¥i pouziti
tvarovek jinych znacek vidy dodrzujte prislusné specifikace vyrobce.

Pramér Skrabaci Cilova Hranice
trubky d nastroj tloustka opotieb
[mm] FRIATOOLS trisek eni smax
s [mm] [mm]

d32—d63 FWSG, 0,15-0,25 0,3

-RA, -SE
d75—d225 FWSG, -SE 0,15-0,35 0,4
d 75 —d 400 FWSG 0,25-0,35 0,5
d250—d FWSG, -SE 0,30-0,45 0,5
710
d250—d FWSK 0,25-0,35 0,5
1000
d 800 —d FWSG XL 0,40-0,60 0,8
1200

B INFO

Pfipraveny povrch musi byt vzdy chranén pred necistotami, mydlem, mastnotou, vodou

a nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy (napf. vihkost, mraz).
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B INFO

Trisky vznikajici pfi odstranovani degradované vrstvy, stejné jako vSechny Cistici prostredky
a obalové materialy, je nutné radné zlikvidovat.
DodrZujte také vSechny predpisy, normy a smérnice platné v dané zemi.

7.7. Odstrante otfepy z fezané hrany

Po fezani trubky (spojky, sestava vstfikovanych dil(l) odstrante otfepy z vnéjsi i vnitini strany rezané
hrany.

K tomuto ucelu se hodi ru¢ni Skrabka. Mirné zkoseni celni hrany trubky na vnéjsim priméru
usnadni montaz bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN a zabrani poskozeni elektrotvarovky pri
zasouvani ostrymi hranami.

B INFO

Vzidy odstrante z trubky veskeré tfisky, které mohly vzniknout pfi odjehlovani.

7.8. Zaokrouhleni nezaoblenych, ovalnych trubek

A VAROVANI

Nebezpeci poranéni rozdrcenim.
PFi nespravné manipulaci s zaokrouhlovaci sponou mUze dojit k zachyceni rukou nebo
prstl pfi montazi, nasazovani a ovladani zaokrouhlovaci spony.

» Pfi montdzi, instalaci a pouzivani zaokrouhlovaci spony vzdy dodrzujte navod k obsluze zafizeni a
technické specifikace vyrobce.

» Pfi montaznich pracich vzdy noste ochranné rukavice.
» Nikdy nevkladejte ruce ani prsty mezi trubku a zaokrouhlovaci sponu.
» Nikdy nevkladejte ruce ani prsty mezi jednotlivé soucasti zatizeni.

23
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Obrazek 14:

7.9. Cisténi spojovacich ploch

A UPOZORNENI

Kontakt kaze s Eisticim prostfedkem
Odmasténi kize, dehydratace

» Vzidy noste ochranné rukavice.
» Pouzivejte v odmérenych mnoZstvich.

» Dodrzujte bezpecnostni pokyny vyrobce.

24

Trubky, zejména ty, které pochazeji ze
svitk(l a bubn(, mohou béhem
skladovani ztratit kruhovy tvar a ovalnit
se.

Pokud k tomu dojde, je nutné je vratit do
puvodniho tvaru, pokud ovalnost trubky v
oblasti svarovaci zony presahuje 1,5 % vnéjsiho
prdméru nebo > 3,0 mm.

PouZijte zaokrouhlovaci spony nebo
zaokrouhlovaci tyce, napf. zaokrouhlovaci
spony FRIATOOLS nebo podobné, které je
tfeba umistit na konec svarovaci zény.



Povrchy potrubi

= , které maji byt spojeny, a
= (vnitfni) povrchy bezpecnostni
elektrotvarovky FRIALEN, které maji
byt zpracovany
musi byt vZdy naprosto Cisté, suché a bez
mastnoty.

Tyto povrchy ocistéte bezprostfedné pred
montazi nebo instalaci a po odstranéni
Obrazek 15: degradované vrstvy vhodnym cisticim
prostiedkem a pouze savym,
neposkrabavajicim a nebarvenym papirem.

Obrézek 16:

B INFO

Pokud se pouZivaji Cistici prostfedky obsahujici alkohol, musi byt obsah alkoholu
nejméné 99,8 %, napf. v souladu s DVGW-VP 603.

Doporucujeme Cistici prostfedky na bazi PE, napf. ty, které byly schvaleny v souladu se zkusebni
normou DVGW-VP 603, napf. Cistici prostfedek AHK.

P¥i Cisténi vzdy zabrarite tomu, aby se do svafovaci zény dostaly nedistoty, kontaminace nebo
prach z neoskrabaného povrchu trubky. Cistici prostiedek se musi pred svafovanim zcela odpafit.
Je tfeba zabranit tomu, aby se ocCiSténé oblasti svarovaci zény dotykala ruka. Veskerd vihkost,
napf. vznikla rosou nebo ndmrazou v oblasti svarovaci zony, musi byt odstranéna vhodnymi
prostiedky.

B INFO

Elektrotvarovku uréenou ke zpracovani vyjméte z obalu aZ tésné pred zamyslenym
zpracovanim. Obal slouZi k ochrané elektrotvarovky pred vnéjsimi vlivy béhem prepravy
a skladovani.

25
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7.10. Znovu oznacte svarovaci zénu

Ndsledné znovu oznacte na trubce fixem svarovaci zonu, tj. rysky pro hloubku zasunuti spojek,
vstfikovanych dil(i a armatur nebo dosedaci plochu u sedlovych armatur, jelikoz tyto znacky byly
odstranény pfi odstranovani degradované vrstvy a Cisténi metodou ,, “.

8. Montaz a zpracovani: Spojky a vstirikované dily

8.1. Montaz spojek a vstiikovanych dilt

Wy ‘v'

Obrazek 1/:

Obrézek 18:

Pti pripojovani spojky nebo vstfikovaného dilu
FRIALEN k trubce ji nenaklanéjte.

VSechny spoje, které maji byt pripraveny k
svarovani, musi byt bez pnuti. Trubky nesmi
byt v elektrotvarovce nikdy vystaveny
ohybovému namahani nebo statickému
zatizeni. Elektrotvarovku musi byt mozné
nasadit bez poufziti sily.

Montdz spojky u trubek s velkym prdmeérem
Ize v pfipadé potrfeby usnadnit lehkymi
udery gumovou palici po obvodu otvoru
spojky.

B8 INFO

Vzdy vénujte pozornost svarfovacim
konektorlim na spojce.

B INFO

Spoj nebo spojovaci bod, ktery neni vytvofen bez pnuti a/nebo je posunuty, muze vést k
nepripustnému toku taveniny béhem procesu svarovani a k vadnému spojeni.
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Pokud je to vhodné, musi byt trubka nebo
elektrotvarovka podeprena nebo musi byt
pouzity vhodné vyrovnavaci svorky.

PouZiite napf. vyrovnavaci svorky FRIATOOLS
nebo podobné metody.

Obrazek 19:

B8 INFO

Vzdy udrZujte spoj nebo spojovaci bod v napnutém stavu, dokud nedojde k dobé
chladnuti uvedené na ¢arovém koédu.

Pfed zahajenim praci na svafovani znovu zkontrolujte pomoci znackovacich ¢ar na trubce, zda se
poloha zasunutého konce trubky v elektrotvarovce neposunula (v pfipadé potfeby opravte).

Pokud i ptes pfedchozi postup stale neni mozné nasadit elektrotvarovku bez poufZiti sily, je
pfipustné provést opakované skrabani. Opakované skrabani se vsak nikdy nesmi provadét za
Ucelem odstranéni montaznich problém zpUsobenych ovélnosti! V tomto pripadé je mozné
provést jednoduchou kontrolu vyvySenych mist nasazenim elektrotvarovky a naslednym
posouzenim prstencové mezery. Nasledné Skrabani vyvySenych mist je pfipustné.

8.2. Proces svarovani

B INFO

PouzZivejte pouze svafovaci pristroje a zarizeni, které byly schvaleny vyrobcem pro
zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN od spolecnosti Aliaxis Deutschland
GmbH, napt. svafovaci pristroje FRIAMAT, zatizeni nebo podobné. Viz DVS 2207-1 a ISO
12176-2.

B8 INFO

Svarovaci pristroje FRIAMAT se nesmi nikdy pouzivat bez dozoru!
Obsluha svarovaciho pristroje musi béhem procesu svarovani vzidy zlstat v dohledu
pristroje i elektrotvarovky, ktera ma byt zpracovana.
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8.2.1. Pfipojeni svafFovaciho pfistoje

-

Pfi montazi elektrotvarovky vzdy zajistéte,
aby byly svarovaci konektory na
elektrotvarovce snadno pristupné a aby
nedochdzelo k zatiZzeni, namahani nebo
deformaci zplUsobené spojovacim kabelem
na spojovacim misté.

Vytvorte kontakt pro kabel pro svafovani
pomoci spojovacich konektorl ke
kontaktnim konektorim elektrotvarovky.
Obrézek 20: Spojovaci konektory musi byt vzidy zcela
pripojeny ke kontaktnim konektorim
elektrotvarovky, tj. po celé délce vnitfniho
kontaktu.

B INFO

PFi vytvareni kontaktu pro bezpecnostni elektrotvarovku FRIALEN vZdy zkontrolujte, zda
ma zpracovavana elektrotvarovka souvislé vinuti taviciho dratu (monofilarni vinuti)
nebo oddélena vinuti taviciho dratu (bifilarni vinuti) umisténa na kazdé strané
elektrotvarovky.

= Monofilni vinuti: Obé strany elektrotvarovky budou svafeny soucasné.

= Dvojité vinuti: Kazda strana elektrotvarovky bude svafovana zvlast.

B INFO

V pfipadé spojek UB 2 d 1000 je nutné pouZivat pouze svarovaci pristroje FRIAMAT XL.
Vidy dodrZujte pozadavky na vykonovy rozsah generatoru!

8.2.2. Piedehfivani

Maximalni pfeklenutelnd vzdalenost mezi spojovaci mrizkou a trubkou nesmi v Zddném pripadé
prekrocit 3 mm po celém obvodu. To znamena, Ze Ad £ 6 mm pro spojovaci mfizku, kterd je
vycentrovana na trubce. K vyrovnani prstencové mezery mezi spojovaci mrizkou a trubkou lze v
urcitych mezich vyuZit predehrati. Teplotni sniZzeni tahovych napéti v oblasti spoje ma rovnéz
pozitivni vliv na vysledek svarovani.
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INFO

Pouziti technologie predehfivani je volitelné u spojek UB d 400 — d 450 a UB PN25 d
280 — d 355, pokud je vyZadovana prstencova mezera > 1 mm.
Pouziti technologie predehfivani je povinné u spojek UB > d 500.

Postup pfi pouziti technologie predehfivani:

1.
2.

VZdy pfipravte spojovaci plochu v souladu s témito montaznimi pokyny.
Vycentrujte spojku na trubce tak, aby prstencovad mezera byla po celém obvodu co
nejrovhnomérnéjsi. V pfipadé potfeby spojku podepfrete.

Prstencovou mezeru utésnéte lepici paskou, aby nedochazelo k tepelnym ztratam.
Utésnéte oteviené konce potrubi, aby nedochazelo k kominovému efektu.
Standardni postup:

a.

b.

Predehrejte prvni stranu spojky, provedte nacteni Zlutého ¢arového kédu pomoci
svarovaciho pfistroje, abyste zahdjili proces, nasledné

predehrejte druhou stranu spojky, provedte nacteni zlutého ¢arového kédu pomoci
svarovaciho pfistroje, aby se proces spustil, nasledné

strana prvni spojky: Zkontrolujte prstencovou mezeru: Pokud je stdle pfilis velk3, lze
predehfev opakovat maximalné jesté dvakrat. Pokud je vSe v pofddku: Spustte proces
svafovani pro stranu prvni spojky (nacteni bilého ¢arového kddu), nasledné

druhd strana spojky: Zkontrolujte prstencovou mezeru: Pokud je stdle pfilis velka, lze
predehfivani opakovat maximalné jesté 2krat. Pokud je vSe v poradku: Spustte proces
svafovani pro druhou stranu spojky (naskenujte bily ¢arovy kéd).

INFO

Mezi predehfatim a samotnym procesem svarovani dodrZzujte pauzu, aby se soucasti
(spojka a trubka) rovnomérné zahraly. Tato pauza odpovida priblizné dobé predehrati
nebo svarovani, v zavislosti na rozmérech, tj. pfiblizné 15-30 minut. Pauzu mezi
predehratim a svarfovanim je nutné dodrzet i v pfipadé, Ze se zpracovava pouze jedna
strana spojky. Pokud je doba pauzy prekrocena vice nez dvojndsobné, opakujte vyse
popsany postup.

8.2.3. Nacdteni ¢arového kédu a spustte proces svafovani

A

UPOZORNENI

Unik roztaveného plastu béhem procesu taveni

Popaleniny na kuzi

Z bezpecnostnich divodd dodrzujte béhem procesu svarovani vidy odstup jeden metr od
mista svarovani.
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B INFO

Pfed zahajenim procesu svarovani vidy zkontrolujte a v pfipadé potieby upravte
spravné vyrovnani svafovaného spoje.

Parametry svarovani jsou uvedeny v hornim
¢arovém kédu, ktery je pfipevnén na stitku s
¢arovym koédem na elektrotvarovce.

Pokud budete pouZivat pIné automatické
svarovaci pristroje, jako jsou svarovaci
pristroje FRIAMAT a podobné svarovaci
pristroje, je tfeba parametry svarovani nacist
do svarovaciho pristroje pomoci ¢teciho pera
nebo ruéniho skeneru.

Spodni ¢arovy kdd na Stitku s carovym
kédem obsahuje udaje pro sledovatelnost
komponenty. Je tfeba jej nacist pouze v
pripadé, Ze je tfeba vyuzit sledovatelnost
komponenty.

Obrazek 21:

B INFO

Pro postup sledovatelnosti komponent jsou nutné vhodné svarovaci pfistroje, napr.
svarovaci pfistroje FRIAMAT a podobna zafizeni.

B INFO

V pripadé potreby lIze data zadat do svafovaciho pfistroje FRIAMAT ru¢né pomoci
nouzového rezimu zadavani.
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Obrazek 22:

Po nacteni ¢arového kddu svarovaciho spoje,
které je potvrzeno zvukovym signalem, je
nutné porovnat udaje na displeji svarovaciho
pristroje s Udaji na elektrotvarovce.

Pokud se shoduji, spustte proces svarovani.

Svarovaci pfistroj automaticky monitoruje
proces svarovani a tim reguluje pfivadénou
energii v ramci stanovenych limit(.

Konec procesu svarovani bude signalizovan dvéma
akustickymi signaly (u svarovacich pristrojl
FRIAMAT).

Vidy dodrzujte ndvod k obsluze a technické specifikace vyrobce svarovaciho

Obrézek 23:

Alternativné lze proces svafovani u typu
svarovacich pristroji FRIAMAT 7 prime a
FRIAMAT 6 prime eco pohodIné spustit a
ovlddat pomoci aplikace WorkFlow.

Diky integrovanému ¢tecce ¢arovych kédu Ize
nacist carové kddy pro svarovani a ¢arové
kédy pro sledovatelnost a snadno a
prehledné zobrazit vSechny relevantni
udaje.

Protokoly o svafovani se automaticky
prenesou do aplikace WorkFlow a Ize k
nim rychle a snadno pridat dalsi
informace, jako jsou geodata, fotografie a
komentére.

Indikdtor svarovani poskytuje informaci o probihajicim procesu svafovani. Spravny
prabéh svarovani vsak indikuje pouze svarovaci pristroj.
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8.2.4. Oznaceni spoje a odpojeni svafovaciho pfistroje

v L Po dokonceni svafovani je nutné porovnat
' e N = _b skutecné dosazenou dobu svafovani s
\ cilovou dobou svarovani na svafovacim
pristroji a zaznamenat ji na trubku nebo
elektrotvarovku pomoci fixy.

Tento postup znaceni také zajisti, Ze nebude
opomenuto Zzadné misto svarovani.

Obrazek 24:

Po uplynuti doby svarovani Ize svafovaci kabel vyjmout ze svarovaci elektrotvarovky .

8.2.5. Opakovani procesu svafovani

Pokud dojde k preruseni procesu svarovani, lze jej v pfipadé pochybnosti zopakovat. Pred
opétovnym zahajenim svarovani vdak musi spojovaci misto nebo spoj vychladnout na pokojovou
teplotu.

B INFO

V ptipadé opakovaného procesu svarovdni se prosim obratte na svého odborného
technického prodejce nebo na horkou linku spolec¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH, telefonni
Cislo: +49 621 486-1486.

8.2.6. Doba chladnuti

TIP

Pfedcasny pohyb mista svarovani, tj. pfed uplynutim doby chladnuti CT.
To povede k netésnosti spoja.
VZdy dodrZujte dobu chladnuti CT uvedenou na ¢arovém kdédu!

Doba chladnuti je definovana jako:

1.

32

Doba chladnuti CT: Cas, ktery je potfebny k ochlazeni svafovaného spoje na teplotu, pfi které
Ize s dilem a/nebo spojem manipulovat.

Tato doba je na stitku s ¢arovym kédem oznacena zkratkou CT (doba chladnuti) a uvedena v
minutdch.



Doba chladnuti pro tlakovou zkousku: Doba, kterou spojeni vyZaduje k ochlazeni na teplotu,

pfi které je mozné provést tlakovou zkousku s plnym zkusebnim tlakem a/nebo provoznim
tlakem, aniz by doslo k poskozeni spoje. RozliSuje se proto mezi tlaky do 8 bar a > 8 bar.

Prumér Doba chladnuti [minuty] pro bezpecnostni elektrotvarovky
[mm] FRIALEN - spojky a vstfikované dily
CT 110, dokud CT 70, dokud dokud neni
se spojeni neni natlakovano
pfesunout natlakovan > 8 bar
na 8 bart
20-32 5 8 10
40-63 7 15 25
75-110 10 30 40
125-140 |15 35 45
160-225 |20 60 75
250 — 30 75 100
355
400 — 40 95 120
800
900 — 90 200 240
1200

B INFO

Pfed uvedenim potrubi do provozu musi byt vidy nejprve provedena tlakova zkouska
(viz EN 805, EN 12007 nebo DVGW G 469, W 400). Vzdy dodrzujte pokyny praktickych
predpisd DVGW nebo pfislusnych pracovnich list pro tlakové zkousky a/nebo

evropské normy nebo odpovidajici narodni pfedpisy a pokyny.

B INFO

Spojky FRIALEN UB > d 315 (SDR 17) nebo > d 400 (SDR 11) jsou vybaveny vnéjsim

vyztuznym prvkem (draténym vinutim), ktery zajistuje optimalni pfitlak spojd b&éhem
procesu svarovani. Odloupnuti vnéjsiho vyztuzného prvku od téla spojky béhem faze
ochlazovani je zplsobeno teplotni roztaznosti svafovaného spoje a nepovazuje se za
negativni jev.
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B INFO

Prislusné doby chladnuti pro sedlové vstrikované dily FRIALEN, napf. DAV, DAA, SA, SPA
atd., naleznete v prislusné kapitole tykajici se produktu v téchto montaznich
pokynech.

9. Plynova uzavérova jednotka FRIASTOP

9.1. O vyrobku

Plynové uzaviraci jednotky se prednostné
instaluji jako bezpecnostni zafizeni v
odbocce z hlavniho potrubi do domovni
pfipojky, a to pfimo za navrtavacim
odbockovym T-kusem. PoZadovany typ se
voli podle minimalniho provozniho tlaku
sité a pozadovaného pruatoku, ktery zavisi na
spotrebiteli.

Plynova uzaviraci jednotka, ktera byla
poloZena pro podzemni vnéjsi potrubi, se
automaticky uzavre pfi definovaném
Obrazek 25: pratoku plynu, k éemuz obvykle dochazi pti
poskozeni domovni pfipojky. Pratok plynu je
vzdy okamfZité a nahle prerusen. Tlak ve
zbyvajici, neposkozené délce plynového
potrubi mGzZe v dusledku pretékajiciho
objemu opét stoupnout, takZe se plynova
uzaviraci jednotka automaticky znovu
otevre.

B INFO

Instalace plynové uzavirky FRIASTOP se provadi u plynovych pfipojek v souladu s
normou DVGW G 459-1:2019-10 — Plynové pripojky pro maximalni pracovni tlak do 5
bar véetné.




9.2. Popis produktu

9.2.1. Jednotka pro zastaveni pfivodu plynu FRIASTOP M

Obrazek 26:

* Rozsah provozniho tlaku
25 mbar — 1 bar
35 mbar =5 bar

100 mbar -5 bar

s pfepadovym zafizenim
2 Bez prepadového zafizeni

9.2.2. FRIASTOP P Jednotka Gas-Stop

Obrazek 27:

* Rozsah provozniho tlaku
25 mbar — 1 bar
35 mbar — 5 bar

200 mbar -5 bar

1 S prepadovym zafizenim
2 Bez prepadového zafizeni

* Jednotka pro zastaveni

uniku plynu SENTRI GS

Systém Maxitrol
Pouziva se v plynovodnich rozvodech s
provoznim tlakem od 25 mbar* do 5 bar*.
Jedna se o bezpecnostni jednotku, ktera
automaticky uzavre privod plynu v pfipadé
poskozeni potrubi, napf. v disledku
vykopovych praci nebo vrtani.

Typ
Dl
Zl

BZ

* Gas-Stop Jednotka Gas-
Stop Systém Pipelife

Pouziva se v plynovych pfipojkach s
provoznim tlakem od 25 mbar* do 5 bar*.
Jednd se o bezpecnostni zafizeni, které v
pripadé poskozeni potrubi, napt. v disledku
vykopovych nebo vrtnych praci,
automaticky uzavre privod plynu.

Typ
Al/D!
U? /Uue!

' /Sou?
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9.3. PrFipravné prace a montaz

Jednotky FRIALEN FRIASTOP P a FRIASTOP

M se zpracovavaji jako elektrosvarovaci
spojky (odstranéni degradované vrstvy,
¢isténi svarovaci zony, montaz atd.), viz
kapitola

7. Zpracovani bezpeénostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8.
Montdz a zpracovani: Spojky a
vsttikované dily, str. 26.

Obrazek 28:

B INFO

PFi montazi bezpecnostni elektrotvarovky FRIALEN vZdy dodrZujte Gdaje na typovém
Stitku vyrobce plynové uzavérové jednotky;

= Smér prutoku podle oznaceni na soucasti
Oznaceni typu
= Rozsah provozniho tlaku

= Maximalni jmenovity pratok / Maximalni tlakova ztrata

B INFO

Pfi instalaci vZdy dbejte na to, aby v potrubi nebyly Zadné nedistoty, jako jsou tfisky, listi
atd. Mohlo by to narusit funkci plynového uzavéru.

9.4. Uvedeni do provozu

Uvedeni do provozu pomoci navrtédni nebo vrtani do hlavniho potrubi a/nebo naplnéni domovni
pripojky musi byt vidy provdadéno s pomalym zvySovanim tlaku, aby se zabranilo uzavreni
plynové uzavérové jednotky.

Uzaviené plynové uzaveéry lze znovu otevrit plsobenim protitlaku (az do tlaku v rozvodu) pfi pouziti
vhodného zdroje tlaku, napt. lahve s dusikem nebo zemnim plynem.

Zkusebni vzduch musi byt béhem tlakové zkousky privadén pred spinac pratoku plynu tak, aby
nedoslo k dosazeni uzaviraciho pritoku na jednotce pro zastaveni plynu.
Pokud se uzavie jednotka pro zastaveni proudu plynu, nebude testovana ndsledujici ¢ast za ni.

Pokud je nutné snizit tlak za jednotkou pro zastaveni plynu, napf. pfi odvzdusnovani, musi se to
provést kontrolovanym zplsobem. Pokud dojde k pfFili$ rychlému uvolnéni tlaku nebo je ventil
otevren pfilis Siroce, mliZe se jednotka pro zastaveni plynu uzavrit.
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10. Kulové kohouty

10.1. O produktu

Kulové kohouty FRIALEN KH a KHP s
tésnénim z NBR se pouZzivaji jako uzaviraci
ventily v potrubich pro rozvody plynu a vody
(nikoli pitné vody!) a také v potrubich pro
stlaceny vzduch.

Kulovy kohout FRIALEN KHW s tésnénim z
EPDM a schvélenim pro pitnou vodu se
pouZziva jako uzaviraci ventil v potrubich pro
rozvod vody, jakoZ i v potrubich pro
minerdlni vodu a mofskou vodu.

Obrazek 29:

B INFO

Kulovy kohout musi byt ovladan alespon jednou ro¢né, aby byla zajisténa jeho
bezchybna funkce!

B INFO

Zpracovani kulovych kohoutd pro boéni odbocky a navrtani pomoci AKHP a AKHP TL
bude popsano v prislusnych kapitolach vénovanych sedlovym komponentdm, které lze
zpracovat pomoci spodniho tfmenu, a/nebo sedlovym komponentiim, které Ize
zpracovat pomoci pfitlacného zafizeni FRIATOP.

10.2. Popis produktu

10.2.1. Kulovy kohout pro plyn

— * KH / KHP:
Pouziti pro plyn a H, , maximalni pfipustny
provozni tlak 10 bar. Tésnici materidl NBR

Obrézek 30:
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10.2.2. Kulovy kohout pro vodu

= KHW:
PouZiti pro vodu, maximalni pfipustny
provozni tlak 16 bar. Tésnici materidl EPDM

Obrazek 31:

10.3. Pripravné prace a montaz

Kulové kohouty FRIALEN KH, KHP a KHW se
ptipojuji na PE potrubi na PE svarovacich
koncich pomoci spojky, kolena nebo T-kusu
pomoci elektrosvarovani.

PE svarovaci konce kulového kohoutu je tfeba
pfipravit pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi poZadavky na montaz a instalaci
(odstranit/ocistit degradovanou vrstvu).

Viz kapitola 7. Zpracovani bezpec¢nostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18

Obrazek 32:

B INFO

Kulovy kohout musi byt vZdy vyrovnan podle zamysleného ovladani, aby bylo zajisténo
spravné usazeni ovladaciho mechanismu pfed zahajenim procesu svafovani.

B INFO

Identifikaci média a smér uzavieni Ize na zaslepce oznacit pomoci znac¢kovaciho
kotouce (soucast dodavky).
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10.4. Uvedeni do provozu

Obrézek 33:

11. uzaviraci armatura FRIALOC
z PE

11.1. O produktu

Obrézek 34:

Teleskopickd zemni teleskopicka souprava
KBS pro ovladani kulového kohoutu z uli¢ni
zaslepky je optimalné prizpGsobena
kulovému kohoutu.

Otevreni a uzavieni kulového kohoutu se
provadi 1/4 otacky ovladaciho prvku.

Uzaviraci armatura FRIALOC z PE se pouziva v
potrubnich systémech z PE pro rozvod vody v
souladu s normami DVGW W400-2 a DIN EN
805 s maximalnim provoznim tlakem 16 bar.
Trubkovy priichod navrtavaci odbockové
ventily z PE nevytvari Zadné ztzeni ve
srovnani s pripojovaci trubkou SDR 11.

Ovladani se provadi z uli¢ni zaslepky pomoci
pfislusného ovladaciho mechanismu FBS.

B INFO

Systém FRIALOC je povaZovdn za bezudrzbovy a lze jej instalovat a provozovat pfimo

v zemi bez Sachty.
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11.2. Popis produktu

= FRIALOC:
PouZiti pro vodu, maximalni pfipustny
provozni tlak 16 bar.

Integrace se provadi prednostné
homogenné v PE trubkdch pomoci
elektrosvarovaci spojky nebo v rliznych
materialech pomoci mechanické
spojovaci techniky.

Obrézek 35:

Dvoukfidly systém FRIALOC se vzdy
flexibilné pFizpUsobuje provoznim
podminkam a zajistuje tak spolehlivé
uzavreni.

Minimalni povrchova plochatésnéni omezuje
biologicky rist.

Obrazek 36:

11.3. Pripravné prace a instalace

Navrtavaci odbockové ventily FRIALOC z PE se pripojuji k potrubi z PE na koncich uréenych pro
svafovani pomoci spojky za pouziti elektrosvarovani. Spojovaci konce FRIALOC PE se pfipravi pro
svafovani v souladu s obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (odstranéni/ocisténi degradované
vrstvy). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a
zpracovani: Spojky a vsttikované dily, str. 26

Svarovaci konce FRIALOC PE jsou vybaveny dvojitou délkou pro svarovani a spliuji geometrické
pozadavky na PE trubky podle normy DIN EN 12201-2 v oblasti spoju.

Ochranné zaslepky na koncich pro svarovani by mély byt sejmuty ze spojovacich koncl az
bezprostfedné pred instalaci, aby se zabranilo znecisténi nebo kontaminaci.
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PFi montazi systému FRIALOC do potrubi z
jinych materiald, jako je PE, musi byt spoj
vzdy vytvoren pomoci mechanické spojovaci
techniky, napf. spojky FRIAGRIP.

B INFO

Vnitini podpérné objimky smi
byt zasunuty pouze aZ ke konci
trubkového vystupku FRIALOC, aby
nedoslo k zablokovani
namontovanych klapek a/nebo
uzaviracich klapek.

Obrézek 37:

B INFO

Vzdy dodrzujte montazni pokyny a instalacni pokyny vyrobce pro pfislusnou
technologii mechanického spojovani. U produkt( spolec¢nosti Aliaxis Deutschland
GmbH se podivejte na domovskou stranku http:// www.aliaxis.de/de/downloads

Pro zvétseni zakladové plochy navrtavacich odbockovych ventilt FRIALOC z PE na dné vykopu lze
pouzit zakladovou desku. Zakladova deska z PE se namontuje a pfipevni ke ¢tyfem noham
navrtdvacich odbockovych ventill FRIALOC z PE pomoci vhodnych sroubl nebo svornikd v
zavislosti na podkladu.

FRIALOC nesmi byt nikdy navrZzen ani vytvoren jako pevny bod pro potrubi, ktery by absorboval sily,
jako je hybnost proudu, ktera maze byt zptsobena zménou sméru proudiciho média nebo
teplotnimi zménami délky potrubi.

Pfed praci se standardnim zafizenim na zhutrfiovani pldy musi byt FRIALOC radné zakryt.

4
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11.4. Uvedeni do provozu

Obrazek 39:

42

Zemni teleskopicka souprava FBS a spojka
FRIALOC jsou na sebe idedlné prizplsobeny.

Spojovaci prvek KlickFix umistény na
ovladacim mechanismu FBS se nasadi (bez
pouziti naradi) na ovladaci ¢tvercovou
jednotku FRIALOC. Spojovaci prvek KlickFix
tak zapadne do vybrani ovladaci ¢tvercové
jednotky umisténé na kopuli FRIALOC a
vytvori tak spojeni odolné proti tahu.



Obrazek 40:

Obrézek 41:

Teleskopické ovladaci rameno FBS pro
ovladani FRIALOC umozniuje kdykoli volné
nastavit poZzadovanou vysku krytu bez
pouZiti naradi (samonosné v jakékoli poloze
vysunuti).

PFi pouziti ovladaciho mechanismu FBS je
vylouceno pretizeni pohonnych jednotek v
dusledku prilisného utazeni.

Zavitova trubka se nasadi na kopuli FRIALOC.
Hacky na zavitové trubce se tak zasunou do
vybrani na kopuli a vytvofi stabilni a
nepropustné spojeni. Toto spojeni lze opét
uvolnit oto¢enim zavitové trubky proti sméru
hodinovych rucicek.

Uzaviraci armatura FRIALOC z PE je
vybavena identifikaénim stitkem, ktery je
namontovan na ovlddacim mechanismu v
zaslepce a poskytuje tak informace o sméru
otdceni a poctu otacek potiebnych k
otevieni a uzavieni armatury.

Uzavreni navrtdvaci odbockové armatury
FRIALOC z PE se provadi ve sméru
hodinovych rucicek (uzavieni doprava).
Pouzitim FRIALOC ACW (proti sméru
hodinovych rucicek) se uzavieni provede
proti sméru hodinovych ruci¢ek (uzavieni
doleva).

Uzaviraci armatura FRIALOC z PE je v doddvaném stavu uzaviena.

Koncové polohy ,Otevieno” a ,Zavieno” uzaviraci armatury FRIALOC z PE jsou uZivateli jasné

signalizovany kovovymi koncovymi dorazy.
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INFO

Zkousky / tlakova zkouska
Tlakova zkouska potrubi se musi vidy provadét v souladu s normou W400-2 a smi byt
provedena pouze tehdy, je-li spojka FRIALOC zcela oteviena.

INFO

Proplach
Proplach potrubi se provadi v souladu s normou W400-2, kdyzZ je FRIALOC otevieny.

INFO

Udrzba a servis
Navrtavaci odbockové ventily FRIALOC z PE jsou bezudrzbové. Je nutné dodrZovat
intervaly prohlidek a udrzby podle normy DVGW W392.




12. Zpracovani sedlovych komponenti s spodnim tfmenem

12.1. O produktu

Vstrikované dily sedla FRIALEN s spodnim
tfrmenem se montuji na PE trubku pomoci
spodniho tfmenu. Spodni tfrmen je nedilnou
soucasti sedla a slouZi k vyvinuti pfitlaku na
spoj.

Spojovani a svarovani Ize provadét nejen na
PE trubkach bez tlaku, ale také na PE
trubkach, které jsou vystaveny provoznimu
tlaku.

Nasledujici vstfikované dily se montuji
pomoci spodniho tfrmenu.

= DAP navrtavaci odbockovy T-kus s
paralelnim prodlouzenym hrdlem

= Kulovy kohout AKHP pro navrtani
plynu pod tlakem

* Sedlo SA s odbockou na tupo (viz obr.)

= Sedlo SAFL s pfirubou

= RS Opravné sedlo (viz kapitola
18. Opravné a vyztuzné sedla,
str. 129)

= RSV Opravné a vyztuzné sedlové spojky
(viz kapitola 18. Opravné a vyztuziné
sedlové spojky, str. 129)

= SPA Balonovaci tvarovky

= VAM RG Sedlo pro navrtani z ventilu s
adaptérem HD-PE/gunmet

Obrazek 42:

12.2. Pripravné prace, montaz a instalace
Komponenty sedla FRIALEN s spodnim tfmenem se montuji na PE trubku pomoci spodniho tfrmenu.

Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi poZadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svafovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18

= Povolte pfedem namontované Srouby na boku.
= Rozklopte horni a spodni ¢ast; strana, ktera je stdle priSroubovand, slouZzi jako pant.
= Umistéte jej na upraveny a oskrdbany povrch trubky.
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= VSechny Ctyri Sroubové spoje utahnéte rovnomeérné krizové Sestihrannym klicem az na
doraz.
= Sitka kli¢e pro $rouby s vnitfnim $estihranem: SW 5 az d 75 a SW 6 az d 90.

B INFO

Spodni tfrmeny jsou nedilnou soucasti komponent( sedla FRIALEN se spodnim tfmenem a
slouzi k vyvinuti pfitlaku na spoj.

= Po dokonceni montaze spustte proces svarovani.

12.3. Uvedeni do provozu

Po dokondeni svafovani a uplynuti doby chladnuti Ize provést tlakovou zkousku pomoci zafizeni a
sedlovou soucdst uvést do provozu.

12.3.1. Uvedeni do provozu DAP navrtavaci odbockovy T-kus s paralelnim prodlouzenym
hrdlem

Provedte instalaci domovni pfipojky. Vidy dodrZzujte obecné pozadavky na montaz pro
elektrosouvarovani (odstranéni degradovanych vrstev/cisténi). Viz kapitola 7. Zpracovani
bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: Spojky a vstfikované dily,
str. 26

Pred vrtanim nebo navrtdnim zavitl se vidy
doporucuje provést tésnostni zkousku. K
tomuto ucelu vidy pouzijte tlakovy zkusebni
adaptér FRIATOOLS FWDPA.

Navrtani se provede pomoci aktiva¢niho
klice FWSS SW 17 pro d; 63 a/nebo FWSS
SW 19 pro d; >90.

Odstrante uzaviraci zatku.

Navrtani se provadi ve sméru hodinovych
rucicek, dokud neni dosazeno spodniho
dorazu. Navrtdvaci odbockovy T-kus je nyni
uzavien. Pro jeho otevfeni je tfeba vrtak
otocit proti sméru hodinovych rucicek zpét k
hornimu dorazu. Poté zasroubujte uzaviraci
zatku zpét do zavitovaciho télesa, dokud se
jeji kréek lehce nedotkne zavitovaciho télesa.
Nikdy jej neSroubujte silou!

Obrézek 43:

Jako trvalou ochranu pristupu k kopuli doporucujeme uzavrit kopuli zaslepkou FRIALEN DK.
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B INFO

Pokud je planovano pouziti vodiku H, , musi byt jako ochrana pfistupu vidy pouzita
uzaviraci zaslepka DK.

12.3.2. Uvedeni navrtavaciho kulového kohoutu AKHP pro boc¢ni navrtani plynu pod
tlakem do provozu

- Kulovy kohout FRIALEN AKHP se pripojuje k
1 potrubi z PE na koncich uréenych pro
svafovani pomoci spojky, kolena nebo T-
kusu metodou svafovani.
PE svarovaci konce kulového kohoutu je
tfeba pfipravit pro elektrosvarovani v
souladu s obecnymi poZzadavky na montdz a
instalaci (odstranéni degradované
vrstvy/cisténi). Viz kapitola
Obrézek 44: 7. Zpracovani bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a
zpracovani: Spojky a vstfikované dily, str. 26

Zemni teleskopicka souprava KBS pro ovladani kulového kohoutu z ulicniho poklopu je
optimalné prizplUsobena kulovému kohoutu. Otevreni a uzavieni kulového kohoutu se provadi
1/4 otacky ovladaciho prvku.

B INFO

Kulovy kohout musi byt ovladan alesporn jednou ro¢né, aby bylo zajisténo jeho
bezchybné fungovani!
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12.3.3. Uvedeni sedla s odbockou na tupo do provozu

Pomoci sedla FRIALEN SA s odbockou na

tupo Ize snadno vytvorit odbocky potrubi
nebo odvétravaci otvory. Nahrazuje to
nakladnou integraci T-kus(.

Na vystupni vyvody SA Ize nasadit spojky nebo
armatury FRIALEN.

Obrézek 45:

Navrtani se provadi v beztlakovém
stavu pomoci bézné dostupné
dérovky.

Pokud je nutné provadét navrtavani pod
provoznim tlakem, doporucujeme zafizeni

na navrtavani od firmy Hitz und

Baumgarten.

Kontaktujte prosim hotline spolec¢nosti Aliaxis
Deutschland GmbH, telefonni ¢islo:

+49 621 486-1486 pro navrtani pod provoznim
tlakem.

Obrézek 46:

Pro uvedeni do provozu provedte instalaci domovni ptipojky. VZdy pti tom dodrZzujte obecné
pozadavky na montaz pro elektrofuzni jednotky (odstranéni degradovanych vrstev/¢isténi). Viz
kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich

, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: spojky a vstfikované dily, str. 26



12.3.4. Uvedeni sedla s pfirubou SAFL do provozu

Sedlova pripojka SAFL pro integraci
hydrantd a armatur.

Sedlo s odbockou na tupo s vystupem s
prirubou SAFL se namontuje a natavi na
hlavni potrubi.

Hlavni potrubi Ize navrtat v beztlakovém
stavu nebo pfi provoznim tlaku po
namontovani Soupatka na strané priruby.
Pro navrtani pfi provoznim tlaku
doporucujeme zafizeni na navrtani od firmy
Hitz und Baumgarten.

Rozmeéry pfirubového pfipojeni

odpovidaji normé DIN EN 1092-1.

Obrazek 47:

B INFO

Jsou nutné pridavné podlozky. Lze pouZit vSechny béZné dostupné profilové tésnéni a
ploché tésnici krouzky. Doporucujeme profilové tésnéni typu G-St.

Vzdy dodrZujte utahovaci momenty Sroubt uvedené v specifikaci vyrobce tésnéni.

V pripadé potreby kontaktujte hotline spolecnosti Aliaxis Deutschland GmbH, telefonni
Cislo: +49 621 486-1486.
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12.3.5. Uvedeni do provozu balonovaci tvarovky SPA

Obrazek 48:

Obrazek 49:

Balonovaci tvarovka FRIALEN SPA se pouziva
k uzavfeni pratoku média v béziné
dostupnych zafizenich s balonkem nebo k
odvzdu$néni a/nebo proplachnuti PE
potrubi.

Nasazeni mosazné zatky: Zatku je tfeba
zaSroubovat tak, aby O-krouzek v kopuli
balonovaci tvarovky SPA spravné tésnil. V
konec¢né poloze bude zatka vyc¢nivat z pouzdra
kopule pfiblizné o 1,5 mm. Mosaznou zéatku je
tfeba vidy zasroubovat aZ na doraz, dokud
neni citit kovovy doraz.

Po montdazi mosazné zatky lze jako ochranu
pristupu k kopuli nasroubovat dodavanou
plastovou zaslepku nebo jako trvalou
ochranu pfistupu natavit uzaviraci zaslepku
FRIALEN SPAK.

B INFO

Pokud je planovano pouziti vodiku H, , musi byt jako ochrana proti neopravnénému
pristupu vidy pouZita uzaviraci zaslepka SPAK.
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12.3.6. Uvedeni navrtavaciho sedla pro ventil s adaptérem HD-PE/gunmetal VAM RG do
provozu

Navrtavaci objimka ventilu VAM RG se
pouziva k montazi bézné dostupnych
mosaznych ventil(. Bude navrtana v souladu
s prislusSnymi montdznimi a instala¢nimi
pokyny rGznych vyrobcl ventild za pouziti
vhodné vzduchové uzavérové jednotky
a/nebo namontovdna s ventilem.

pokyny vyrobce ventilu.

Obrazek 50:

Tlakova zkouska se pfipravi a provede v souladu s

B INFO

PFi montazi ventilu je nutné vidy zajistit tovarni kovové zavitové dily proti otoceni
pomoci klice.

B INFO

Vzidy zajistéte, aby izolacni prace byly provedeny v souladu s predpisy DVGW.
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13. Zpracovani sedlovych komponent pro top-loading

13.1. O produktu

Vstrikované dily sedla FRIALEN top-loading
se montuji na PE trubku pomoci pfitlacného
zafizeni FRIATOP.

Pfitlacné zatizeni FRIATOP lIze pouZit pro
vsechny primeéry trubek v daném rozmezi
velikosti, a proto vzdy zajistuje optimalni
vytvoreni pfitlaku spoje béhem svarovani.
Nasledujici top-loading vstfikované dily
sedlového typu pro horni nasazeni a tvarovky
se montuji pomoci pritlacného zafizeni
FRIATOP.

Obréazek 51: = DAV TL navrtavaci odbockovy ventil
Top-Loading (viz kapitola
14.4. DAV TL navrtavaci odboZkovy ventil
Top-Loading, str. 84)

* DAA TL navrtavaci odbockovy T-

kus top-loading (viz kapitola
14.2. DAA TL navrtavaci odboc¢kovy T-kus
Top-Loading, str. 71)

= Kulovy kohout AKHP TL pro navrtani
plynu pod tlakem

= SA TL Navrtavaci sedlovd odbocka Top-
Loading (viz kapitola 15. Navrtavaci
sedlova odbocka Top-Loading, horni
plnéni, str. 88)

* RS TL Opravna sedlova spojka top-
loading (viz kapitola 18. Opravné a
vyztuzné sedlové spojky, str. 129)

* SPATL balonovaci tvarovka Top-
Loading

* VAM RG TL Sedlo pro navrtani ventilu s
top-loading pInénim s adaptérem HD-
PE/ (viz horni obr.)

13.2. Prfipravné prace, montaz a instalace

Komponenty sedla FRIALEN top-loading se montuji na potrubi z PE pomoci pritlacného zatizeni
FRIATOP. Pfi montdzZi a provozu pfitlacného zatizeni FRIATOP vZdy dodrZujte ndvod k obsluze
tohoto zatizeni, ktery je k dispozici na webovych strankach spole¢nosti Aliaxis
https://www.aliaxis.de/de/downloads
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Misto montaZze na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovaniv souladu s

obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.

18

Nasunte na sedlo adaptér, ktery je vhodny pro top-loading sedlovou soucast.

PFi vybéru adaptéru a montazi skiiné vidy dodrzujte ndvod k obsluze pfitlacného zatizeni
FRIATOP.

Umistéte pouzdro pritlacného zafizeni FRIATOP na adaptér a komponent sedla top-
loading.

Napinaci pasku umistéte kolem trubky a provleéte ji do navijecich vale¢kd na hvézdicovém
knofliku.

Otacenim hvézdicového knofliku se femen napne a pfitlacné zarizeni se predmontuje.
Pripojte kompresor ke konektoru na krytu.

Tlakovym Cerpadlem se pouzdro roztahne a top-loading sedlovy dil se nasledné pritlaci na
trubku bez mezery.

Uvolnéte upinaci packu na vzduchové hadici a hadici z ventilu odpojte.

Znovu zkontrolujte, zda je top-loading sedlova soucdst sprdvné nasazena na trubku bez
mezer, a poté provedte proces svarovani.

Jakykoli pokles tlaku, ke kterému dojde v systému béhem procesu svafovani, musi byt

kontrolovan v okénku na téle pfitlacného zafizeni FRIATOP pomoci zobrazeného ¢isla upinani.

13.3. Uvedeni do provozu

Po dokonéeni procesu svarovani je nutné dodrzet dobu chladnuti, nez bude mozné sedlovou
soucast uvést do provozu.

B INFO

Vzdy dodrZujte pfedepsanou dobu upnuti po procesu svafovani az do demontaze
pfitlaéného zafizeni FRIATOP.
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13.3.1. Uvedeni do provozu AKHP TL souprava kulového kohoutu pro navrtavani za tlaku
Top-Loading pro boc¢ni odbocku plynu

Kulovy kohout FRIALEN AKHP TL top-loading se
¢ pripoji k PE trubce na PE svarovacich koncich
pomoci spojky, kolena nebo T-kusu pomoci
elektrosvarovani.

PE svarovaci konce kulového kohoutu je
tfeba pfipravit pro elektrosvarovani v
souladu s obecnymi poZzadavky na montaz a
y instalaci (odstranéni degradované

f vrstvy/cCisténi). Viz kapitola

7. Zpracovani bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a
zpracovani: Spojky a vsttikované dily, str. 26

Obrazek 52:

Zemni teleskopicka souprava KBS pro ovladani kulového kohoutu z ulicniho poklopu je
optimalné prizplsobena danému kulovému kohoutu. Otevieni a uzavieni kulového kohoutu se
provadi 1/4 otacky ovladaciho prvku.

B INFO

Kulovy kohout musi byt ovladan alespon jednou ro¢né, aby byla zajisténa jeho
bezchybna funkce!

13.3.2. Uvedeni do provozu SPA TL balonovaci tvarovka Top-Loading

K uzavieni pritoku média v bézné
dostupnych zafizenich pro osazovani
balonovych uzavérd nebo k odvzdusnéni Ci
proplachnuti PE potrubi se pouzije SPA TL
balonovaci tvarovka Top-Loading s hornim
plnénim. Nasazeni mosazné zatky: Zatku je
tfeba zasroubovat tak, aby O-krouzek v
kopuli balonové tvarovky SPA TL spravné
tésnil. V konecné dorazové poloze bude
zatka vy¢nivat z pouzdra kopule pfiblizné o
1,5 mm. Mosaznou zatku je nutné vidy
zaSroubovat aZ na doraz, dokud se neozve
kovovy

Obrazek 53: koncovy doraz.




B INFO

Rozsah svarovani balonové tvarovky FRIALEN SPA TL pokryva rozméry d 250 — d 560. V
pfipadé potreby je tfeba zohlednit omezeni dand konkrétni aplikaci, napf. v disledku
pouZzitého vrtaciho nastroje nebo balonové tvarovky.

Vzdy dodrZujte pokyny vyrobce pro tyto komponenty! Teplota zpracovani: 0 °C az 45 °C.

Obrazek 54:

Po smontovani mosazné zatky lze jako
ochranu proti neopravnénému pristupu k
kopuli nasroubovat dodavanou plastovou
zaslepku, nebo Ize jako trvalou ochranu
proti neopravnénému pristupu natavit
uzaviraci zaslepku FRIALEN SPAK.

B INFO

Pokud je zamyslena aplikace s pouzitim vodiku H, , musi byt jako ochrana proti
neopravnénému pristupu vzdy pouZita uzaviraci zaslepka SPAK.

13.3.3. Uvedeni do provozu navrtavaciho sedla ventilu s top-loadingem s adaptérem HD-

PE/gunmetal VAM RG TL

Obrézek 55:

Odbocovaci sedlo VAM RG TL s top-loading
navrtavanim se pouziva k montazi bézné
dostupnych mosaznych ventil(l. Navrtava se
podle pfislusnych montaznich a
instalacnich pokyn( jednotlivych vyrobcl
ventild s pouZzitim vhodné vzduchové
uzavérové jednotky a/nebo se montuje s
ventilem. Tlakova zkouska se pfipravi a
provede v souladu s pokyny vyrobce
ventilu.
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B INFO

Rozsah tloustky stén pro upinaci sedlo s top-loading navrtavanim VAM RG TL pro odbér
vzorkU zahrnuje rozméry d 250 — d 560. Je tfeba zohlednit pfipadna technicka omezeni
pouziti dana vrtacimi nastroji. VZdy dodrzujte pokyny vyrobce téchto komponentd!

B8 INFO

PFi montazi ventilu je nutné vZdy zajistit tovarni kovové zavitové dily proti otoceni
pomoci klice.

B INFO

Vidy zajistéte, aby izolacni prace byly provedeny v souladu s predpisy DVGW.

14. Navrtavaci odbockové T-kusy pro odbér tlaku a ventily pro
odbér tlaku

14.1. DAA navrtavaci odbockovy T-kus s pakou RED SNAP

14.1.1. O produktu

Navrtavaci odbockové T-kusy DAA RED SNAP
se pouzivaji jako odbocovaci armatury v
netlakovych nebo PE trubkach, které jsou
vystaveny provoznimu tlaku, pro aplikace v
plynovych, vodovodnich a H, potrubich.

Montdz navrtavacich odbockovych T-kust
se provadi na trubkach z HD-PE pomoci
inovativni a patentované rychloupinaci
packy RED SNAP.

Obrézek 56:

56



14.1.2. Popis produktu
=TS

= DAA RED SNAP:
Rozsah poutziti (maximalni pFipustny provozni tlak):
Voda 16 bar / plyn 10 bar

Lze pouZzit na PE trubkach s rozsahem SDR 11
az 17,6 v rozmérovém rozsahu od d; 40 do d;
225.

VZdy dodrZujte Udaje o SDR uvedené
na ¢arovém koédu.

Obrazek 57:

14.1.3. Pfipravné prace a montaz

DAA navrtavaci odbockové T-kusy s pakou RED SNAP se montuji na PE trubku bez pouZiti dalsich
nastroju pomoci patentované rychloupinaci packy RED SNAP.

Misto montdze na PE trubce musi byt vidy sprdvné pfipraveno pro elektrosouvarovaniv souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svafovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18

Umistéte navrtdvaci odbockovy T-kus DAA
RED SNAP na opracovany a oskrabany povrch
trubky a poté nasunte spodni tfmen kolem
trubky.

Obrézek 58:
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Zasunte upinaci plochu rychloupinaci paky
RED SNAP do upinaci listy horni ¢asti sedla.
Vzidy se ujistéte, Ze je upinaci liSta spravné
umisténa v oblasti upevnéni sedla.

Obrézek 59:

Pohybem rychloupinaci paky smérem
nahoru pevné upnete a napnete navrtavaci
odbockové T-kusy DAA RED SNAP na trubku.

Obrazek 60:

B INFO

Elasticka konstrukce, ktera je soucasti upinaciho mechanismu (rychloupinaci paky) DAA
navrtavaciho odbockového T-kusu s pakou RED SNAP, dokaZe vyrovnat i velké
tolerance trubek, a tim vzdy zajistuje optimalni a rovhomérny narst taviciho tlaku
béhem procesu svarovani. Vidy proto zabrante zbytecnym upinacim operacim pred
svarovanim, zejména pokud je trubka jiz roztazend. V opacném pripadé maize dojit ke
snizeni upinaci sily, coZ mize mit negativni vliv na vysledek svafovani. Uvolnéni upinani
za UcCelem spravného vyrovnani tvarovky na trubce je samoziejmé pripustné.

B INFO

Pfed zahajenim procesu svarovani u navrtavacich odbockovych T-kus( se nesmi nikdy
meénit tovarni nastaveni pro navrtani.
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14.1.3.1. Montaz ve stisnénych prostorech

DAA navrtdvaci odbockové T-kusy s pakou RED SNAP Ize montovat i v prostorech s omezenym
prostorem, napr. v soubéznych potrubich. V takovych pripadech je tfeba vidy zajistit, aby
minimalni vzdalenost mezi trubkami, ktera je pro montdz nezbytna, nebyla mensi nez 30 mm.

Pfedem umistéte navrtdvaci odbockové T-
kusy na pripraveny povrch potrubi.
Navrtavaci odbockové T-kusy DAA navrtavaci
odbockovy T-kus s pakou RED SNAP Ize
predem umistit v libovolné poloze na
obvodu potrubi.

Obrézek 61:

Zasunte rychloupinaci packu do upinaci listy horni
Casti sedla.

Obrézek 62:
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" DAA navrtavaci odbockovy T-kus s pakou RED
SNAP je nyni na potrubi pfedepnuty, i kdyZ s
nim lze stale pohybovat.

Obrazek 63:

Umistéte navrtavaci odbockové T-kusy DAA
RED SNAP do pozadované konecné polohy na
trubce. Nasledné pevné upnéte navrtavaci
odbockové T-kusy DAA RED SNAP na trubku
stla¢enim rychloupinaci packy smérem
nahoru.

Obrézek 64:

14.1.4. Svarovani

Vzdy dodrzujte pracovni kroky pro provedeni svarfovaciho procesu (pfipojeni svafovaciho pfistoje,
nacteni carového kédu a spusténi svafovaciho procesu, oznaceni svafovaciho spoje atd.). Viz
kapitola 8.2. Svarovaci proces, str. 27

P¥i provadéni svarovani na navrtavacich odbockovych T-kusech DAA RED SNAP na potrubi, kterym
proudi média, nesmi byt béhem svarovaciho procesu a az do Uplného ochlazeni prekroceny
nasledujici pracovni tlaky:

Material potrubi PE 80 PE 100

Rozsah SDR 17 11 17 1

Maximalni pripustny provozni tlak (bar)
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Plyn 2 5 5 10
Voda 8 12,5 10 16
Po svarovani je nutné dodrzZet nasledujici doby chladnuti (CT).

Prameér (d; hlavni trubka) v mm Doba chladnuti (CT) v minutach
40 5

50 7

63 10

75 13

90 13

110 16

125-140 18

160-225 28

INFO

Doba chladnuti (CT), ktera je uvedena na stitku s ¢arovym kédem na DAA navrtavacim
odbockovém T-kusu s pakou RED SNAP, vidy odpovida dobé chladnuti az do natlakovani
pres vystup i dobé chladnuti az do odbéru.

INFO

Pokud nebudou tyto ¢ekaci doby dodrzeny, hrozi riziko netésnosti pfi svafovani. Pred
navrtanim je nutné dodrzet obecné pokyny k instalaci.

14.1.5. Navrtani a uvedeni do provozu

INFO

Pfed navrtanim hlavniho potrubi se ujistéte, Ze je pfipojka pfipojena a jeji konec je
utésnén. Tim zabranite nekontrolovanému tniku média.
Pfed navrtanim na hlavni potrubi Ize provést tlakovou zkousku pFipojky.
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14.1.5.1. Instalace domovni pfipojky

Pfi instalaci domovni pfipojky vidy dodrzujte
obecné pozadavky na montdz a instalaci pro
elektrosouvarovani (odstranéni/ocisténi
degradované vrstvy). Viz kapitola

7. Zpracovéni bezpe&nostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8.

Montaz a zpracovani: Spojky a

vstfikované dily, str. 26

Obrazek 65:

B INFO

Na plynové pfipojky musi byt nainstalovdna uzaviraci jednotka v souladu s normou
DVGW G459-1. Tato uzaviraci jednotka je bezpecnostni zafizeni, které v pripadé
poskozeni potrubi, napf. v disledku vykopovych nebo vrtnych praci, automaticky
uzavre privod plynu. Dodrzujte prosim pokyny k instalaci uzaviraci jednotky uvedené v
kapitole 9. Uzaviraci jednotka FRIASTOP, str. 34

14.1.5.2. Tlakova zkouska

Domovni pfipojka musi byt vidy podrobena tlakové zkousce v souladu s normou DVGW G469 (pro
plynové aplikace) a W400 (pro vodni aplikace).

Tlakovou zkousku na domovni pfipojce Ize provést ze strany domu, nebo lze tlakovou zkousku
provést pres krytku umisténou na DAA navrtdvacim odbockovém T-kusu s pdkou RED SNAP s
vyuzitim adaptéru pro tlakovou zkousku FRIATOOLS FWDPA.

B INFO

Tlakovou zkousku lze provést az po uplynuti doby chladnuti (CT)!

Tlakova zkouska s adaptérem FRIATOOLS FWDPA pfi pouZiti ddmu na navrtdvacim odbockovém T-kusu
DAA RED SNAP je popsana nize.
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B INFO

Vrtani pomoci vrtaku a montaz ¢i instalace adaptéru pro tlakovou zkousku FWDPA se
nesmi nikdy provadét, pokud je jednotka DAA RED SNAP smontovana nebo ve stavu po
svareni, nybrZ pouze v dilné vybavené vhodnymi montaznimi, napinacimi a upinacimi
zarizenimi. Topna spirala, ktera se nachazi na dosedaci plose jednotky DAA RED SNAP,
nesmi byt pfi tomto procesu nikdy poskozena ani znecisténa. Tovarni poloha dérovaciho
vrtaku DAA RED SNAP nesmi byt nikdy zménéna, protoZe by to jinak znemoznilo
naslednou montaz, instalaci a svafovani na hlavni potrubi.

B8 INFO

Pfed pouzitim adaptéru pro tlakovou zkousku FWDPA vzdy zkontrolujte O-krouzek
umistény na zavitu. Pokud zjistite, Ze je O-krouzek poskozeny nebo porézni, je nutné jej
vzdy vymeénit.

Adaptér pro tlakovou zkousku FRIATOOLS FWDPA se pouziva vyhradné k navrtdni dérovaciho vrtaku
navrtavacich odbockovych T-kus FRIALEN DAA RED SNAP a k montazi jednotky pro tlakovou zkousku
prostiednictvim kopule umisténé na DAA RED SNAP. Toto navrtani na strané uZivatele tedy umoznuje
tlakovou zkousku navafreného DAA RED SNAP véetné domovni pfipojky pfimo pres kopuli.

Tlakovy testovaci adaptér FWDPA tak poskytuje:

= Vrtaci pouzdro jako voditko pro vycentrované vrtani dérovaciho vrtaku
= Pripojeni pro jednotku pro tlakovou zkousku.

Dale jsou nutné nasledujici polozky, které musi zajistit uZivatel:

= Bézné dostupnou vrtacku s HSS spirdlovym vrtdkem, d 8 mm a délkou nejméné 100 mm
= Vhodné zafizeni pro tlakové zkousky.

Pfipravné prace v dilné:
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Obrézek 66:

Obrézek 67:

Vyjméte DAA RED SNAP z féliového obalu a
tento predmét si uschovejte pro opétovné
zabaleni.

Odstrarite uzaviraci zatku z DAA RED SNAP
jejim odsSroubovanim proti sméru
hodinovych rucicek a uloZte ji na misto
chranéné pred znecisténim nebo
kontaminaci.

Rucné zasroubujte adaptér pro tlakovou
zkousku FWDPA ve sméru hodinovych
ruci¢ek do kopule DAA RED SNAP, dokud
pevné nedosahne dorazu.



Umistéte DAA RED SNAP pevné na vhodnou
pracovni plochu. Zkontrolujte, zda je vrtacka
spravné nastavena (stfedni otacky, bez
priklepu).

Vyvrtejte dérovaci vrtak DAA RED SNAP
pomoci vrtacky pres vrtaci pouzdro FWDPA
pfi stfednich otackach a bez priklepu.
Dérovaci vrtak musi byt vzdy vyvrtan az na
doraz.

Obrézek 68:

B INFO

PouZivejte pouze spiralovy vrtak HSS o priiméru 8 mm a délce 100 mm. Vzdy dodrzujte
specifikace a pokyny vyrobce vrtaku, ktery ma byt pouZit.

Demontujte adaptér pro tlakovou zkousku FWDPA jeho odsroubovanim proti sméru hodinovych
ruciek. Zkontrolujte priichodnost vyvrtaného otvoru. Odstrarnte veskeré kovové tfisky z horni i
spodni ¢asti otvoru, v pfipadé potreby je ru¢né navrtavejte. Ru¢né zasroubujte adaptér pro
tlakovou zkousku DAA RED SNAP ve sméru hodinovych ruci¢ek zpét do kopule DAA RED SNAP, az
dosahne pevného dorazu.

Po montaZi a svafovani navrtavacich odboékovych T-kusti DAA RED SNAP na stavenisti:

B INFO

Nikdy nevrtejte do hlavniho potrubi, dokud nebyla provedena tlakova zkouska s pouZitim
krytu. V opacném pfipadé jiz nebude mozné provést tlakovou zkousku oddélené od
hlavniho potrubi!
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Obrézek 69:

Obrézek 70:

66

PFi provadéni tlakové zkousky vidy
dodrzZujte prislusné narodni predpisy a
smérnice (napf. pracovni list DVGW G469
nebo W400).

ZkuSebni pfipojku musi vZdy zajistit uZivatel.
Vzdy dodrzujte provozni pokyny vyrobce pro
zkuSebni pripojku. Pripojte zkusebni
pripojku k adaptéru pro tlakovou zkousku
FWDPA.

Odstranite uzaviraci zatku z DAA RED SNAP
jejim odSroubovanim proti sméru
hodinovych rucicek a uloZte ji na misto
chranéné pred znecisténim nebo
kontaminaci.

Rucné zasroubujte adaptér pro tlakovou
zkousku FWDPA s testovacim konektorem
ve sméru hodinovych rucicek do kopule DAA
RED SNAP, aZ dosahne pevného dorazu.



Pfipojte potrubi s testovacim médiem k
testovaci pripojce. Naplniujte potrubi
pomalu, zabrante tlakovym razdm a v
pripadé potreby vidy dodrZujte specifikace
pfi pouZiti jednotky pro zastaveni plynu.

Obrézek 71:

Provedte tlakovou zkousku v souladu s platnymi ndrodnimi predpisy.

Po Uspésném dokonceni tlakové zkousky nejprve odpojte potrubi od zkusebni pripojky. Poté
musi byt pripojka k domovni pfipojce peclivé a Uplné odvzdusnéna pres zkusebni pripojku.
Nasledné odstrante tlakovy zkuSebni adaptér FWDPA se zkuSebni pfipojkou z krytu DAA RED
SNAP od spole¢nosti jeho odSroubovanim proti sméru hodinovych rucicek.

14.1.5.3. Navrtani

B INFO

Hlavni potrubi Ize navrtat po uplynuti doby chladnuti (CT) a pfipadné po provedeni tlakové
zkousky.

Odstrarnite uzaviraci zatku umisténou na
kopuli DAA navrtdvaciho odbockového T-
kusu s pakou RED SNAP.

Obrézek 72:
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Obrézek 73:

Obrézek 74:

Poloha pro vrtani
1

2

68

Pomoci vhodného Sestihranného klice FWSS
17 (velikost klice 17) otacejte vrtakem
rovnomeérné ve sméru hodinovych rucicek az
do dolni dorazové polohy.

Navrtani trubky bylo Uspésné dokonceno.
Nyni otacejte vrtakem zpét proti

sméru hodinovych rucic¢ek do horni
dorazové polohy.

Sestihranny kli¢ FWSS 17 je opatten tiemi
otvory, do kterych Ize zasunout packu. Ktery
otvor se pouZije, zavisi vidy na rozméru
hlavni trubky d; (viz tabulka nize).

Rozsahy rozmér( hlavni trubky pro navrtani
jsou vyryty na Sestihranném kli¢i FWSS 17.

Pokud se poufZije spravny otvor, bude po
UspéSném navrtani prepina¢ umistén
pfimo nad ndastavcem pro navrtavani DAA
RED SNAP.

Rozmér hlavni trubky d;
d 180 —-d 225
d 63/63 ad90—d160

d 40 — d 75 (vyjimka d 63/63)



B INFO

K navrtani navrtavacich odbockovych T-kusti DAA RED SNAP pouZivejte vyhradné
Sestihranny kli¢ FWSS 17!

Pred pouzitim Sestihranného klice FWSS 17 se vZdy ujistéte, Ze je v bezvadném stavu.
Ndstroj nesmi vykazovat zadné deformace ani otfepy.

PFi navrtavani nikdy nepouzivejte akumulatorovy sroubovak, protoze prilisSné utazeni
vrtaku maze vést k poskozeni soucasti!

Po Uspésném dokonceni navrtani nasadte tésnici zatku a opatrné ji ru¢né zasroubujte, dokud se
spojka zatky lehce nedotkne cela zavitovaciho néastavce.

B INFO

Pokud je utahovaci sila spojky p¥ilis vysokd, mze dojit k poskozeni zatky a/nebo k
prilisnému utazeni Sestihranné hlavice. V takovém pfipadé je nutné zatku vymeénit.

Kromé Sestihranného klice FWSS 17 Ize pro pohodIné navrtadni pouzit také teleskopickou rac¢nu
1/2" s nastrénym klicem SW 17 FWSR-T, a to zejména u velkych rozmér( hlavnich potrubi
a/nebo pfi praci s potrubim za nizkych okolnich teplot.

Navrtani navrtavacich odbockovych T-kust
DAA RED SNAP pomoci teleskopické racny se
obvykle provadi stejnym zplsobem jako
navrtani pouze pomoci Sestihranného klice
FWSS 17.

Obrézek 75:
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B INFO

Vidy je tieba dbat zvySené opatrnosti, aby nedoslo k nadmeérnému utazeni vrtaku v
dolni dorazové poloze v dusledku vysoké paky, kterd vznika pfi navrtavani
navrtdvacich odbockovych T-kusl DAA s pakou RED SNAP pomoci teleskopické racny.

14.1.5.4. Ochrana pfistupu k navrtavaci kopuli

Doporucuje se, aby byla hlavice pro
navrtani vzdy uzaviena zaslepkou DK jako
ochrana proti neopravnénému pfistupu.
Zaslepka DK musi byt vZdy spravné
pripravena pro elektrosouvarovani

v souladu s obecnymi poZzadavky na montaz a
instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu,
odstranit degradovanou vrstvu atd.). Viz
kapitola

7. Zpracovani bezpe&nostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18

Obrézek 76:

B INFO

Pokud bude v potrubi vyuzivan vodik (u,), musi byt navrtdvaci odbockové T-kusy DAA RED
SNAP vZdy instalovany s uzaviraci zaslepkou DK.
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14.2. DAA TL navrtavaci odbockovy T-kus Top-Loading

14.2.1. O produktu

T-kusy FRIALEN DAA TL navrtdvaci odbockové
Top-Loading se pouZivaji jako odbocovaci
armatury v netlakovych nebo tlakovych PE
trubkéch pro variabilni pfizplsobeni vsem
prdmérim trubek v daném rozsahu.

Montaz tlakovych odbocnych T-kusti FRIALEN Top-
DAA TL na rozvodné potrubi z HD-PE se
provadi pomoci pfitlacného zafizeni
FRIATOOLS FRIATOP (dalsi informace o
zpracovani naleznete v ndvodu k obsluze
FRIATOOLS pro ,ptfitlacné zatizeni FRIATOP“
na domovské strance Aliaxis
https://www.aliaxis.de/de/downloads ).

Obrézek 77:

14.2.2. Popis produktu

* DAATL

Rozsah zpracovéni (maximalni pfipustny provozni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar Zpracovatelné na
PE trubkdch s rozsahem SDR 11 az 17,6 pomoci pfitlacného zafizeni FRIATOP, zpracovani v riiznych
rozmérech od d 250 do d 400 (d 250 — d 315: SDR11a 17,6

ad 355—d400: SDR 17,6).

14.2.3. Zpracovani

DAA TL navrtavaci odbockovy T-kus Top-Loading se montuje na PE trubku pomoci pfitlacného zafizeni
FRIATOP.

Misto montaze na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovaniv souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18

B INFO

DAA TL navrtdvaci odbockovy T-kus Top-Loading > d 355 Ize z technickych dlivod(l zpracovavat
pouze s trubkami SDR 17 a SDR 17,6. Teplota zpracovani: 0 °C az 45 °C.
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2283 « Platnost: 09-2024


https://www.aliaxis.de/de/downloads
https://www.aliaxis.de/de/downloads

2283 « Sériové Cislo: 09-

Obrazek 78:

Obrézek 79:
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Umistéte DAA TL navrtavaci odbockovy
T-kus Top-Loading na povrch potrubi,
které ma byt zpracovano. Na kopuli DAA
TL navrtavaciho odbockového T-kusu
nasadte adaptér, ktery byl shledan
vhodnym pro dany zpracovavany
komponent.

Umistéte kryt pritlacného zarizeni FRIATOP
na adaptér a kopuli T-kusu DAA TL
navrtavaciho odbockového T-kusu top-
loading.

Navadéjte napinaci pas pritlacného zarizeni
FRIATOP kolem trubky. Otacenim
hvézdicového knofliku na krytu se napinaci
pas utdhne a navrtavaci odbockovy T-kus
Top-Loading DAA TL s pfitlaénym zafizenim
FRIATOP bude nyni na trubce pfedepnuto.
Top-loading navrtavaci odbockovy T-kus
se upne na potrubi

tlakovdnim pomoci tlakového vzduchového cerpadla.

Pokud jde o montaz a provoz pfitlacného
zarizeni, vzdy se fidte navodem k obsluze
pritlacného zatizeni FRIATOP, ktery je k
dispozici na domovské strance spolec¢nosti
Aliaxis
https://www.aliaxis.de/de/downloads
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B INFO

V pfipadé navrtavacich odbockovych T-kus FRIALEN DAA TL Top-Loading nesmi byt pred
zahajenim montaznich praci nikdy ménéno tovarni nastaveni navrténi.

14.2.4. Svarovani

Vzdy dodrzujte pracovni postupy pro provadéni procesu svarovani (pripojeni svarovaciho pfistoje,
nacteni carového kdédu a spusténi procesu svarovani, oznaceni svarovaciho spoje atd.). Viz
kapitola 8.2. Proces svarovani, str. 27

PFi provadéni svafovani na navrtavacich odbockovych T-kusech DAA TL Top-Loading na potrubi
vedoucim média nesmi byt béhem svarovaciho procesu a az do Uplného ochlazeni prekroceny
nasledujici pracovni tlaky:

Material potrubi PE 80 PE 100

Rozsah SDR 17 11 17 11

Maximalni pFipustny provozni tlak (bar

=

Plyn 2 5 5 10

Voda 8 12,5 10 16

B INFO

Po ukonceni procesu svarovani je nezbytné dodrzet dobu chladnuti 10 minut pod
spojovacim tlakem!

Po dokoncéeni svafovani je nutné dodrzet nasledujici doby chladnuti (CT).

Pramér (d; hlavni | Doba upnuti v minutach | Doba chladnuti v minutach
trubka) v mm

AZ do demontaze Do natlakovani pres Do navrtani
pritlaéného zafizeni FRIATOP| vystup (CT)
250-315 (400) 10 50 60

B INFO

Doba chladnuti (CT) uvedena na stitku s ¢arovym kédem odpovida dobé chladnuti az do
navrtani.
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B INFO

Pokud nebude dodrZena poZadovand doba ¢ekdani a doba chladnuti, hrozi riziko
netésnosti ve svarecim misté.

14.2.5. Navrtani a uvedeni do provozu

B INFO

Pred navrtanim hlavniho potrubi se ujistéte, Ze je pfipojeno pripojné potrubi a Ze je
jeho koncovy bod utésnén. Tim se zabrani nekontrolovanému uniku média.
Pfed navrtanim na hlavni potrubi Ize provést tlakovou zkousku pripojky.

14.2.5.1. Instalace domovni pfipojky

Provedte instalaci domovni pfipojky. VZdy dodrzujte obecné poZzadavky na montdz a instalaci pri
elektrosvarovani (odstranéni/ocisténi degradované vrstvy). Viz kapitola 7. Zpracovéni bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montdz a zpracovani: spojky a vstfikované dily, str. 26

B INFO

U plynovych pfipojek musi byt nainstalovédna plynova pojistka v souladu s normou
DVGW G459-1. Tato plynova pojistka je bezpecnostni zafizeni, které v pripadé
poskozeni potrubi, napf. v disledku vykopovych nebo vrtnych praci, automaticky
uzavre privod plynu. PFfi zpracovani plynové pojistky dodrzujte néasledujici kapitolu:
Kapitola 9. Plynova pojistka FRIASTOP, str. 34

14.2.5.2. Tlakova zkouska
Domovni pfipojka musi byt vidy podrobena tlakové zkousce v souladu s normou DVGW G469 (pro

plynové aplikace) a W400 (pro vodni aplikace).
Tlakovou zkousku Ize provést pomoci adaptéru pro tlakové zkousky FWDPA.

14.2.5.3. Navrtani vzorkul

B INFO

Hlavni potrubi Ize navrtat po uplynuti doby chladnuti (CT) a pfipadné po provedeni tlakové
zkousky.
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Odstrante uzaviraci zatku umisténou na
kopuli T-kusu navrtavaciho odbockového T-
kusu Top-Loading DAA TL.

Pomoci vhodného Sestihranného klice FWSS
19 (velikost klice 19) otacejte vrtakem
rovhomeérné ve sméru hodinovych rucicek az
do dolni dorazové polohy.

Navrtani trubky bylo Uspésné dokonceno.
Nyni otacejte vrtakem zpét proti

sméru hodinovych rucic¢ek do horni
dorazové polohy.

Nasadte uzaviraci zatku a utahnéte ji
Sestihrannym klicem tak, aby se spojka
uzaviraci zatky lehce dotykala cela

Obrazek 80: navrtavaciho télesa.

Poté tésnici zatku otocte zpét o pul otacky,
aby se uvolnil O- ni krouzek.

14.2.5.4. Ochrana pfistupu k kopuli pro navrtani

Doporucuje se, aby byla hlavice pro navrtani vidy uzaviena zaslepkou DK jako ochrana proti
neopravnénému pristupu. Zaslepku DK je nutné vzidy pripravit k elektrosvarovani v souladu s
obecnymi poZadavky na montdz (oznacit a oCistit svarovaci zonu, odstranit degradovanou vrstvu
atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich

tvarovek, str. 18

8 INFO

Pokud bude v potrubi vyuzivan vodik (4,), musi byt navrtavaci odbockové T-kusy DAA TL Top-
Loading vidy instalovdny s uzaviraci zatkou DK.
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14.3. DAV navrtavaci odbockovy ventil s pakou RED SNAP

14.3.1. O produktu

Tlakovy navrtavaci odbockovy ventil FRIALEN
DAV RED SNAP je navrtavaci odbockovy ventil
vhodny pro pfipojeni pfivodniho potrubi k
odbocce pomoci navrtani z privodniho
potrubi. Pfivodni potrubi z HD-PE mze byt
pod tlakem nebo bez tlaku a je vhodné pro
pouZiti s plynem, vodou a H, .

Montaz navrtavacich ventild FRIALEN se
provadi na trubce z HD-PE pomoci inovativni a
patentované rychloupinaci packy RED SNAP.

Obrazek 81:

14.3.2. Popis produktu

* DAV RED SNAP:
Rozsah pouziti (maximalni pfipustny provozni tlak):
Voda 16 bar / plyn 10 bar

Lze pouzit na PE trubkéch s rozsahem SDR 11
az 17,6 v rozmérovém rozsahu od d; 50 do d;
225.

Vzdy dodrzujte Udaje o SDR uvedené
na carovém kodu.

14.3.3. Pripravné prace a montaz

DAV navrtavaci odbockovy ventil s pdkou RED SNAP se montuje na PE trubku bez pouZiti dalSich
nastroju pomoci patentované rychloupinaci packy RED SNAP.

Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznadit a
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vyCistit svafovaci zonu, odstranit degradovanou vrstvu oxidu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani
bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18

Umistéte navrtavaci odbockovy ventil DAV
RED SNAP na upraveny povrch trubky a poté
nasurnte spodni tfrmen kolem trubky.

Obrézek 83:

Zasunte upinaci plochu rychloupinaci paky
RED SNAP do upinaci listy horni ¢asti sedla.
Vidy se ujistéte, Ze je upinaci lista spravné
umisténa v montazni oblasti sedla.

b

Obrazek 84:

Zvednutim rychloupinaci packy RED SNAP se
navrtavaci odbockovy ventil DAV RED SNAP
pevné upne a utdhne na potrubi.

Obrézek 85:

7
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B INFO

Elasticka konstrukce, ktera je soucasti upinaciho mechanismu (rychloupinaci paky) DAV
navrtavaciho odbockového ventilu s pakou RED SNAP, dokaze vyrovnat i velké tolerance
trubek a zajistuje tak vidy optimalni a rovhomérny narast tavného tlaku béhem
procesu svarovani. Upinaci mechanismus s elastickou konstrukci je urcen pro
jednorazové pouziti. Proto vZdy zabrante zbyteCnym upinacim operacim pred
svafovanim, zejména pokud je trubka jiZ roztazena. V opa¢ném pripadé muze dojit ke
snizeni upinaci sily, coz mize mit negativni vliv na vysledek svafovani. Uvolnéni
upinani za ucelem vyrovnani navrtavaciho ventilu na trubce je samozifejmé pripustné.

B8 INFO

Nikdy jej neotacejte na hrané: Pfed zahajenim procesu svarovani u odbocnych ventild
nesmi byt nikdy zménéno tovarni nastaveni navrtani.

14.3.3.1. Montaz ve stisnénych prostorech

DAV navrtavaci odbockovy ventil s pakou RED SNAP Ize montovat i v prostorech s omezenym
prostorem, napf. u paralelné poloZenych trubek.

Vezméte prosim na védomi kapitolu 14.1.3.1. Montaz ve stisnénych prostorech, str. 59

14.3.4. Svarovani

Vzdy dodrzujte pracovni postupy pro provadéni procesu svarovani (pfipojeni svarovaciho pfistoje,
nacteni carového kddu a spusténi procesu svarovdni, oznaceni svarovaného spoje atd.). Viz
kapitola 8.2. Proces svafovani, str. 27

PFi provadéni procesu svarovani na navrtavacim odbockovém ventilu DAV RED SNAP na potrubi,
kterym proudi média, nesmi byt béhem procesu svarovani a az do Uplného ochlazeni prekroceny
nasledujici pracovni tlaky:

Material potrubi PE 80 PE 100

Rozsah SDR 17 1 17 1
Maximalni pFipustny provozni tlak (bar)

Plyn 2 5 5 10
Voda 8 12,5 10 16

Po dokonceni procesu svarovani je nutné dodrzet nasledujici doby chladnuti (CT).
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Pramér (d; hlavni trubka) v mm

Doba chladnuti (CT) v minutach

50 20

63 / Vystup d> <63 20

63 / Vystup d, 63 25

75 20

90 13

110 16

125-140 18

160-225 28

B INFO
Doba chladnuti (CT), ktera je uvedena na stitku s ¢arovym kédem na navrtavacim
odbockovém ventilu DAV RED SNAP, vzdy odpovidad nejen dobé chladnuti az do
natlakovani pres vystup, ale také dobé chladnuti az do navrtani.

B INFO

Pokud nebudou tyto ¢ekaci doby dodrZeny, hrozi riziko netésnosti pfi svafovani.
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14.3.5. Navrtani a uvedeni do provozu

14.3.5.1. Instalace domovni pfipojky

Provedte instalaci domovni pripojky. Vidy
dodrZujte obecné pozadavky na montaz
elektrofuznich jednotek (odstranéni
degradovanych vrstev/c¢isténi).

Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN,

Str. 18 a 8. Montdz a zpracovani: Spojky a
vstfikované dily, str. 26

Obrazek 87:

B8 INFO

Pro plynové pfipojky musi byt nainstalovana plynova pojistka v souladu s normou
DVGW G459-1. Tato plynova pojistka je bezpecnostni zafizeni, které automaticky
uzavre privod plynu v pripadé poskozeni potrubi, napf. v disledku vykopovych nebo
vrtnych praci. Pfi zpracovani a pfipravé plynové pojistky dodrzujte nasledujici pokyny,
kapitola 9. Plynova pojistka FRIASTOP, str. 34

14.3.5.2. Tlakova zkouska

Domovni pfipojka musi byt vidy podrobena tlakové zkousce v souladu s normou DVGW G469 (pro
plynové aplikace) a W400 (pro vodni aplikace).
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14.3.5.3. Navrtani

B8 INFO

K vyvrtani odbocky DAV navrtdvaci odbockovy ventil s pakou RED SNAP vZdy pouZijte
vhodny ovladaci kli¢ s velikosti 14 mm, napf. ovladaci kli¢ typu E podle normy DIN 3223.

Obrézek 88:

DAV navrtdavaci odbockovy ventil s pakou
RED SNAP Ize navrtat pomoci ovladaciho klice
s velikosti 14 mm, pfipadné Ize navrtani
provést dodatecné pomoci instalaéni sady
DBS z uli¢ni zaslepky.

Vrtak rovhomérné otdcejte ve sméru
hodinovych rucicek (doprava) az na spodni
doraz. Ventil pro navrtani je nyni uzavien.
Pro otevieni ventilu pro navrtani je nutné
vrtak otacet proti sméru hodinovych rucicek
(doleva) zpét az k hornimu dorazu.

B8 INFO

Navrtani se provadi otacenim vrtaku proti sméru hodinovych rucicek (uzavieni
otacenim doleva) a otevienim ve sméru hodinovych rucicek (otacenim doprava) u DAV
navrtdvacich odbockovych ventilli s pakou RED SNAP ACW.

Navrtavaci odbockovy ventil DAV s pakou RED SNAP ACW se vyznacuje dvéma obvodovymi

krouzky umisténymi na vietenu.

Pocet otacek pfi operaci ,Otevfit” — , Zavfit” u navrtavaciho odbockového ventilu DAV RED SNAP
se lisi v zavislosti na rozméru hlavniho potrubi d; .

Pramér (hlavni potrubi d; ) v mm

Pocet otacek ,Otevfrit” — ,,ZavFit”

50-75 7
90—140 8
160 —225 9
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B INFO

Postup navrtani vyZzaduje méné otacek, protoze vrtak je jiz umistén v

mezipolohé.

14.3.5.4. Uvedeni do provozu

Obrézek 89:

Obrézek 90:

82

Vybér montazni sady: Vyberte vhodnou
montdazni sadu podle poZzadované funkce a
vysky kryti. Sestavte vybranou montazni
sadu podle specifikace vyrobce.

Montdzni sada FRIALEN DBS se da postupné
vysouvat. Je optimalné pfizpUsobena pro DAV
RED SNAP.

Montazni sada FRIALEN DBS se spoji s 14mm
¢tvercovymi jednotkami z DAV navrtavaciho
odbockového ventilu s pakou RED SNAP a
zajisti se proti vytazeni systémem KlickFix.

Montdzni sada je vybavena objimkou s
integrovanou aretacni funkci. Integrovana
aretacni funkce, kterad pevné spojuje
montdzni sadu s DAV RED SNAP, zajistuje, ze
nedojde k nechténému uvolnéni. Mechovy
gumovy krouZek, ktery je integrovan do
objimky, vidy zabranuje vniknuti necistot do
montazni sady.



= e Pozadovanou vysku kryti (RD = kryti

N ] - potrubi) Ize nastavit na teleskopické
: } ) = ovladaci tydi v uréeném rozsahu (Lmin /
Lmax ) bez pouziti naradi. Teleskopickd tyc se
da plynule nastavit a v jakékoli délce vysuvu
zGstava pevné na misté.

Obrézek 91:

B INFO

Montazni sada FRIALEN DBS je urcena k uvedeni do provozu predem polozZenych
pfipojnych potrubi vrtanim a navrtanim zavitd primo do hlavniho potrubi z uli¢ni
zaslepky.

Kovové horni a dolni dorazy pro polohy ,Otevieno” a/nebo ,Zavieno” u DAV navrtavaciho
odbockového ventilu s pakou RED SNAP zplsobuji zfetelné znatelny narUst ovladaci sily. Neni nutné
ventil pfilis silné utahovat, protozZe tésnéni v zaviené poloze je vidy zajiSténo pomoci radidlné
pritlaceného O-krouzku.
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14.4. DAV TL navrtavaci odbockovy ventil Top-Loading

14.4.1. O produktu

Odbocovaci ventily FRIALEN DAV TL s top-
loading navrtavanim se pouZivaji jako
odbocovaci armatury v netlakovych nebo
tlakovych PE trubkach pro variabilni
ptizpGsobeni vsem prdmérim trubek v daném
rozsahu. Montdz ventil( FRIALEN DAV TL s top-
loading navrtavanim

Montaz navrtavacich ventild DAV TL na
rozvodné potrubi z HD-PE se provadi
pomoci pfitlacného zafizeni FRIATOOLS
FRIATOP (dalsi informace o postupu
naleznete v navodu k obsluze ,Pritlaéné
zafizeni FRIATOP“ od spolecnosti
FRIATOOLS na webovych strankach Aliaxis
https://www.aliaxis.de/de/downloads )

Obrazek 92:

14.4.2. Popis produktu

= DAVTL

Rozsah zpracovani (maximalni pFipustny pracovni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar Zpracovatelné na
PE trubkdch s rozsahem SDR 11 aZ 17,6 pomoci pfitlatného zafizeni FRIATOP, mezidimenzionaini
zpracovani v rozmérovém rozsahu od d 250 do d 315 (objedn. ¢. 616464) a d 355 — d 400 (objedn. ¢.
616465).

14.4.3. Zpracovani

DAV TL navrtavaci odbockovy ventil Top-Loading se montuje na PE trubku pomoci pfitlacného zafizeni
FRIATOP.

Misto montaze na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosouvarovaniv souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18


https://www.aliaxis.de/de/downloads
https://www.aliaxis.de/de/downloads

Umistéte navrtdvaci odbockovy ventil DAV
TL na povrch potrubi, které ma byt
zpracovano. Na kopuli ventilu DAV TL
nasadte adaptér, ktery byl shledan vhodnym
pro zpracovdvany komponent. Umistéte
pouzdro pfitlacného zafizeni FRIATOP na
adaptér a kopuli navrtavaciho odbockového
ventilu DAV TL. Napinaci pas pritlacného
zatizeni FRIATOP navedete kolem potrubi.
Otacenim hvézdicového knofliku na téle se
napinaci pas utahne a DAV TL navrtavaci
odbockovy ventil Top-Loading s pfitlacnym
zatizenim FRIATOP bude nyni na potrubi
pfedepnut. Navrtavaci odbockovy ventil
Top-Loading se na potrubi upne jeho
natlakovanim pomoci tlakového vzduchového
Cerpadla.

Obrazek 93:

PFi montazi a provozu pritlaéného zafizeni FRIATOP vZdy dodrZujte navod k obsluze pfitlaéného
zarizeni, ktery je k dispozici na domovské strance spolecnosti Aliaxis https://
www.aliaxis.de/de/downloads

14.4.4. Svarovani

Vzdy dodrzujte pracovni postupy pro provedeni procesu svafovani (pfipojeni svafovaciho pfistoje,
nacteni carového kdédu a spusténi procesu svarovdni, oznaceni svarfovaného spoje atd.). Viz
kapitola 8.2. Proces svafovani, str. 27

PFi provadéni svafovani na DAV TL navrtavacim odbockovém ventilu Top-Loading na potrubi,
kterym proudi médium, nesmi byt béhem svarovaciho procesu a az do Uplného vychladnuti
prekroéeny nasledujici pracovni tlaky:

Material potrubfi PE 80 PE 100

Rozsah SDR 17 11 17 11
Maximalni pFipustny provozni tlak (bar)

Plyn 2 5 5 10

Voda 8 12,5 10 16

B INFO

Po ukonceni procesu svarovani je nezbytné dodrzet dobu chladnuti 10 minut pod
spojovacim tlakem!
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Po svarovani je nutné dodrzZet nasledujici doby chladnuti (CT).

Primér (d; hlavni | Doba upnutiv minutach | Doba chladnuti v minutach
trubka) v mm

Do demontaze pritlaného | Do natlakovani pres Do navrtani

zarizeni FRIATOP vystup (CT)
250315 10 50 60
355-400 10 50 60

B INFO

Doba chladnuti (CT) uvedena na stitku s ¢arovym kédem odpovida dobé chladnuti az do
navrtani.

B8 INFO

Pokud nebude dodrzena poZzadovana doba ¢ekani a chladnuti pfi svafovani, hrozi
riziko netésnosti ve spojovacim misté.

14.4.5. Navrtani a uvedeni do provozu

14.4.5.1. Instalace domovni pfipojky

Provedte instalaci domovni pfipojky. VZdy pfi tom dodrzujte obecné pozadavky na montaz
elektrofdznich jednotek (odstranéni degradovanych vrstev/¢isténi). Viz kapitola 7. Zpracovéni
bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: Spojky a vstfikované dily,
str. 26

B INFO

Na plynové pfipojky musi byt nainstalovana uzaviraci jednotka v souladu s normou
DVGW G459-1. Tato uzaviraci jednotka je bezpecnostni zafizeni, které v pripadé
poskozeni potrubi, napf. v disledku vykopovych nebo vrtnych praci, automaticky
uzavre privod plynu. Dodrzujte prosim pokyny k instalaci uzaviraci jednotky uvedené v
kapitole 9. Uzaviraci jednotka FRIASTOP, str. 34

14.4.5.2. Tlakova zkouska

Domovni pfipojka musi byt vidy podrobena tlakové zkousce v souladu s normou DVGW G469 (pro
plynové aplikace) a W400 (pro vodni aplikace).
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14.4.5.3. Navrtani

B INFO

K odbéru vody z odbérného ventilu top-loading DAV TL vZdy pouZivejte vhodny
ovladaci kli¢ s rozmérem 14 mm, napf. ovladaci kli¢ typu E podle normy DIN 3223.

Navrtani odbocky z ventilu top-loading DAV TL Ize provést pomoci ovladaciho klice s velikosti klice
14 mm nebo Ize navrtani provést dodatecné pomoci instalacni sady DBS z uli¢ni zaslepky.

Vrtak rovhomérné otacejte ve sméru hodinovych ruci¢ek (doprava), dokud nedosahne spodniho
dorazu. Ventil pro navrtani je nyni uzavien. Pro otevieni ventilu pro navrtani je tfeba vrtak otacet
proti sméru hodinovych rucicek (doleva) zpét k hornimu dorazu.

B INFO

Kovové horni a dolni dorazy pro polohy ,Otevieno” a/nebo ,Zavieno” navrtavaciho
ventilu top-loading DAV TL zpUsobuji zfetelné znatelny narudst ovladaci sily. Neni
nutné ventil pfilis utahovat, protoZe tésnéni v zaviené poloze je vzdy zajisténo pomoci
radialné pritlaceného O-krouzku.

14.4.5.4. Uvedeni do provozu

Pfipojte ovladaci ¢tvercovou jednotku SW14 navrtdvaciho ventilu top-loading DAV TL k instalaéni
sadé FRIALEN DBS a zajistéte ji proti vytazeni pomoci zavlacky.

Nastavte pozadovanou vysku pfesahu na teleskopické a plynule nastavitelné ovladaci tyci.
Montdazni sada DBS zlistane pevné na svém misté pri jakékoli délce vysunuti.
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15. Navrtavaci sedlova odbocka Top-Loading

15.1. O produktu

Obrézek 94:

15.1.1. Obsah dodavky pfitlacného zafizeni

Obrézek 95:

88

Pomoci koncovky FRIALEN Top-Loading SA TL
Ize snadno vytvorit odbocky nebo odvétravaci
otvory. Nahrazuje to nakladné prace spojené s
pfipojenim pomoci T-kusu. Na vystupni
koncovku SA TL Ize nasadit spojky nebo
armatury FRIALEN.

Sedlo FRIALEN s navrtavaci odbockou Top-
Loading SA TL se montuje pomoci pritla¢ného
zafizeni FRIATOOLS FRIATOP. Pfitla¢né zafizeni
FRIATOP je univerzaini pfitlatny ndstroj pro
zpracovani riznych rozmérd, ktery Ize pouZit v
rozmezi rozméra d; 250 azZ 560.

Pritlacné zarizeni FRIATOP se sklada z
nasledujicich komponent:

= Skiifi

= Cerpadlo stla¢eného vzduchu s vzduchovou

hadici

= Adaptér (2 ks) pro sedlové spojky a
vstfikované dily sedlovych spojek s
top-loading plnénim



15.2. Popis produktu

= SATL
Rozsah zpracovani (maximalni pfipustny
provozni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar
Zpracovatelné na PE trubkach s rozsahem SDR
11 az 17,6 s pritlacnym zafizenim FRIATOP, s
kFiZovym zpracovanim v rozmérovém rozsahu
od d; 250 do 560.

K dispozici jsou vystupni trubkové pripojky s
d, vrozmérechd 32 ad 63.

Obrazek 96:

15.3. Pripravné prace a montaz

Navrtavaci sedlovd odbocka Vacuum Loading se nasadi pomoci pfitlacného zafizeni
FRIATOP. Pfitlacné zafizeni FRIATOP je univerzalné pouzitelny ndstroj pro rozmérovy rozsah
d 250 az d 560.

Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi poZadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svafovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN , str.
18

15.3.1. Montaz sedla na trubku

Montdz sedla s odbockou na tupo Top-
Loading SA TL se provadi pomoci
pritlacného zatizeni FRIATOP.

* Umistéte sedlo na pfipraveny povrch
trubky.

= Na vystupni hrdlo navrtavaci sedlové
odbocky Top-Loading SA TL nasadte
adaptér vhodny pro dany komponent.

= Namontujte pfitlacné zarizeni
FRIATOP podle ndvodu k poufZiti.

Obrézek 97:
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B INFO

Pti vybéru adaptéru a montazi krytu vzdy dodrzujte navod k obsluze pfitlacného zafizeni
FRIATOP, viz
Domovska stranka https://www.aliaxis.de/de/downloads

= Umistéte pouzdro pfitlacného zatizeni
na adaptér a sedlo s odbockou na tupo
Top-Loading SA TL.

= Napinaci pasku poloZzte kolem trubky a
provlecte ji do navijecich valeckd na
hvézdicovém knofliku.

= Otacenim hvézdicového knofliku
napnete pas a predmontujete pfitlacné
zafizeni.

* Pripojte kompresor stlaceného vzduchu ke
konektoru umisténému na krytu.

= Cerpani stla¢eného vzduchu umozni
roztlacit pouzdro a sedlo SA TL se upne
na trubku bez mezery.

= Odblokujte upinaci packu na vzduchové
hadici a odpojte vzduchovou hadici od
ventilu.

= Znovu zkontrolujte, zda je sedlo SA TL na
trubce umisténo bez mezer, a poté
provedte svarovani.

Obrézek 98:

B8 INFO

Provadéni svarovani pfi uniku média je zakazano!

B INFO

Po uplynuti doby svafovani vidy pockejte deset minut, dokud zatizeni zlistane v upnutém
stavu, neZ bude mozné pritlacné zarizeni FRIATOP bezpecné demontovat.
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B INFO

Nedodrzeni uvedenych dob upnuti a doby chladnuti mGzZe mit za nasledek netésnost
pfi svarovani!

Demontaz pritlacného zafizeni FRIATOP: Uvolnéte tlak vzduchu otevienim ventilu a stlacte zafizeni
zpét do plvodniho stavu. Uvolnéni napinaciho femene provedte zataZzenim za zapusténou
rukojet. PFitlaéné zafizeni vidy nasledné ulozte do pfepravni bedny v ¢istém a suchém stavu.

15.4. Navrtani a uvedeni do provozu

A UPOZORNENI

Karbidové bfity na dérovce
PFi odstranovani vyvrtaného jadra a tfisek hrozi nebezpeci poranéni rukou. Vidy noste ochranné

rukavice.

B INFO

Navrtani se provadi v beztlakovém stavu nebo pod tlakem pomoci uzaviraciho ventilu
s bézné dostupnym zafizenim pro navrtani.
Zvlasté doporucujeme vhodné vrtaci zafizeni, napf. od firmy Hiitz und Baumgarten.

B INFO

Pokud potfebujete pomoc s vybérem vrtdku, zafizeni pro navrtani nebo vrtaciho
zatizeni, obratte se prosim na horkou linku spoleénosti Aliaxis Deutschland GmbH,
telefonni ¢Cislo: +49 621 486-1486.

Pro uvedeni do provozu provedte instalaci domovni ptipojky. Vidy pfi tom dodrZujte obecné
pozadavky na montdZ pro elektrosouvarovani (odstranéni degradovanych vrstev/¢isténi). Viz
kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich

, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: spojky a vstfikované dily, str. 26
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16. Navrtavaci sedlova odbocka UNITOP

16.1. O produktu

Pomoci univerzélniho sedla FRIALEN SA UNI s
odbockou na tupo lze snadno vytvorit
odbocky potrubi nebo odvétravaci otvory.
Nahrazuje tak nakladnou integraci T-kus(. Na
vystupni konec SA UNI Ize nasadit spojky
nebo armatury FRIALEN.

Sedlo FRIALEN s navrtdvaci odbockou na tupo
SA UNI se pouZziva s upinaci jednotkou
FRIATOOLS UNITOP a UNITOP 250

. Pfitlaéné zafizeni UNITOP/UNITOP 250 je
univerzalni pritlacny ndstroj pro zpracovani
rdznych rozméra.

Obrézek 99:

16.1.1. Obsah dodavky pfitlacného zafizeni UNITOP
Pfitlacné zafizeni UNITOP se skldda z nasledujicich komponent:

1. Upinaci deska

2. Napinaci femeny (2 ks barva = MODRA /
2 ks barva = CERVENA)

3. Pfitlaéné zaFizeni
Spodni pas

5. Adaptér pro vystupni hrdla o priméru 90,
110,125 a 160

6. Ré&cna

7. Adaptér pro tlakovou zkousku FWDPA
SA (volitelné)

Obrézek 100:

Obrézek 101:
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16.1.2. Obsah dodavky p¥itlacného zafizeni UNITOP 250

Pritlacné zafizeni UNITOP 250 se sklada z nasledujicich komponent:

Obrazek 102:

Upinaci podlozka
Napinaci pasy
Pritlacné zafizeni
Spodni femen
Adaptér pro

a. SAUNI pro vystupni hrdlo d 225
b. SA UNI pro vystupni hrdlo d 250

Momentovy kli¢

Adaptér pro tlakovou zkousku FWDPA-SA (volitelny, objedn. ¢. 613596, neni zobrazen na obrézku)
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16.2. Popis produktu

16.2.1. SA UNI

= SA UNI
Rozsah zpracovani (maximalni pfipustny
pracovni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar
Zpracovatelné na PE trubkach s rozsahem SDR
11 azZ 26 s pritlacnym zafizenim UNITOP, s
mezidimenzionalnim zpracovanim v
rozmérovém rozsahu od;

= d; 250-d; 280
= d; 315-d; 400
= d; 450-d; 900

K dispozici jsou vystupni kohoutky s rozmérem
d,v provedenich d 90, d 110, d 125 a d 160.

Obrazek 103:

16.2.2. SA UNI 225 — 250

= SA UNI 225-250
Rozsah zpracovani (maximalni pfipustny
provozni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar
Zpracovatelné na PE trubkdch s rozsahem SDR
11 az 26 s pfitlaénym zafizenim UNITOP 250, s
kFiZovym zpracovanim v rozmérovém rozsahu
od;

= d; 315-d; 355
= d; 400-d; 450
= d; 500-d; 630
= d; 710-d; 900
= d; 1000-d; 1200

Obrazek 104:
K dispozici jsou vystupni kohouty s d, v
rozmérech d 225 a d 250.

16.3. Pripravné prace, montaz a instalace pomoci pritlacného zafizeni

Sedlo s navrtdvaci odbockou na tupo se upina pomoci pfitlacného zarizeni UNITOP nebo UNITOP 250.
PFitlacné zafizeni UNITOP/UNITOP 250 je univerzalné pouZitelny ndstroj pro vsechny rozmeéry.



Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznaceni a ocisténi svarovaci zény, odstranéni
degradované vrstvy atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18 a 8. Montaz a zpracovani: spojky a vsttrikované dily, str. 26

8 INFO

Je nutné vzdy dodrzovat popsany postup pracovnich krok.

16.3.1. Montaz sedla SA UNI na trubku

A UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pfi oteviené racné
Po dokonéeni montdze musi byt upinaci paka pasové racny opét zajisténa v uzaviené
poloze.

Umistéte upinaci desku (1) na sedlo s
odbockou na tupo (Universal SA UNI).

B INFO

VZdy se ujistéte, Ze SA UNI spociva
na cistém a suchém povrchu.
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Umistéte SA UNI spolecné s predem
smontovanou upinaci deskou na pfipraveny
povrch trubky.

VZdy se ujistéte, Ze je racna
spravné pouZita a Ze je spodni
femen spravné navlecen.

Obrézek 106:

Spodni popruh (4) je pfipevnén k upinacim nosnikiim upinaci desky. Spodni popruh omotejte kolem
trubky a volny konec popruhu zasurte do racny. Stisknutim ra¢ny se upinaci deska s objimkou
SA UNI nasadi na trubku.

B INFO

Spodni pas utdhnéte ru¢né pouze pomoci racny!
Sedlo SA UNI je zpocatku pfedmontovano, upnuti se provadi az v dalSim pracovnim
kroku.

B INFO

Vidy se ujistéte, Ze spodni pas neni zkrouceny a je umistén uprostred v voditkach
upinacich nosnikd.

16.3.2. Montaz pfitlacného zafizeni UNITOP

B8 INFO

Pfed instalaci pfitlacného zarizeni (3) se vzdy ujistéte, Ze pricnik pfitlacného zafizeni je v
koncové poloze.
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Vyberte vhodny adaptér (5) pro vystupni
hrdlo SA UNI (d 90, d 110, d 125 a d 160) a
nasroubujte adaptér na pritlacné zafizeni (3).

Obrazek 107:

Vyberte horni (¢ervené nebo modré)
napinaci pasy (2) podle rozmérového
rozsahu (viz tabulka nize) a provlecte oba
napinaci pasy do upevrovacich bod
napinacich nosnik( napinaci desky (1).

Obrazek 108:

Hlavni potrubi d; Barva horniho napinaciho pasu
250 -280 Modry

315-400 Cervend

450 - 900 Cervend

Namontujte pritlacné zarizeni na vystupni ptirubu sedla s odbockou na tupo pomoci univerzaini
pfiruby SA UNI.
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K tomu zasurite adaptér, ktery je
nasroubovdan na upinaci jednotku, do
vystupniho vytoku SA UNI.

Obrézek 109:

UdrZujte pritlacné zarizeni v této poloze a
umistéte dva napinaci pasy kolem pric¢niku
tak, aby pfitlacné zafizeni, upinaci deska a
SA UNI byly pevné usazeny na trubce.

Obrazek 110:

Vidy se ujistéte, Ze pfitlacné zarizeni UNITOP,
sedlo s odbockou na tupo a napinaci
popruhy jsou vyrovnany svisle a rovné.

V pfipadé potreby upravte polohu SA UNI na
trubce.

Obrazek 111:



B INFO

V pripadé potreby vZdy zajistéte polohu, aby se zabranilo nechténému sklouznuti sedla
s odbockou na tupo SA UNI.

B8 INFO

Vidy se ujistéte, Ze napinaci pasy jsou vycentrovany v voditkach upinaciho nosniku na upinaci
desce (1) i v pficném nosniku na pfitlaéném zafizeni (3)!
Napinaci pasy nikdy nezkrucujte!

NezZ pfitlacné zafizeni uvedete do ¢innosti, vZdy po namontovani pfitlacného zafizeni UNITOP na
trubku znovu zkontrolujte spravnou polohu sedla s odbockou na tupo Universal SA UNI!

16.3.3. Montaz objimky SA UNI 225 - 250 na trubku

A UPOZORNENI

Nebezpedi rozdrceni pfFi upinani
Zranéni rukou

» Béhem predmontdze nesahat pod pas nebo upinaci desku.
> Ujistéte se, Ze je femen ve sprdvné poloze.

» Dbejte na sprdvné poufziti upinaciho pasku = pds musi byt napnuty.

» Po predbéiné montazi zajistéte upinaci paku racny v uzaviené poloze.

Obrézek 112:
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Umistéte sedlovou sou&ast SA UNI 225 /
250 na pripraveny povrch trubky a poté
navadéjte upinaci podlozku pres vystup
sedlové soucasti SA UNI.

Obrézek 113:

Upinaci podlozka musi spravné pfiléhat k
sedlu a doraz korunky musi byt umistén v
jedné roviné s vnéjsim okrajem sedla.

Obrézek 114:
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Pfi predmontdZi se ujistéte, Ze spodni femen
neni zkrouceny a je umistén uprostied v
voditkach napinacich tyci.

Obrazek 115:

Spodni pas je pfipevnén k upinacim ty¢im upinaci podlozky. Spodni pas omotejte kolem trubky a
volny konec spodniho pasu zasurite do paskové raény. Pomoci paskové racny (predbézné)
umistéte sedlo s odbockou na tupo UNITOP na trubku.

8 INFO

Navrtdvaci sedlova odbocka UNITOP SA UNI musi byt pevné upnuta
(ru¢né) utahnéte na trubku. Sedlo se nejprve pfedmontuje a upnuti se provede v dalS$im
pracovnim kroku.

16.3.4. Montaz pritlacného zafizeni UNITOP 250

B8 INFO

Vyberte spravny adaptér pro vystupni prirubu d 225 nebo d 250 sedlové soucasti SA UN

la

pevné jej nasroubujte na pfitlacné zafizeni. Pfed instalaci pfitlacného zafizeni se ujistéte,

Ze je pricka pritlacného zafizeni v pfedni koncové poloze.
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Obrézek 116:

Obrazek 117:

102

Namontujte pfitlacné zafizeni na vystup SA
UNI.

K tomu je tfeba pritlacné zarizeni' s
namontovanym adaptérem zasunout do
vystupu SA UNI.

UdrZujte pritlacné zafizeni pevné v této
poloze, je to nezbytné pro spravné vyrovnani
pritlaéného zatizeni vici SA UNI.

Umistéte oba napinaci pasy kolem pfi¢niku.
PFitlané zafizeni, upinaci podlozka a SA UNI
musi byt nyni pevné umistény na trubce.



Zajistéte, aby pritlacné zarizeni UNITOP 250,
sedlova soucdst SA UNI a napinaci pasy byly
vyrovnany svisle a rovné. V pfipadé potreby
opravte polohu SA UNI na trubce.

Obrazek 118:

P¥i montaZi napinaciho pasu dbejte na to,
aby byl Sev pasu umistén nad dorazem
koruny, cozZ zajisti rovnomérné upnuti.

Obrézek 119:

16.4. Ovladani pritlacného zafizeni UNITOP

A UPOZORNENI

Nebezpeci pfimacknuti!
Zranéni rukou nebo paii.
Pfi ovladani pritlacného zatizeni nikdy nesahat pod upinaci desku nebo sedlovou ¢ast.
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A UPOZORNENI

Pasy jsou vidy napnuté!

Porucha napinaciho femene muze vést ke zranéni.

Pfed uvedenim pfitlacného zafizeni UNITOP do provozu a jeho pouzivanim vzdy zkontrolujte,
zda jsou femeny v bezvadném stavu. Opotfebované nebo staré femeny je nutné vidy vymeénit.
Pouzivejte pouze originalni ndhradni dily od spolecnosti Aliaxis Deutschland GmbH.

TIP

Nikdy nepfipojujte k ra¢né prodluZovaci nastavec.
Vétsi, zvysena paka muze pritlacné zarizeni poskodit.

Upnéte sedlo s odbockou na tupo UNITOP na
trubku.

Umistéte racnu s matici na plochu pro
uchyceni klice na zavitovém vietenu a poté
otdcejte ve sméru hodinovych rucicek, dokud
se SA UNI nepfilne k povrchu trubky bez
jakékoli mezery.

Obrézek 120:




PFi montazi vidy dbejte na to, aby kontaktni
oko SA UNI bylo umisténo v prohlubni v
upinaci desce.

Obrézek 121:

Po uvedeni pfitlacného zarizeni UNITOP 250 do chodu odstrante ra¢nu a vlozte ji zpét do prepravni
krabice.

16.5. Spusténi pritlacného zafizeni UNITOP 250

A UPOZORNENI

Pasy jsou pod napétim
Zranéni téla nebo obliceje
Dodrzujte obecné bezpecnostni pokyny, jako jsou

» Pravidelné kontrolujte femeny, zejména pred kazdou montazi,

> Zajistéte spravnou montaz femend,

» Vymérnte opotrebované a staré remeny,

» PouZivejte pouze femeny schvalené vyrobcem,

» Pfi obsluze pfitlacného zafizeni dodrzujte bezpecnou vzdalenost,

» Pouzivejte osobni ochranné pomucky, jako jsou rukavice nebo ochranna pfilba.
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A UPOZORNENI

Obsluha pfitlacného zafizeni
Nebezpeci rozdrceni

P¥i provozu ptitlacného zafizeni nesahat pod upinaci desku ani pod sedlovou cast.

Obrazek 122:

Pred uvedenim pritlacného zafizeni do provozu je

nutné dodrZet nasledujici pokyny:

Ujistéte se, Ze jsou napinaci pasy spravné
umistény; musi byt umistény uprostred v
voditkach upinaci liSty na upinaci podloZce a
pfi¢niku na pfitlaéném zafizeni.

Napinaci pasy nesmi byt pfi montazi
zkroucené. Po namontovani pfitlacného
zafizeni UNITOP 250 na trubku zkontrolujte
spravnou polohu sedlové soucasti SA UNI.

Sestava by méla vypadat tak, jak je zndzornéno
na obrdazku.

Upnéte sedlo s odbockou na tupo UNITOP SA UNI na trubku.

106

K tomu umistéte racnu s matici na plochu
pro kli¢ na zavitové vieteno. Otacejte ve
sméru hodinovych rucicek (tj. doprava),
dokud sedlo s navrtavaci odbockou na tupo
SA UNI nesedi na povrchu trubky bez mezer
a na racné neni jasné slyset , prasknuti”.
Toto ,lupnuti” je akustickym signalem, Ze
sedlo s odbockou na tupo SA UNI dosahlo
optimalni polohy na povrchu trubky.

Poté racnu sejméte a uloZte zpét do
prepravni krabice.



B INFO

PFi praci s pritlacnym zatizenim nepouZivejte na racné prodluZovaci nastavec, protoze
by mohlo dojit k poskozeni zatizeni.

16.6. Svarovani

A UPOZORNENI

Unik roztaveného plastu béhem procesu svafovani

Popaleniny kiize

Z bezpecnostnich divodd dodrZujte béhem svarovani vidy vzdalenost jednoho metru od mista
svarovani.

Vzdy dodrzujte pracovni postupy pro provadéni procesu svarovani (pripojeni svafovaciho pfistoje,
nacteni carového kédu a spusténi procesu svarovani, oznaceni taveného spoje atd.). Viz kapitola
8.2. Proces svarovani, str. 27

B INFO

Vzdy zkontrolujte a v pfipadé potfeby upravte spravnou polohu pfitlacného zafizeni a
zajistéte, aby sedlo na trubce sedélo bez mezer! V pripadé potreby je nutné sedlo znovu
upnout.

B INFO

PFi pouZiti pfitlacného zafizeni UNITOP (neni nutné u modelu UNITOP 250): Pokud je
vas svarovaci pfistroj jiz vybaven rovnymi spojovacimi konektory, budete potfebovat
také ohybové adaptéry ADWL (objednaci Cislo 613241). Svafovaci pfistroje FRIAMAT jsou jiz
standardné vybaveny Uhlovymi konektory.

B INFO

Pfed zahajenim procesu svafovani predehfejte SA UNI 225 / 250.

Informace o predhfivani a jednotlivych krocich svarovaciho procesu naleznete také v
montdznim navodu k bezpecnostnim elektrotvarovkam FRIALEN. Aktudlni navody jsou
k dispozici online na adrese https://www.aliaxis.de/en/downloads

2283 + Platnost: 09-2024
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272301581 50000 U sedla s odbockou na tupo typu SA UNI s

odtokovym kohoutem o priméru 225 a 250
J mm je na soucasti kromé stitku s ¢arovym

kédem (bily stitek) obsahujicim ¢arovy kéd

pro svarovani a sledovatelnost umistén také

RIATEG Vorwaermung / Preheating . :titek s ¢arovym kédem pro predehfev
Obrézek 124: (zluty stitek).

Parametry svarovani se nactou do
svarovaciho pfistroje pomoci Cteci tycinky
nebo ruéniho skeneru.

Provedte svarovani.

Obrazek 125:

Po uplynuti doby svarovani Ize svafovaci pfistroj vypnout a odpojit tavici kabel. Nikdy nerozebirejte
pritlacné zafizeni UNITOP nebo UNITOP 250 pied uplynutim doby chladnuti (CT).

d; d> Doba chladnuti v minutach po uplynuti doby svafovani az do
.. demontaze pfitlacného .... provedeni tlakové zkousky
zafizeni. pfes vystupni pfirubu (CT).
250-280 90-160 20 60
315-400 90-160 20 60
450-900 90-160 20 60
315-355 225-250 |20 60
400-450 225-250 |20 60
500-630 225-250 |20 60
710-900 225-250 |20 60
1000-1200 | 225-250 | 20 60
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d; d> Doba chladnuti v minutach po uplynuti doby svafovani az do

mozZné navrtani nebo vrtani na
netlakovanych trubkach (bez
tlakové zkousky)

Navrtani a vrtani pfi
pracovnim tlaku.

B INFO

Doba chladnuti (CT) je uvedena na ¢arovém kédu sedla s odbockou na tupo UNITOP.
Pred zahajenim jakychkoli praci na navrtani se doporucuje vidy provést tlakovou

zkousku na hlavnim potrubi.

B INFO

Nedodrzeni dob upnuti a doby chladnuti mGze mit za nasledek netésnost pri svafovani.

16.7. Demontaz pfitlacného zafizeni UNITOP

A UPOZORNENI

P¥i uvolnéni zapadky hrozi nebezpecdi poranéni.

PFi nespravném pouziti mize dojit k zpétnému razu do ruky obsluhy. Pfi uvolfiovani

zajistovaciho prvku vZidy postupujte opatrné.

Pomoci rac¢ny povolte matici vietena a otacejte ji, dokud se pricka nenachazi ve spodni poloze.

Upevnéte

pri¢niku.

Obrézek 126:

pfitlacné zafizeni pevnym
uchopenim a uvolnéte napinaci popruhy z
Po dokoncéeni demontujte pritlacné zarizeni

z vystupu zafizeni SA UNI a vloZte ho zpét do
dodané prepravni krabice.
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Uvolnéte spodni pasku na trubce otevienim
racny a poté pretahnéte upinaci desku pres
vystup sedla s odbockou na tupo pomoci
univerzalniho ¢epu SA UNI.

Poté uloZte upinaci desku do prepravni
krabice v Cistém a suchém stavu.

Obrézek 127:

16.8. Demontaz pritlacného zafizeni UNITOP 250

A UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pfi demontazi pritlacného zafizeni.

Zranéni rukou a/nebo horni ¢asti téla zplisobend napnutymi femeny.

Nespravna montaz nebo porucha muze zplsobit zpétny raz pfi uvolfiovani zapadkového
mechanismu

» pdsu nebo

» racny femenu.

PFi uvolriovani zajistovaciho mechanismu dodrzujte bezpeénou vzdélenost pfiblizné na délku
paze.
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Otocte racnu proti sméru hodinovych
rucicek, abyste uvolnili matici vietene.
Otacejte, dokud se pricka nenachazi ve
spodni poloze.

Zajistéte pritlacné zafizeni, aby nespadlo.

Obrézek 128:

B INFO

PFi uvolfovani matice vietena zajistéte pritlacné zatizeni, aby nespadlo.

Obrézek 129:

Poté uvolnéte napinaci popruhy z pri¢niku.

1M1
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Poté demontujte pritlacné zatizeni z vystupu
sedlové soudasti SA UNI 225 / 250. Za timto
ucelem sejméte pfritlacné zarizeni z vystupu
SA UNI 225 / 250 a vlozte ho zpét do
prepravni krabice.

Obrézek 130:

Otevrete racnu pasu, abyste uvolnili
spodni pas na trubce, poté lze upinaci
podlozku vyjmout pres vystup sedlové
soucasti SA UNI 225 / 250.

Poté vloZte upinaci podlozku zpét do
prepravni krabice.

Obrézek 131:

16.9. Tlakova zkouska

Pfed navrtanim nebo vyvrtanim hlavniho potrubi vidy provedte tlakovou zkousku na misté
svafovani. Pro tento postup musi byt vidy pouzit adaptér pro tlakovou zkousku FWDPA SA (¢. 613596).

12



Sedlo s odbockou na tupo UNITOP je
vybaveno zkusebnim pfipojenim pro
tlakovou zkousku ve vystupnim vystupku.

Obrézek 132:

Zasroubujte adaptér pro tlakovou zkousku
FWDPA SA (7) do zkuSebniho pfipojeni SA
UNI.

Celni strana adaptéru pro tlakovou zkousku
musi byt v jedné roviné s pfipojkou pro
tlakovou zkousku.

Tlakovy testovaci adaptér FWDPA SA je
vybaven vnéjsim zavitem %" pro pripojeni
tlakového testovaciho adaptéru, napr.
pomoci bézné dostupné zasuvné spojky.

Obrézek 133:

B INFO

Vzidy zabrante nadmérnému utazeni zavitu. Pokud je zavit pfilis utazeny, nelze
tlakovou zkousku provést.
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Pfipojte adaptér pro tlakovou zkousku
FWDPA SA k zafizeni pro tlakové zkousky,
napfr. k ruéni pumpé. K regulaci zkusebniho
tlaku je nezbytny vhodny manometr.

Provedte tlakovou zkousku.

Obrazek 134:

Parametry tlakové zkousky;

ZkuSebni tlak v barech Maximalni doba zkousky [min.] ZkusSebni
médium
10 10 Voda

Pti teplotach > 23 °Cje vidy nutné zohlednit redukcni faktor.

16.10. Navrtani a uvedeni do provozu

16.10.1. Navrtani z potrubi (bez tlaku)

A NEBEzZPECI

Vybusné a/nebo zdravi ohroZujici plynné smési

Zranéni zpusobena vybuchem a/nebo vdechnutim nebezpeénych plynnych smési (nap¥.
zbytkovy plyn, rozkladajici se bioplyn).

Pred jakymkoli navrtanim se vidy ujistéte, Ze potrubi je bez tlaku a zcela prazdné.

A NEBEzZPECi

Unik média (napf. zbytkové vody) ve vrtaci soupravé.

Uraz elektrickym proudem.

Pred navrtanim se vzdy ujistéte, Ze potrubi je zcela prazdné a Ze v oblasti dna potrubi se
nenachazi zddné médium.
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A UPOZORNENI

Rezné hrany z karbidu na dérovce

Pfi odstrariovani vrtného jadra, PE desky, kovovych pilin a tfisek hrozi nebezpeci
poranéni rukou.

Vzdy noste ochranné rukavice.




Navrtdni se provadi pomoci sady pro vrtani a
fezani zavitG FRIATOOLS FWAB bez
pritlakového tlaku a za stavu, kdy jsou trubky
zcela prazdné.

Vidy dodrZzujte navod k pouZiti sady pro
vrtani a navrtani zavitd FRIATOOLS FWAB.
Viz https:// www.aliaxis.de/de/downloads

Obrézek 135:

Sedlo s odbockou na tupo UNITOP se navrtava
ve dvou krocich;

1.V prvnim kroku se vyvrta vnitini disk SA
UNI véetné zkusebniho pripojeni. K tomu
pouZzijte vhodnou dérovku bez stfediciho
vrtaku.

2. Ve druhém kroku se nasadi centrovaci
vrtak a po opétovném nasazeni dérovky
se provrta sténa trubky.

3. Po dokonéeni navrtani vidy
odstrante z dérovky veskeré trisky a
ulomky.

Obrazek 136: V pripadé potreby také odstrarnte

veskeré tfisky nebo hobliny, které se

mohly dostat do potrubi .

16.10.2. Navrtani trubky (pod tlakem)

A UPOZORNENI

Karbidové bfity na dérovce

Pfi odstrafiovani vyvrtaného jadra, PE desky, kovovych pilin a tfisek hrozi nebezpeci
poranéni rukou.

Vzdy noste ochranné rukavice.
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TIP

Nespravna manipulace s vrtacim nebo navrtavacim zafizenim

Netésné potrubi

Navrtani z potrubi Ize provadét za provozniho tlaku pomoci externiho zafizeni pro navrtani
a uzaviraci jednotky (napf. od firmy Hltz und Baumgarten). Pro technickou podporu pfi
pouziti se prosim pfedem obratte na nasi horkou linku (tel. +49 621 486-1486) nebo na
mistniho technického poradce.

Vzdy dodrZujte specifikace vyrobce pro navrtani potrubi, které je stale pod provoznim
tlakem.

B INFO

PFi navrtdvani pod provoznim tlakem je nutné provést nasledujici pfipravné prace na
univerzalnim sedle s odboc¢kou na tupo SA UNI.

A i PFi navrtavani zavitl pod provoznim tlakem
je nutné pred montdzi SA UNI na potrubi
odstranit zkusebni pripojku na SA UNI.
Zkusebni pripojku vyvrtejte vrtakem (vrtak
s otvorem o prdméru 50 mm az 65 mm).

Obrazek 137:
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Navrtdvaci sedlova odbocka UNITOP s
vyvrtanym zkusebnim pripojenim.

Obrousit hrany fezu na povrchu sedla (napf.
ru¢nim Skrabakem).

Obrézek 138:

B INFO

Pokud potfebujete pomoc s vybérem vrtaku, zafizeni pro navrtani nebo vrtaciho
zafizeni, obratte se prosim na horkou linku spole¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH,
telefonni ¢Cislo: +49 621 486-1486.

K navrtani nebo navrtani zavitl do potrubi,
které je stale pod provoznim tlakem, je
zapotrebi externi zafizeni na navrtani (napf.
od firmy Hitz und Baumgarten), které tento
postup umoznuje diky pouZziti uzaviraci
jednotky (napf¥. FRIALOC).

Obrazek 139:

17
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Po spravném provedeni navrtani zGstavaji
vrtné jadro, PE tfisky a vyvrtana PE deska
zachyceny ve frézovaci jednotce. Pomoci
vyhazovace budou vytlaceny ven.

Obrézek 140:

16.10.3. Uvedeni do provozu

Provedte instalaci domovni pfipojky. VZdy dodrZujte obecné pozadavky na montaz pro
elektrosvarovani (odstranéni degradovanych vrstev/¢isténi). Viz kapitola 7. Zpracovani
bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: Spojky a vstfikované dily,

str.

26

16.11. Péce a udrzba

118

Vsechny soucasti pfitlacného zafizeni UNITOP je nutné pravidelné Cistit, aby se odstranily
neclistoty a usazeniny. K tomuto Ucelu nikdy nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky.
PFitlaéné zafizeni UNITOP musi byt vidy chranéno pred znecisténim. Jednotka a veskeré
pfislusenstvi musi byt skladovany na suchém a Cistém misté, nejlépe v dodané prepravni
krabici.

Teplotni rozsah pro skladovani je mezi -20 °C a +70 °C.

Napinaci Ffemeny je nutné pravidelné kontrolovat. Opotfebované a/nebo poskozené napinaci
remeny je nutné vzdy vyménit.

Pouzivejte pouze originalni napinaci femeny, které byly schvaleny spolec¢nosti

Aliaxis Deutschland GmbH. K ¢isténi napinacich femen( nikdy nepouZivejte

agresivni Cistici prostfedky, aby nedoslo k jejich poSkozeni.

Na zafizeni nesmi byt provadény Zadné Upravy, doplriky ani prestavby bez predchoziho
vyslovného souhlasu spolecnosti Aliaxis Deutschland GmbH.



B INFO

Doporucujeme provadét pravidelnou ro¢ni zkousku a kontrolu funkéni bezpecnosti v
ramci servisu poskytovaného servisnim oddélenim spolecnosti Aliaxis Deutschland
GmbH nebo v nasich servisnich strediscich.

17. Navrtavaci sedlova odbocka Vacuum Loading

17.1. O produktu

Pomoci navrtdvaci sedlové odbocky FRIALEN
SA VL s odbockou na tupo lIze snadno

vytvofrit odbocky potrubi nebo odvétravaci
otvory. Nahrazuje to nakladnou integraci T-
kusG. Na vystupni hrdlo SA VL Ize nasadit
spojky nebo armatury FRIALEN.

Navrtavaci sedlova odbocka Vacuum Loading
se montuje pomoci pritlacného zafizeni
FRIATOOLS FRIALOAD. PoZadovana upinaci sila
se vyviji pomoci vakua.

Obrézek 141:

17.1.1. Obsah dodavky pritlacného zatizeni

* Vakuovy zvedak (PUMP) Objedn. ¢.
613810

Obrézek 142:
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= DESKA (2 ks) Objednaci ¢. 617372 se
zasouvaci zaslepkou

= DESKA velka (primér 400 mm)

= DESKA mala (d 325 mm)

Obrazek 143:

17.2. Popis produktu

= SA VL (SDR 11/SDR 17)
Rozsah zpracovani (maximalni pfipustny
provozni tlak): Voda 16/10 bar / Plyn 10/5
bar*
Zpracovatelné na PE trubkach s rozsahem SDR
11 aZ 26 s vakuovym pfitlacnym zatizenim
FRIALOAD v rozmérovém rozsahu od d; 400 do
d; 1200.

Obrazek 144:

* Maximalni provozni tlak (v barech)

Rozsah SDR Voda Plyn
17 10 bar 5 bar
1 16 bar 10 bar

Vzidy zohlednéte pripadné redukéni faktory, napf. pfi provoznich teplotach > 20 °C.

17.3. P¥ipravné prace, montaz a instalace pomoci pfitlacného zafizeni

Navrtavaci sedlova odbocka Vacuum Loading se nasazuje pomoci ptitlacného zafizeni FRIATOP.
Pfitlacné zatizeni FRIALOAD vytvari potiebny tlak spoje pomoci vakua. FRIALOAD je univerzalni

nastroj pro vSechny rozméry.

Misto montdaZe na PE trubce musi byt vidy spravné pfipraveno pro elektrosvarovaniv souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18 a 8. Montdz a zpracovani: Spojky a vstrikované dily, str. 26
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B INFO

Je nutné vzdy dodrZovat popsany postup.

17.3.1. Montaz sedla na trubku

8 INFO

Nasledujici obrazky ¢aste¢né znazornuji kanalizacni sedlo ASA VL 225.

Umistéte navrtavaci sedlovou odbocku
Vacuum Loading na pripraveny povrch
potrubi.

Vyberte vhodnou desku pro pripraveny
SA VL:

= Vystupni trubka SA VL > d 250 velka
DESKA (d 400)

= Vystupni pfiruba SA VL < d 225 mala
DESKA (d 325)

Umistéte PLATE na vystupni vyvodku SA VL.
Vzdy se ujistéte, Ze jsou vyrovnavaci svorky
pro vakuovy zvedak (PUMP) volné pristupné.

Obrazek 145:

B INFO

Pfed montazi desky zkontrolujte gumovou podlozku umisténou na jeji zadni strané a
ujistéte se, Ze je v bezvadném stavu. Pokud je gumova podlozka poskozend, nemusi byt
mozné vytvorit podtlak. V takovém pripadé pritlaéné zatizeni FRIALOAD nepouZivejte a
kontaktujte horkou linku spole¢nosti Aliaxis Deutschland GmbH, tel. +49 621 486-1486.
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Provedte pripojeni pomoci pneumatické
hadice mezi jednotkou SA VL a deskou
PLATE. K pfipojeni pouZijte pneumatické
pripojky, které se nachazeji na sedle s
odbockou na tupo a na desce PLATE.

Obrézek 146:

17.3.2. Montaz PUMPY

Zatlacte vakuovy zveddk (PUMP) v voditkdch
na PLATE, dokud nedosdhne koncového
dorazu.

Obrézek 147:

Pred zahajenim vytvareni vakua se vidy
ujistéte, Ze je pritlacné zafizeni FRIALOAD s
komponenty PLATE a PUMP spravné
smontovano.

Obrézek 148:
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17.4. Upinani pomoci vytvareni vakua

Upevnéni sedla s odbockou na tupo pomoci vakuového upinaciho nastavce SA VL je mozné diky
vyuziti vakuového systému pritlacného zarizeni FRIATOP.

= Zapnéte hlavni vypinac vakuového
zvedaku (PUMP) posunutim prepinace na
ném do polohy ,,On”.

= Zkontrolujte na LED displeji, zda je
Uroven nabiti akumulatoru dostatecna k
provedeni montdaznich praci na SA VL.

= Pokud je Uroven nabiti akumulatoru
nizka, nejprve jej nabijte. Viz kapitola
17.8. Péce a udrzba, str. 128

= Vakuovy zvedak (PUMP) se uvede do
provozu stisknutim zeleného tlacitka.

Obrazek 149:

B INFO

Po zapnuti vakuového zvedaku (PUMP) maze trvat nékolik sekund, nez se dosahne plného
saciho vykonu.

* Proces vytvareni vakua muizete
podpofit pfitlacenim vakuového
zvedaku (PUMP) na PLATE.

= Vakuum se vytvofi, jakmile vakuovy zvedak
(PUMP) zacne vydavat saci zvuky a ¢isla na
digitdInim displeji se zacnou zvySovat.

= Musi byt dosazeno vakua s minimalni
hodnotou -0,6 baru, poté se vakuovy
zvedak (PUMP) automaticky vypne.

* Vakuovy zvedak (PUMP) bude vakuum
automaticky upravovat, kdykoli to
bude nutné.

Obrazek 150:
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B INFO

Vakuum musi byt udrZzovano po celou dobu zpracovani az do konce doby chladnuti.

17.5. Svarovani

Vzdy dodrzujte pracovni kroky pro provedeni procesu svarovani (pfipojeni svafovaciho pfistoje,
nacteni carového kodu a spusténi procesu svarfovani, oznaceni taveného spoje atd.). Viz kapitola
8.2. Proces svarovani, str. 27

B INFO

Predhfati je stanoveno jako pozadavek pro optimalizaci pfizplsobeni spojovacich prvkd
SA VL a trubek a pro snizZeni tepelnych zatiZzeni nebo napéti v oblasti spoje.

DodrZujte prosim pracovni postupy pro provadéni predehfivani uvedené v

kapitole 8.2.2. Pfedehfivani, str. 28

B INFO

Pred zahajenim jakéhokoli procesu svarovani se vidy ujistéte, Ze vakuum na digitalnim
displeji vakuového zvedaku (PUMP) ukazuje konstantni hodnotu < -0,6 bar.

Spustte svafovani.

Obrazek 151:

Po uplynuti doby svarovani Ize svafovaci pristroj vypnout a tavici kabel vyjmout ze sedla s odbockou
na tupo pomoci vakuového napojovaciho konektoru SA VL.

Nikdy nerozebirejte pritlacné zafizeni FRIALOAD pied uplynutim doby chladnuti CT. NedodrZzeni
uvedenych dob chladnuti a pfitlaceni m{iZe mit za ndsledek netésnost spojovaciho mista!
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B INFO

Doba chladnuti (CT) je uvedena na ¢arovém kdédu sedla s odbockou na tupo s
vakuovym plnicim hrdlem SA VL.

17.6. Demontaz pritlacného zafizeni

A UPOZORNENI

Nebezpeci poranéni pfi demontazi pritlacného zafizeni

Pfitla¢né zafizeni FRIALOAD mUze pfi uvolfiovani vakuového pfitlacného zafizeni nahle
vypadnout z vystupu sedla a zpUsobit tak zranéni. Pfi uvolfiovani vakuového pfitlacného
zafizeni vzdy zajistéte pritlacné zarizeni FRIALOAD proti vypadnuti.

* Po uplynuti doby chladnuti Ize
vakuum z SA VL vypustit.

* Vakuum se vypne a vakuovy zvedak
(PUMP) se poté odpoji od PLATE po
stisknuti cerveného tlacitka.

* Poté posunte hlavni vypinac
vakuového zveddku (PUMP) do polohy
Off. Vakuovy zvedak (PUMP) je nyni
vypnuty.

Obrézek 152:

= Vysunte vakuovy zvedak (PUMP) z voditek
PLATE.

= Vakuovy zvedak (PUMP) opét ulozte do
prepravni krabice, aby byl chranén.

= Poté sejméte PLATE z vystupniho
vytoku zarizeni SA VL.

= Desku (PLATE) také uloZte zpét do
prepravni krabice, aby byla chranéna.

Obrézek 153:
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17.7. Navrtani a uvedeni do provozu

17.7.1. Navrtani potrubi (bez tlaku)

A NEBEzZPECi

Vybusné a/nebo zdravi ohrozujici plynné smési

Zranéni zpusobena vybuchem a/nebo vdechnutim nebezpeénych plynnych smési (nap¥.
zbytkovy plyn, rozkladajici se bioplyn).

Pred jakymkoli navrtanim se vZdy ujistéte, Ze potrubi je bez tlaku a zcela prazdné.

A NEBEzZPECI

Unik média (nap¥. zbytkové vody) ve vrtaéce.

Uraz elektrickym proudem.

Pfed navrtanim se vzdy ujistéte, Ze potrubi je zcela prazdné a Ze v oblasti dna potrubi se
nenachazi zadné médium.

A UPOZORNENI

Rezné hrany z karbidu na dérovce
PFi odstranovani vrtného jadra a trisek hrozi nebezpeci poranéni rukou. VZdy noste ochranné
rukavice.

= Navrtdni se provadi pomoci sady na
vrtani a navrtani FRIATOOLS FWAB bez
pracovniho tlaku a pfi zcela
vyprazdnéné trubce.

* VZidy dodrZujte navod k pouZiti
sady na vrtani a navrtani zavitl
FRIATOOLS FWAB.

= Aktudlni ndvod najdete na nasi
domovské strance v sekci ke
stazeni na adrese https://
www.aliaxis.de/de/downloads

Obrézek 154:
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B INFO

Vezméte prosim na védomi, Ze vrtacka,
ktera ma byt pouZita pro vrtani nebo
navrtani zavitd, musi byt vzdy vhodna pro
pouziti s drzakem dérovacich korunek pro
SDS max. (1) nebo SDS plus (2) — v
zavislosti na tloustce stény trubky.

Vzdy dodrZujte doporucené minimaini
pozadavky na vrtacku, jako je napf. prikon
arozsah otacek, které jsou uvedeny v
navodu k obsluze vrtaciho zafizeni FWAB!

Obrazek 155:

= Vakuové sedlové pripojky SA VL se
navrtavaji tak, Ze se dérovka zasune
svisle a centrdlné do vystupu SA VL a
nasledné se provrtd sténa trubky.

* Po dokonceni navrtani vidy odstranite z
dérovky veskeré trisky. V pfipadé
potfeby odstrarite také veskeré piliny
nebo hobliny, které se mohly dostat do
potrubi.

* Po navrtani otvoru vzdy odstrante
otfepy z fezné hrany.

Obrazek 156:

17.7.2. Navrtani trubky (pod tlakem)
Pro navrtani potrubi, které je stdle pod provoznim tlakem, je zapotiebi externi zatizeni pro navrtani

(napf. od firmy Hiitz und Baumgarten), které umoznuje navrtani pomoci uzaviraci jednotky (napf.
FRIALOC).
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B INFO

Navrtani nebo vrtani potrubi, které je stale pod provoznim tlakem, pomoci externiho
vrtaciho zafizeni: Pro technickou podporu kontaktujte predem nasi horkou linku, tel.
+49 621 486-1486 nebo se obratte na mistniho odborného poradce.

PFi navrtavani zavitl do potrubi, které je stale pod provoznim tlakem, vidy dodrZujte
pokyny vyrobce.

17.7.3. Uvedeni do provozu

Provedte instalaci domovni pfipojky. VZdy pfi tom dodrzujte obecné pozadavky na montdaz pro
elektrosouvarovani (odstranéni degradovanych vrstev/¢isténi). Viz kapitola 7. Zpracovéni
bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: Spojky a vstfikované dily,

str.

26

17.8. Péce a udrzba

B INFO

Zatizeni musi byt alespor jednou ro¢né servisovano v souladu s BGV A3 ,Elektrické
instalace a zatizeni“. U vakuového zvedaku (PUMP) Ize tuto udrzbu provést pfimo u
vyrobce GRABO LLC nebo u obchodniho partnera InnoConcept OHG.

128

VSechny soucasti pritlaéného zatizeni FRIALOAD je nutné pravidelné Cistit, aby se odstranily
necistoty a usazeniny. K tomuto ucelu vidy pouZivejte béZné dostupny Cistici prostfedek —
nepouzivejte agresivni Cistici prostredky.

Nikdy nedovolte, aby se kapaliny dostaly do vzduchového okruhu vakuového zvedaku
(PUMP), pneumatickych pfipojek na PLATE a pneumatické hadice.

Pfitlacné zafizeni FRIALOAD je nutné vidy skladovat na suchém a ¢istém misté. Po kazdém
pouziti ji vZdy ulozte do suché prepravni krabice.

UdrZujte rukojeti a uchopové plochy suché, Cisté a bez oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti

a uchopové plochy znemoznuji bezpe¢nou manipulaci s naradim.

Vakuovy zvedak (PUMP) nabijejte pouze nabijeckou, kterou urcil vyrobce. Nabijecka vhodna pro
jeden typ akumulatoru maze pfi pouziti s jinym akumulatorem predstavovat nebezpeci
poZaru.

Vakuovy zvedak (PUMP) pouzivejte pouze s akumulatorem, ktery byl specidlné navrien

pro tento ucel. Pouziti jakéhokoli jiného typu akumulatoru muaze zpUsobit nebezpedi
zranéni a pozaru.

Pokud akumulator vakuového zvedaku (PUMP) nepouZivate, vzdy jej uchovavejte mimo dosah
jinych kovovych predmétd, jako jsou kancelarské sponky, mince, klice, hiebiky, Srouby a jiné
drobné kovové predméty, které by mohly zpGsobit zkrat. Zkrat akumulatoru muze vést k
popalenindm nebo poZaru.

Pokud se s akumulatorem vakuového zvedaku (PUMP) nezachazi spravné, mize z néj vytékat
kapalina; dbejte na to, abyste s ni nepfisli do styku.



= Nikdy nepouzivejte poskozené nebo upravené akumuldtory ¢i naradi. PoSkozené nebo
upravené akumulatory se mohou chovat nepredvidatelné a zpUsobit pozar, vybuch nebo
predstavovat nebezpeci zranéni.

= Pokud hladina podtlaku znatelné klesne, i kdyZ je akumuldtor pIné nabity, zkontrolujte,
zda neni pénové tésnéni opotfebované nebo poskozené. Nikdy se nepokousejte
vytvéret podtlak, dokud nebude tésnéni vymeénéno.

B INFO

Dalsi informace tykajici se ndhradnich dild pro vakuovy zvedak (PUMP), zachazeni s
akumulatorem, udrzby, kontrol a interval( zkousek naleznete v navodu k obsluze
FRIALOAD. Aktualni navod je k dispozici na adrese
https://www.aliaxis.de/de/downloads

18. Opravné a vyztuiné sedla

18.1. O produktu

PE trubky mohou signalizovat pfitomnost
lokalniho poskozeni potrubi, napf.
zpusobeného pfepravou, nahodnym
vrtdnim, zasahy bagrem atd.

Obrézek 157:

Obrézek 158:
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Obrézek 159:

18.2. Popis produktu

Obrazek 160:

130

V pfipadé lokdlniho poskozeni potrubi lze
poskozenou oblast utésnit zatkou a
nasledné spojit pomoci opravného a
vyztuzného sedla.

* RS (opravna objimka)
Rozsah pouziti (maximalni pFipustny pracovni
tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar
Vhodné pro zpracovani PE trubek o priméru d;
63 z fady SDR 11 az 17,6 s pouzitim spodniho
tfmenu.



* RSV (opérka pro opravy a

vyztuZeni)
Rozsah zpracovani (maximalni ptipustny
provozni tlak): Voda 16 bar / Plyn 10 bar
Zpracovatelné na PE trubkach s rozsahem SDR
11az 17,6 vrozmérovém rozsahu od d; 90 do;
225 s spodnim tfmenem, maximalni plocha
opravy 50 mm.

Obrazek 161:

* RS TL (opérka pro opravy s top-loadingem)
Rozsah zpracovani (maximalni pfipustny
provozni tlak): voda 16 bar / plyn 10 bar
Zpracovatelné na PE trubkach s rozsahem SDR
11 az 17,6 s pritlacnym zafizenim FRIATOP, s
kfizovym zpracovdnim v rozmérovém rozsahu
od d; 250 do d; 560, maximalni plocha opravy
50 mm.

Obrazek 162:

B INFO

Poskozeni musi byt umisténo v oblasti opravy a nesmi se nachazet ve svarovaci zoné.

18.3. P¥ipravné prace a instalace
Opravné a vyztuzné objimky FRIALEN RS, RSV a RS TL se na PE trubku montuji pomoci spodniho tfmenu

(RS a RSV) nebo pritlaéného zafizeni FRIATOP (RS TL). Misto montézZe na PE trubce musi byt vZdy spravné
pripraveno pro elektrosouvarovani v souladu s obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a
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vyCistit svafovaci zonu, odstranit degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN , str. 18

18.3.1. Montaz s spodnim tfmenem

Opravné a vyztuzné sedla RS a RSV se
montuji pomoci spodniho tfmenu:

= Povolte predem namontované Srouby
na boku.

* RozloZte hornia spodni ¢ast; strana,
ktera je stale pfiSroubovang, slouzi jako
pant.

* Umistéte na pripraveny povrch trubky.

= VSechny Ctyfi Sroubové spoje utdhnéte
rovnomeérné kfizem pomoci

Obrazek 163: Sestihranného kli¢e az na doraz.

= Sitka kli¢e pro $rouby s vnit¥nim
Sestihranem RS SW 5 a RSV SW 6.

B8 INFO

Spodni tfrmeny jsou nedilnou soucasti opravnych a vyztuznych objimek RS a RSV a slouZzi k
vyvinuti spojovaciho tlaku.

B INFO

Béhem montaze vidy dbejte na to, aby poskozena nebo zdeformovana ¢ast trubky
byla umisténa pfesné uprostied topného télesa a ve vzdalenosti nejméné 10 mm od
vnitfnich dratd pro svafovani.

Po dokonéeni montaZe spustte proces svafovani.

B INFO

Provadéni svafovani pfi uniku média je zakazano!
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18.3.2. Montaz pomoci pfitlacného zafizeni

Montdz opravného sedla RS TL se provadi
pomoci pfitlacného zafizeni FRIATOP:

= Umistéte adaptér, ktery byl shledan
vhodnym pro zpracovavany dil, na
opravné sedlo RS TL.

= Pfivybéru adaptéru a montazi krytu
vzdy dodrZujte navod k obsluze
pfitlaéného zatizeni FRIATOP; viz webova
strdnka
https://www.aliaxis.de/de/downloads

Obrézek 164:

B8 INFO

Je tfeba dbat na to, aby se montdini prace na poskozeném nebo deformovaném misté
na potrubi vidy nachdazely uvnitf vnitfni opravné zény d; =50 mm.
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* Umistéte pouzdro pfitlaéného zafizeni
na adaptér a opravné sedlo RS TL.

* Napinaci pas umistéte kolem potrubi a
provlecte jej do navijecich valeckd na
hvézdicovém knofliku.

= Otacenim hvézdicového knofliku se pas
utahne a pritlacné zafizeni se
predmontuje.

* Pfipojte kompresor stlaceného vzduchu ke
konektoru umisténému na krytu.

= Cerpani stlaéenym vzduchem umozni
roztahnout téleso a upnout opravné
sedlo RS TL na trubku bez mezery.

= Odblokujte upinaci packu na vzduchové
hadici a odpojte vzduchovou hadici od
ventilu.

* Znovu zkontrolujte, zda je opravné
sedlo RS TL na trubce nasazeno bez
mezer, a poté provedte svarovani.

Obrazek 165:

B8 INFO

Provadéni svafovani pfi uniku média je zakdzéno!

B INFO

Po uplynuti doby svarovani vidy pockejte deset minut v upnutém stavu, nez bude mozné
pfitlacné zafizeni FRIATOP bezpecné demontovat.

B8 INFO

Nedodrzeni stanovenych dob upnuti a doby chladnuti muze vést k netésnosti pfi
svarovani!

Demontaz pritlacného zafizeni FRIATOP: Uvolnéte tlak vzduchu otevienim ventilu a stlacte zafizeni
zpét do puvodniho stavu. Uvolnéni napinaciho pasu se provede zatazenim za zapu$ténou
rukojet.

Pfitlacné zafizeni vidy nasledné uloZte do prepravni krabice v ¢istém a suchém stavu.



19. Zachyceni zbytkové vody

K zabranéni vniknuti zbytkové vody do svarovacich zdn Ize pouzit opravnou manzetu nebo opravny

baldnek, napriklad pfi opravach, spojovani nebo napojovani vodovodnich trubek z
vysokohustotniho polyethylenu (HD-PE) znacky ,, “.

19.1. Opravna manzeta

= Opravna manZeta RW
Pro opravy vodovodnich trubek z HD-PE o
praméru d 32 az d 63 v bez tlakovém stavu.

B INFO

Opravna manzeta RW je vhodna pouze
pro trubky SDR 11!

Obrazek 166:
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Obrézek 167:

19.2. Opravny balének

Obrézek 168:

K opravé poskozeného vodovodniho potrubi
z HD-PE je tfeba pfipravit spojovaci kus se
dvéma spojkami FRIALEN UB a dvéma
opravnymi manzetami RW.

Opravné objimky zabrani vniknuti vody do
oblasti svafovani spojek FRIALEN. Vodovodni
potrubi musi byt odpovidajicim zplsobem
ohnuto, aby bylo moZzné montazni kus
sestavit.

Po umisténi spojky FRIALEN UB lze zahajit
svafovani. Misto montaze na PE trubce musi
byt vidy spravné pripraveno pro
elektrosvarovani v souladu s obecnymi
pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a
ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu oxidu

atd.). Viz kapitola 7. Zpracovdni bezpecnostnich
elektrotvarovek FRIALEN,

str. 18 a 8. Montaz a zpracovani: Spojky a
vsttikované dily, str. 26

= Opravna sada RPS
Technologii opravného baldnku lze vyuZit k
zajisténi suchého pracovniho prostoru pfi
opravach poskozenych trubek nebo pro
spojovaci spoje pti opravach vodovodnich
trubek z HD-PE o priméru d 90 az d 900.
Vzdy dodrzujte navod k pouZiti opravné sady
FRIATOOLS RPS, viz domovska stranka
https:// www.aliaxis.de/de/downloads
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Opravny baldnek se vklada do potrubi
otvorem ve sténé potrubi.

Obrézek 169:

Po zavedeni opravného balonu se tento
Lo veneh . pomoci pumpy dodané v opravné sadé
pomalu nafoukne.
Pokud je opravny baldnek spravné umistén
". E v potrubi, zabrani se Uniku zbytkové vody.
Po integraci, pfipojovacich nebo opravnych
( pracich musi byt opravny balének vidy z

potrubi odstranén a otvor utésnén
Obrézek 170: sedlovou armaturou.

20. Prechodova viozka

20.1. O produktu

Pfechodové kusy, prechodové adaptéry a prechodova kolena znacky FRIALEN se pouZivaji jako
materialové prechody z kovovych soucasti se zavitovym pripojenim (vnitfni nebo vnéjsi zavit), jako
jsou armatury, nebo z ocelovych ¢i médénych trubek s koncovkou na zdavit na spojovaci trubku z
HD-PE.

Lze realizovat ndsledujici materidlové prechody:

= HD-PE —mosaz
= HD-PE — nerezova ocel (V2A)

= HD-PE —ocel
= HD-PE — bronz
= HD-PE —méd

Mezi oblasti pouziti patfi plynové sité a/nebo vodovodni sité, stejné jako primyslové
aplikace.
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Obrazek 171:

Obrazek 172:

Obrézek 173:

20.2. Popis produktu

= Univerzalni pfechodovy adaptér

138

Univerzalni pfechodovy adaptér FRIALEN
umoznuje montaz bez ohledu na polohu a
vytvoreni homogenniho spojeni svafovanim
se vsemi vhodnymi spojkami a vstfikovanymi
dily FRIALEN (s vyjimkou dlouhych spojek
FRIALONG a FRIASTOP).

U prechodovych kusti a kolen FRIALEN s
vnéjsim nebo vnitfnim zavitem je do tvarovky
integrovana spojka FRIALEN nebo koleno
FRIALEN.

U FRIALEN prechodovych kusid s ocelovym
nebo médénym trubkovym koncem a PE
koncem nebo spojkou je materidlovy
prechod na kovové strané proveden
svarfovanim (ocel) nebo pajenim (méd) a na
PE strané bud' integrovanou elektrosvarovaci
spojkou, nebo v pripadé PE konce spojkou
FRIALEN.



UAN

HD-PE / mosaz s vnéj$im zavitem (mosaz) a trubkovou objimkou z PE

Maximalni ptipustny provozni tlak 16 bar voda 5 bar( plyn
Plastovy material PE 100

Materidl, mosaz CW617N / CW612N

Zavit 1SO 228

UAM

HD-PE / Mosaz s vnitfnim zévitem (mosaz) a trubkovou objimkou z PE

Maximalni ptipustny provozni tlak 16 bar voda 5 bar( plyn
Plastovy materiadl PE 100

Material, mosaz CW617N / CW612N

Zavit 1SO 228

Pfechodova trubka a pfechodové koleno

USTN

HD-PE / ocel s vné&jsim zavitem (ocel) a spojkou FRIALEN

Maximalni pfipustny provozni tlak -- Voda 5 bar plyn

Plastovy material

PE 100

Ocel EN 10278, EN 10277-3 - 11SMn30+C
Zavit EN 10226-1
USTM

HD-PE / ocel s vnitfnim zavitem (ocel) a spojkou FRIALEN

Maximalni pripustny provozni tlak -- Voda 5 bar plyn
Plast PE 100

Ocel EN 10278, EN 10277-3 - 11SMn30+C
Zavit EN 10226-1
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MUN

HD-PE / ocel s vnéjsim zdvitem (mosaz) a spojkou FRIALEN

Maximalni ptipustny provozni tlak

16 bar (voda) -- Plyn

Plastovy material

PE 100

Material, mosaz

EN 12168 - CW617N

Zavit

EN 10226-1

MUN V2A

HD-PE / V2A s vnéjsim zévitem (nerezova ocel) a spojkou FRIALEN

Maximalni ptipustny provozni tlak

16 bar (voda) -- Plyn

Plast

PE 100

Nerezova ocel

V2A (EN 10278, EN 10088-3 - 1.4305 -
X8CrNiS18-9)

Zavit

EN 10226-1

MUM

HD-PE / bron s vnitfnim zavitem (bron) a spojkou FRIALEN

Maximalni pripustny provozni tlak voda pod tlakem 16 -- Plyn
bard
Plastovy material PE 100

Material z bronzu

EN 1982 - CC499K-GC

Zavit

EN 10226-1

WUN 90

HD-PE / mosaz s vnéjsim zévitem (mosaz) a kolenem FRIALEN 90

Maximalni pripustny provozni tlak

16 bar voda -- Plyn

Plastovy material

PE 100

Mosaz

EN 12168 - CW617N

Zavit

EN 10226-1




WUN V2A 90

HD-PE / V2A s vnéjsim zavitem (nerezovd ocel) a kolenem FRIALEN 90

Maximalni ptipustny provozni tlak

voda pod tlakem 16 bar( -- Plyn

Plastovy material

PE 100

Nerezova ocel

EN 10278, EN 10088-3 —1.4305
-X8CrNiS18-9

Zavit

EN 10226-1

Pfechodova vlozka

USTR

HD-PE / Ocelova trubka (trubkova objimka) a PE spojka

Maximalni pfipustny provozni tlak

-- Voda 10 bar plyn

Plastovy material

PE 100

Ocel

EN 10220/ EN 10216-1 - P235TR2

Svarovani, ocelova strana

Svarovani obloukem

USTRS

HD-PE / Okov z ocelové trubky a objimka z PE trubky

Maximalni pripustny provozni tlak

-- Voda 10 bar plyn

Plastovy material

PE 100

Ocel

ISO 3183 / API 5L

Svarovani, ocelova strana

Obloukové svarovani

UFLG

HD-PE / méd (tvarovka) a PE spojka

Maximalni pfipustny provozni tlak

-- Voda 5 bar plyn

Plast

PE 100

Material méd'

SF Cu-F25, DIN EN 1057-R250

Svafovani, médéna strana

Péjeni (pajeni spojky)
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20.3. Montaz prechodového kusu

20.3.1. Montaz prechodovych kust se zavitovym pfipojenim

U prechodovych adaptéru, prechodovych kusl a pfechodovych drzakd FRIALEN se zavitem musi byt
vzdy nejprve provedeno Sroubové spojeni (kovova strana).

B INFO

Na svarovanou PE trubku nesmi plsobit Zadné torzni sily souvisejici s montazi.

Sroubovaci sily se musi vidy vyvijet pomoci kli¢e na spojovaci matici, ktera byla predem
namontovana ve vyrobnim zavodé.

Strana z PE se pfipojuje k PE trubce pomoci elektrosvarovani.

Misto montaze na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovaniv souladu s
obecnymi poZadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svarovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18

V pfipadé prechodového adaptéru FRIALEN s PE trubkovym hrdlem dodrZujte pfi montazi vylisku
FRIALEN také nasledujici pokyny uvedené v kapitole 8. Montaz a zpracovani v systému : Spojky a
vstfikované dily, str. 26

20.3.2. MontaZ prechodového kusu s ocelovou trubkou a médénou trubkou

Svarovani (kovova strana) se nejprve provede obloukovym svarfovanim (ocelova trubka) nebo
tvrdym pdjenim (médéna trubka) s prechodovymi kusy FRIALEN pro ocelové nebo médéné
trubky.

B8 INFO

Zkracovani ocelové trubky nebo médéné trubky neni povoleno, protoze tepelny prikon
béhem svarovani ohrozuje tésnici systém.

B8 INFO

Pfi svafovani ocelové trubky je tfeba vidy dbat na to, aby se do oblasti svafovani PE
trubky nedostaly Zadné vypary a kapky taveniny.

Svarované konce prechodovych kusl z ocelovych trubek FRIALEN jsou navrzeny

= jako USTRS: v souladu s normami ASTM A106 a DIN EN ISO 3183
= jako USTR: v souladu s normami ASTM A106/A106M-14 a DIN EN 10220/EN 10216-1
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Strana z PE se pripojuje k PE trubce pomoci elektrosvarovani.

Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pripraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svafovaci zonu, odstranit

degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.

18

V pfipadé prechodového adaptéru FRIALEN USTRS s ocelovym vystupkem a PE objimkou prosim pfi
montazi tvarovky FRIALEN dodrZujte také nasledujici pokyny uvedené v kapitole 8. Montdz a
zpracovani: Spojky a vstfikované dily, str. 26

21. Navarovaci pas k vytvoreni pevného bodu (FIXBLOC)

21.1. O produktu

FIXBLOC lze vidy pouZit tam, kde je tfeba
absorbovat vysoké axialni tahové a smykové
sily. To je napfiklad pfi renovaci potrubi,
vytvareni pevnych bodud a upevrovacich
pracich.

Lze jej univerzalné pouZit na trubkach z HD-
PE v rozmérech d 160 az d 1600 jako ochranu
proti vtazeni nebo vytahnuti, jako upevnéni
nebo k vytvoreni pevného bodu. Pevnost na
jeden pevny bod je 40 kN.

Obrazek 174:

21.2. Popis produktu

Standardni zpracovani:

FIXBLOC Ize namontovat na PE trubku
pomoci standardniho napinaciho pdsu.
Pokud je vyZadovdna vyssi kotevni sila, Ize na
jednu trubku namontovat i vice jednotek
FIXBLOC. Proto je nutné vzdy dodrzovat
nasledujici poZadavky na napinaci pas: Sifka
pasu 50 mm, délka pasu cca 3,5ndsobek
praméru trubky, resp. odpovidajici délka pro
pouziti vice jednotek.

Obrézek 175:

N
15
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Zpracovani pfi pouziti pfitlacného
zatizeni FIXBLOC FWFB:

FIXBLOC lze také upnout a svafit z okraje
trubky pomoci upinaci jednotky FRIATOOLS
FIXBLOC FWFB

. Toto pritlacné zarizeni je obzvlasté
uzite¢né, pokud neni pristupny obvod trubky
napt. v pfipadé PE vlozky v kanalizaci, ktera
musi byt ukotvena na strané protilehlé ke
sténé Sachty.

Obrazek 176:

21.3. Pripravné prace, montaz a instalace s napinacim pasem

FIXBLOC se aplikuje pomoci béZné dostupného napinaciho pasu nebo pomoci pfitlatného zarizeni
FIXBLOC FWFB.

Misto spoje na PE trubce musi byt vidy spravné pfipraveno pro elektrosvarovani v souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a ocistit svafovaci zonu, odstranit
degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.
18

B INFO

Je nutné vzdy dodrZovat popsany postup pracovnich krokd.

21.3.1. Montaz FIXBLOC s napinacim pasem na trubku

A UPOZORNENI

Napinaci pas je vidy napnuty

Nebezpeci poranéni

Porucha napinaciho femene mize vést ke zranéni. Pfed pouzitim femen vZdy zkontrolujte,
zda je v bezvadném stavu, a v pripadé potieby jej vyménte.



Umistéte FIXBLOC na pfipraveny povrch
trubky, navlecte napinaci pas kolem trubky a
poté jej provlecte dvéma smyckami
FIXBLOCu.

FIXBLOC lze také pouzit pro vice aplikaci tak,
Ze kolem trubky umistite nékolik jednotek
FIXBLOC.

Obrézek 177:

Zasunte konec napinaciho pasu do rac¢ny a
poté upevnéte FIXBLOC k trubce pomoci
racny.

B INFO

Po dokonéeni montaze je nutné
upinaci paku ra¢ny opét zajistit v
uzaviené poloze.

Obrazek 178:

B INFO

Vybér napinaciho pasu!

Vzidy pouZivejte napinaci pasy o Sifce 50 mm a minimalni délce pfiblizné 3,5ndsobku
praméru trubky. Délku pasu je tfeba u viceucelovych aplikaci odpovidajicim zplsobem
upravit.
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Obrézek 179:

21.3.2. Svarovani

Obrazek 180:

FIXBLOC musi byt nyni umistén na trubce bez
mezer.

Vzdy zkontrolujte a v pfipadé potieby opravte
spravnou polohu FIXBLOCu a jeho
bezmezerové umisténi na trubce!

Vzdy dodrZujte pracovni postupy pro
provedeni procesu svarovani (pripojeni
svafovaciho pristoje, nacteni ¢arového kodu
a spusténi procesu svafovani, oznaceni
svarovaciho spoje atd.). Viz kapitola 8.2.
Proces svarovani, str. 27

B INFO

Cérovy kod, ktery je potiebny pro svafovani, je pfipevnén na pasku na

soucasti.

Po uplynuti doby svafovani Ize svafovaci pfistroj vypnout a odpojit svarovaci kabel.

Béhem doby chladnuti musi zGstat FIXBLOC napnuty. Napinaci pas Ize demontovat po uplynuti

doby chladnuti.

B INFO

Vidy dodrzujte doby chladnuti!

VZdy dodrZujte udaje o CT uvedené na ¢arovém kodu! Pokud nebude dodrZzena doba
chladnuti, mlZe se vyrazné snizit kotevni sila FIXBLOCu.

146



21.3.3. Demontaz napinaciho femene

Po uplynuti doby chladnuti (CT): Uvolnéte Femen otevienim femenové zapadky. Demontujte
napinaci femen z FIXBLOCu.

21.4. Prfipravné prace, montaz a instalace s pfitlacnym zafizenim

Pokud neni mozné namontovat FIXBLOC pomoci napinaciho pasu, napf. z divodu nedostupnosti
obvodu potrubi, je nutné k upnuti FIXBLOCu pouzit pfitlacné zatizeni FIXBLOC FWFB.

Misto montdaZe na PE trubce musi byt vidy spravné pfipraveno pro elektrosvarovaniv souladu s
obecnymi pozadavky na montaz a instalaci (oznacit a odistit svafovaci zonu, odstranit

degradovanou vrstvu atd.). Viz kapitola 7. Zpracovani bezpecnostnich elektrotvarovek FRIALEN, str.

18

B INFO

Je nutné vzdy dodrZovat popsany postup praci.

21.4.1. Montaz FIXBLOCu s pfitlacnym zafizenim na trubku

B8 INFO

Upozornéni: Vidy provedte nacteni prilozeného ¢arového kédu!
Vzidy provedte nacteni ¢arového kédu pfed montdzi upeviiovaci desky, protoze deska
zakryva Stitek s ¢arovym kédem.

MontdaZ upevriovaci desky na FIXBLOC.

PFi montazi upevnovaci desky na FIXBLOC
vzdy dbejte na to, aby dvé vodici listy na
upeviovaci desce byly umistény na dvou
vnéjsich tycich FIXBLOC.

Obrézek 181:
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Obrazek 182:

Umistéte FIXBLOC s predem
smontovanou upevriovaci deskou na
povrch trubky.

Nasledné namontujte prvni ze tfi
Sroubovych svorek do stfedové polohy
upevnovaci desky. Pro snazsi montaz
Sroubové svorky je na upevrovaci desce k
dispozici vodici lista.

FIXBLOC se pevné upevni na trubku otocenim
rukojeti Sroubové svorky.

B INFO

Po namontovani prvni Sroubové svorky vidy zkontrolujte spravnou polohu FIXBLOC

na trubce!

Obrazek 183:

Nasledné namontujte obé zbyvajici Sroubové
svorky na vnéjsi pozice upevriovaci desky.

Na upevnovaci desce jsou vyznaceny vodici
drazky pro montaz Sroubovych svorek na
dvou vnéjSich montaznich pozicich.

B INFO

PFi utahovani obou vnéjsich sSroubovych svorek vidy dbejte na to, aby se neuvolnila
stfedova Sroubovd svorka. V pripadé potreby ji znovu utahnéte.
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Otacenim rukojeti pomoci racny, klice nebo
hasdku zajistite, Ze je FIXBLOC spravné
nasazen na povrch trubky bez mezer.

FIXBLOC se povaZuje za spravné
namontovany na trubce, pokud obé vnéjsi
vodici listy dosedaji na trubku.

FIXBLOC musi byt nyni umistén na trubce bez
mezer.

Obrazek 184:

B INFO

Pri montazi vnéjsich Sroubovych svorek
vzdy zajistéte, aby zavitova vietena méla
co nejvétsi zdvih (maximalni Sitku upnuti
upinacich ramen).

Tim se zarudi, Ze Ize preklenout i vétsi
mezery mezi FIXBLOCem a trubkou.

B INFO

Pred zahdjenim procesu svarovani vzdy zkontrolujte spravnou polohu FIXBLOC a
ujistéte se, Ze na trubce nejsou Zzadné mezery, a v pripadé potreby je opravte!
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21.4.2. Svarovani

Vzdy dodrZujte pracovni postupy pro
provedeni svarovani (pfipojeni svafovaciho
pristoje, Pozor: ¢arovy kod jiz byl

nacten! a zahdjeni procesu svarfovani,
oznaceni mista svarovani atd.). Viz kapitola 8.2.
Proces svarovani, str. 27

Obrazek 186:

Po uplynuti doby svarovani Ize svafovaci pfistroj vypnout a odpojit tavici kabel.

Béhem doby chladnuti musi zGstat FIXBLOC napnuty. Pfitlacné zatizeni FIXBLOC FWFB lze demontovat
po uplynuti doby chladnuti.

B INFO

Vidy dodrzujte doby chladnuti!
Vzdy dodrZujte udaje o CT uvedené na ¢arovém kédu! Pokud nebude dodrzena doba
chladnuti, mlzZe dojit k vyraznému snizeni kotevni sily FIXBLOC.

21.4.3. Demontaz pritlacného zafizeni

A UPOZORNENI

Upevnovaci deska je vidy pod napétim
PFi otevirani Sroubovych svorek hrozi nebezpeci
poranéni. Sroubové svorky vidy otevirejte pomalu!

Upinaci tlak se z upinaciho systému FIXBLOC uvolni otocenim rukojeti Sroubovych svorek. Po
uvolnéni Sroubovych svorek je Ize sejmout z vodicich list na upeviiovaci desce.

Soucasti pritlacného zafizeni FIXBLOC FWFB vZdy ndsledné ulozte do prepravni krabice na Cistém a
suchém misté.
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