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Podtlakoveé
odvodneéeni strech
Akasison XL

Spoleénost Akatherm (nyni Aliaxis Nederland) je jiz déle nez 50 let
dodavatelem a vyrobcem vysoce kvalitnich plastovych potrubnich
systému.

Akasison je systém slouzici pro podtlakové odvodnéni destovych vod. Akasison XL je vyroben
z vysokohustotniho polyetylénu PE-HD a ucinné a spolehlivé odvadi destovou vodu
ze stresnich povrchi jakékoli velikosti.

Sklada se ze stresnich vtokd, trubek a tvarovek z materidlu PE-HD, upevriovacich prvki
a spojovaci technologie.

Diky nasemu know-how Vam radi navrhneme ekonomicke feSeni pro kazdou budovu.

V tomto montdznim predpise Vam vysvétlime princip podtlakového odvodnéni stiech,
prfedstavime jednotlivé prvky systému a sdélime zdsady montdze systému Akasison XL.



) PouZziti a navrh systému

Tento montdzni ndvod slouzi k instalaci stfe$niho odvodriiovaciho sys-
tému Akasison XL

Platnost

Tento ndvod plati od roku 2023. Vyddnim tohoto ndvodu prestéva-
ji platit navody predchdzejici. Uplnou technickou dokumentaci Ize
stadhnout na www.aliaxis.cz

Tento dokument je chradnén autorskymi prdvy. Jsou vyhrazena i nd-
slednd prdva, zejména pokud jde o preklad, pretisk, dalsi pouziti vy-
obrazeni, rozhlasové vysildni, reprodukce fotomechanickym zplso-
bem ¢i podobnym zplsobem a ulozeni v systémech zpracovani dat.
Montdzni pfedpis je vytvoren s maximaini péci. Veskeré miry a vahy
jsou priblizné a je vyhrazeno prévo na chybu a zmeény.

Spole¢nost Aliaxis je vyrobcem a dodavatelem odvodriovacich sys-
témU a dalsich vyrobkl pro hospodareni s vodou nebo pfepravu mé-
dii. Systém pro podtlakové odvodnéni destovych vod Akasison je na
trhu jiz vice nez 50 let.

Podtlakové odvodnéni stfech Akasison predstavuje kompletni systém
slozeny ze stfesnich vtokd, upevriovacino materidilu, trubek a tvarovek
z PE-HD. Je idedlIni pro odvodnéni plochych stfech. Vyuzivd se viak
nejen pro odvodnéni stfech logistickych a vyrobnich hal, ale také pro
obchodni centra, sportovni aredly, multifunkéni budovy, nemocnice &i
dalsi objekty obcanské vybavenosti.

Pro navrhovdni podtlakového odvodnéni se vyuzivd specidiné navr-
Zeny vypoctovy software, pomoci kterého lIze potrubni sit hydraulicky
optimdlné vyladit a cely systém zobrazit v izometriich.

Dulezité informace a piktogramy

Technicky katalog obsahuje piktogramy pro zvyraznéni dilezitych
informaci, informace nebo vyhody plynouci z pouzivdni systému
Akasison.

0 Dulezité informace

@ Obratte se na oddéleni technické podpory

Aliaxis Ceskd republika

Dalezité

Pri instalaci systému Akasison je tfeba dodrzovat ndrodni zakony, vy-
hldsky, normy a dalsi pfedpisy a montdzni pravidla, ddle predpisy o
bezpecnosti préce a ochrané zdravi a predpisy z oblasti ochrany Zzi-
votniho prostfedi.

Specidalni aplikace systému Akasison, na které se tato technickd spe-
cifikace nevztahuje vyzaduji konzultaci s technickym oddélenim.

Navrh instalace a pokyny k instalaci jsou pfimo propojeny s prvky sys-
temu Akasison. Jejich vazba na mistni standardy a predpisy md pou-
ze obecny charakter. V kazdé fazi procesu byste meli dodt lokdlnich
predpist a norem, stejné jako norem uvedenych v tomto katalogu.

Zaddme vds, abyste nase vyrobky pouzivali bezpedné
a spravné a fidili se pfi jejich navrhovdani a instalaci tech-
nickym ndvodem. Aktudini technické informace, navod k

projektovdni a montdzi, detaily kontaktnich osob a dalsi
potfebnou dokumentaci naleznete na webovych stran-
kach www.alioxis.cz
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Bezpecénostni a provozni pokyny

Bezpecnostni a provozni pokyny

+ Peclive si prectéte bezpecnostni pokyny a chrante zdravi Vds
a Vasich kolegl pfed i b&éhem montdze systému.

+ Montdazni ndvod uchovdvejte na snadno pfistupnem miste.

+ Pokud byste potfebovali poradit, at uz z hlediska bezpecnosti,
konstrukce nebo montdze, nevdhejte se obrdtit na zaméstnance
spole&nosti Aliaxis Ceskd republika - kontakty najdete na
www.aliaxis.cz.

Obecnd bezpeénostni opatieni
+ Udrzujte svUj pracovni prostor Cisty a bez prekdzek v pristupu
k zafizenim.
+ Zajistéte dostatecné osvétleni pracovisté.
+ Udrzujte neopravnéné osoby mimo dosah nafadi a pracovni oblasti.
+ Pouzivejte pouze systémove prvky Akasison. VyuZziti nesystémoveho
feseni mUze zplsobit skody a ndsledné provozni problémy.

Pfi montazi

+ Pfectéte si a dodrzujte pokyny k pouzivani naradi.

+ Nespravné pouZziti ndfadi mdze zplsobit vazné zranéni nebo ublizeni
na zdravi.

+ Nespravné pouziti ndradi mize vést k poskozeni soucdsti, coz ma za
ndsledek poskozeni systému.

+ Rezdky trubek maji ostré cepele. PFi jejich skladovdni a manipulaci
budte opatrni.

+ P¥i fezdni dbejte na bezpecnou vzddlenost mezi rukama a fezdky.

+ Nikdy nechytejte fezné ¢dsti nebo pohyblivé ¢asti ndstroje béhem
prace.
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1. Pouziti a navrh systému

1.1 Systém podtlakového odvodnéni stiech
Systém Akasison pro podtlakové odvodnéni stiech rozsifuje moznosti
odvddeéni destové vody u budov s velkymi a Elenitymi stfechami.

Vyhody systému Akasison:
- Setfi misto pro funkéni a mechanické sluzby, které budova poskytuije.
- Absolutni volnost a flexibilita pfi navrhovdni systému odvodnéni
stfech.
- Hospoddrnd instalace pomoci lehkych, plastovych (HDPE)
a svarovanych trubnich systémU

Podtlakové odvodnéni Gravita¢ni odvodnéni

™ wo | xm | e

- Velky pocet svislych trubek

- Potrubi ve spadu

- Vétsi praméry

- Vykopoveé prdce pod budovou
- Nizk& rychlost

- Mensi pocet svislych trubek

- Bezespdadé potrubi

- Mensi priméry

- Méné vykopovych praci pod
budovou

- Vysokd rychlost

- Samocisténi

Systém Akasison pro podtlakové odvodnéni stfech je zalozen na kon-
cepci vyplnéni celého prifezu trubky (zaplnéni vodou na 100 %). To
znamend, ze destova voda tece velkou rychlosti v trubkdch malého
préiméru, pricemz potrubi md nulovy spdd. Tento podtlakovy efekt je
vyvoldn (kinetickou) energii odvozenou z hydraulického spadu, ktery je
dan rozdilem vysky mezi stfe$nim vtokem a prechodem na gravitacni
¢dst kanalizace. Specidini konstrukce stfesnich vtokld zabraruje na-
savani vzduchu do systému. Technicky princip podtlakového systému
odvadéni vody ze stfechy je zalozen na Bernoulliho rovnici pro ustdle-
ny tok nestlacitelné (idedini) kapaliny o konstantni hustoté. Dle drahy
toku je tfeba stanovit idedini dimenze potrubi tak, aby vznikl pozado-
vany podtlakovy efekt podle intenzity vodnich srdzek.

p,/p.g+V2/2.9+Z=p,/p.g+V7/2.9+Z,+3Zh,

Rovnice 1.1

1.2 Zakladni principy

Kapacita podtlakovych systéml k odvodnéni stfech se vypocitavd

podle ndrodnich norem a smérnic. Zakladni principy podtlakového

systému jsou ndsledujici:

* Intenzita desté pro standardni systém se méfi v I/s/ha dle ndrodni
legislativy.

«Intenzita desté pro bezpelnostni prfepadové systémy se rovnéz
stanovuje dle ndrodni legislativy. Podle ndrodni legislativy musi jak
bezpecnostni systém, tak kombinace standardniho systému a bez-
pecnostniho systému, odpovidat uddvané kapacité intenzity deste.

- HorizontdlIni potrubi se instaluji v poloze bez jakéhokoli spadu.

- Pro optimalni fungovdni podtlakového odvodnéni by mélo byt hori-
zontdini potrubi zavéseno 0,8 az 1 m pod stfedni konstrukci.

- RGzné stiesni urovné mohou byt napojeny na jeden podtlakovy
odvodnovaci systém, pokud je vyskovy rozdil povrchu stfech mensi
nezlm.

- Neni povoleno napojit zelenou stfechu a béznou stfechu do jednoho
systému.

- Stfechy o velkém povrchu (> + 5,000 m?) museji byt napojeny na nej-
meéné dvé navzdjem nezdvislé vertikalni (odpadni) trubky.

1.3 Navrh
Celkovy objem destove vody, ktery ma byt danym systémem odveden
Ize vypocitat podle rovnice 1.2.

Q=i.A.C
Rovnice 1.2

Q = celkovy odvadény objem (I/s)
i = intenzita desté (I/s/ha), dle CSN 75 6760 | = 300 I/s/ha
C = soucinitel odtoku destovych vod dle typu stfechy

A =pldorysny primét odvodriované plochy stfechy (m?)

Kdyz mdame spocitany objem destove vody, kterd md byt odvedena,
Ize vypocitat pocet stfesnich vtokd podle rovnice 1.3.

NDTzQ/QDT

Rovnice 1.3

N, = pocet stfesnich vtokd

Q = celkovy odvdadény objem

Q. =kapacita jednoho sttesniho vtoku (I/s)

or
Ke stanoveni poctu stfe$nich vtokl je tfeba vzit v Uvahu konstrukéni
detaily budovy, jako jsou napf. pozdrni Useky, dalsi dil¢i stfechy apod.,
které odvdadéji svou vodu z kalkulovaného povrchu stfechy. Stfesni
Maximdlni vzddlenost mezi dvéma vtoky je 20 m. Volba stifesniho vto-
ku zdvisi na typu stfedni konstrukce.



1.4 Principy vypoctu

Stfecha, z niz se odvddi destovd voda podtlakovym systémem, obec-
né obsahuje nékolik stfesnich vtokd, které vedou do jednoho stoupa-
ciho potrubi. Bernoulliho rovnici je tfeba uplatnit pro kazdou drdhu
toku ze stfedniho vtoku (vstupniho bodu) az po pfechod na gravita¢né
odvodnované potrubi (vystupni bod).

Obrdazek 1.1

Smyslem vypoctu je udrzet zbytkovy (staticky) tlak ve vystupnim bodu
kazdé drahy toku v rozmezi £ 100 mbar.

Staticky zbytkovy tlak (presl) dané drdhy toku se rovnd tlakovému roz-
dilu (b, 000 VYEVOrenému vyskovym rozdilem mezi vstupnim a vystup-
nim bodem (ha v rovnici 1.5) minus tlakovd ztrata (p, ) zptsobend tie-
nim v jednotlivych Usecich systému.

Ap rest = Ap(::vqilc:zble B ApIoss

Rovnice 1.4

Tlakovy rozdil (p ) se vypocitd podle rovnice 1.5.

available’

Apcxv(:ilcble = Ahcxv(:ilcble -9.pP

Rovnice 1.5

Aha = dostupnd vyska mezi stfesnim vtokem a vystupnim bodem
p = hustota vody pfi 10 °C: 1000 kg/m*

g = gravitaéni zrychleni: 981(m/s?)

Tlakovd ztrata se vypocitd podle rovnice 1.6.

Ap . =Z(.R+2)

Rovnice 1.6

li = délka potrubi (m)
R = tlakovd ztrata v ddsledku treni v potrubi (Pa/m)

Z = hydraulické ztraty (Pa)

Pouziti a ndvrh systému 9

1.5 Vypocty

Vypocet rlznych drah toku musi zacit tou nejméné priznivou drdhou
toku (pokud jde o tfeni v potrubi). Ve vétsiné piipadu se jednd o drahu
toku, jehoz stiesni vtok je nejddle od vystupniho bodu. Pro spravny vy-
pocet tlakového rozdilu a tlakové ztraty kazdé drdahy toku a pro jejich
porovndni se standardem 100 mbar, se kazdd dréha toku rozdéli na
potrubni Useky PU, viz obr. 1.2. Vypocty tlakovych ztrét pro jednotlivé
Useky jsou secteny (v rovnici 1.6) a odecteny od souctu tlakovych roz-
dilti v kazdém potrubnim Useku. Potrubni Usek se poditd od tvarovky
(zmény sméru nebo primeéru) k ndasledujici tvarovce, piicemz stresni
vtok tvofi samostatny potrubni tsek (SU).

PU PU PU

SU
PU

Obrdzek 1.2

Vypocet tlakového rozdilu potrubniho Useku
Tlakovd ztrata potrubniho Useku se vypocditd tak, ze se h v rovnici 1.5
nahradi vyskovym rozdilem potrubniho Useku.

Apqvcxiloble, Is = AhIs ° g ° p

Rovnice 1.7

Vypocet tlakoveé ztraty potrubniho useku
Tlakovd ztrdta se vypocitd pomoci rovnice 1.6 bez symbolu sumari-
zace.

= +
AI:)Ioss, Is l ° R Z
Rovnice 1.8

li = délka trubky (m) = délka potrubniho Useku
= tlakova ztrata tfenim v potrubi (Pa/m) = (./d ) (0,5 . v? x r) kde:
= faktor tfeni dle Pradtl-Colebrooka (drsnost stény kb = 0,25 mm)
= ndvrhovy prdmér potrubniho Useku (m)

R
A
dr
V' = rychlost proudéni v drdze toku (m/s) = Q, /d,
p = hustota vody pfi 10 °C: 1.000 kg/m*

Q

, = zatiZeni destovou vodou stfe$niho Useku odvodriované danym potrubim

Ndavrhovy primér (d) drahy toku je jedinou proménnou v celém vypo-
&tu (s vyjimkou priméru svislého potrubi), ktery je mozné upravovat,
pokud nelze dosdhnout standard 100 mbar.
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Treni v potrubi se vypocitd pomoci rovnice 19.

Z=3¢.(05.v2.p)

Rovnice 1.9
L =tieni vtvarovce
v =rychlost proudéni v drdze toku (m/s)

p = Hustota vody pii 10°C (1000 kg/m7)
Tabulka 1.1 uvddi soucinitele tfeni pro danou tvarovku. Pokud soucinitel

tfeni pro stfe$ni vtok neni uveden zvl&st, Ize pouzit standardni soudi-
nitel tfeni z této tabulky.

Oblouk 45° 0,4
Oblouk 90° 0,8
Odbo¢ka 45° jednoduchd 0,6
Odbocka 45° pfimda 0,3
Redukce 0,3
Pfechod do gravita¢ni ¢dsti 18
Stresni vtok 15
Tabulka 1.1

Na rozdil od standardni redukce md vystupni bod (pfechod do gra-
vitaéni Edsti kanalizace) vétsi soucinitel tfeni. Tento bod lze zahrnout
jak do svislého potrubi, tak do podzemniho (horizontdiniho) potrubi.

pfechod do gravitacni Easti
kanalizace

Obrdzek 1.3

Zbytkovy tlaok se uréuje akumulaci a kompenzaci tlakovych rozdill
a tlakovych ztrét kazdého potrubniho useku.

Ap rest =X Ap -2 ApIoss

available
Rovnice 1.10
Pokud vysledny zbytkovy tlak nevyjde v rozsahu uvedeného standar-

du £100 mbar, névrhové praméry jednoho nebo vice potrubnich Usekd
se museji upravit a znovu prepoditat.

1.6 Pozadavky systému

V tomto odstavci jsou uvedeny podrobnosti o tom nejdlezitéjsim
faktoru ovliviujicim vykon podtlakového systému, kterym je zbytkovy
staticky tlak + 100 mbar ve vystupnim bodu. Navic existuje jesté né-
kolik mdlo pozadavkd, které se tykaji pevnosti potrubi, samodisténi,
rychlosti proudéni a ndvrhového primeéru svislého potrubi.

Staticky tlak
S ohledem na pevnost trubky musi staticky tlak, v kterémkoli bodé (x)
draze toku, zGstévat v ndsledujicich mezich:

40-160 mm (s12,5) : -800 mbar
200-315mm (s12,5):  -800 mbar
200-315 mm (s16) : -450 mbar

Na rozdil od vystupniho bodu, kde je zbytkovy tlak tlakem statickym,
je zbytkovy tlak ve vdech ostatnich bodech (x) potrubniho systému
ddn statickym a dynamickym tlakem. Rovnice pro vypocet zbytkové-
ho tlaku v bodé x je ndsledujici:

= +
Ap rest, x Apstatic Apdynamic, X

Rovnice 1.11

Dynamicky tlak v systému se vypocitd podle rovnice 1.12.

= 2
Apdyn(::mic,x 0’5 ° Vx -p
Rovnice 1.12
v,  =rychlost proudéni v bodé x (m/s)

Je potfeba vypocitat dostupny tlakovy rozdil a tlakové ztréty pro
bod x. Rovnici 1.12 Ize tedy preformulovat do podoby rovnice 1.13.

+ = -
Apstc1ti<:,>< Apdynomic,x Apavc:ilc:ble,x Aploss,x

Rovnice 1.13

Rovnici pouzitelnou pro staticky tlak v bodé x Ize zapsat jako rovnici
114.

= = +
Apstatic,x Apavcxilc:ble,x Aploss,x Apdync|mic,x

Rovnice 1.14

Apavailablex =Ahy . g. p (existujici rozdil vysky mezi vstupnim bodem a bodem x)
Apjogs x == (LR + Z), (sumarizované tlakové ztraty aZ k bodu x)

Samocisténi a rychlost proudéni

K zajisténi samocisticiho efektu je nutné, aby rychlost proudéni v sys-
tému byla vyssi nez 0,7 m/s. Rychlost ve vystupnim bodé ze systému
nesmi byt vy3si nez 2,5 m/s.



Navrhovy priimér svislé trubky

Pokud je sbérné potrubi umisténo niz nez T m pod jednim nebo vice
vstupnimi body, musi odtok ze sbérného potrubi do svislého potrubi
vyhovovat rovnici 1.15.

Q.= Q.. AR
s
or AH,

Rovnice 115
Q... =minimdini odtok v pfechodovém bodé ze sbérneho potrubi do svislého potrubi (I/s)
Q, = celkové zatizeni destovou vodou vstupujici do svislého potrubi (I/s)
AH, = vyskovy rozdil mezi vstupnim bodem a stfedovym bodem sbérného potrubi (m)
AH, = vySkovy rozdil mezi vstupnim bodem a vystupnim bodem (m)

Nasledné je tfeba zkontrolovat névrh svislého potrubi podle EN 12056,
kde Q. >12.Q_, adélka svislého potrubi bude nejméné 4 m.

1.7 Bezpecnostni prepady

Podle norem musi byt kazdd plochd stfecha schopna ¢celit pétimi-
nutovému desti o intenzité, k niz dochdzi jednou za 100 let. Lehké
(ocelové) stfedni konstrukce museji byt vzdy vybaveny bezpe&nost-
nim pfepadovym systémem. U ostatnich stfech je tfeba zjistit, zda je
bezpecnostni pfepadovy systém pro mimofddné situace nezbytny. To
zavisi na konstrukci a tvaru stfechy a na predpoklddanych destovych
srazkach. Bezpecnostni prepad pro mimorddné situace by mél byt
schopen pojmout srazky prevysujici mnozstvi, na které byl spocitdn
standardni systém ¢i dokonce objem srazek pfi stoleté bouri. To se lisi
stdt od stdtu a nékdy i oblast od oblasti.

Bezpecnostni pfepadovy systém maze byt konstruovdn raznymi zpUl-
soby:

- Vytokove otvory v atice stfechy

- Tradi¢nim gravita¢nim systéemem

- Podtlakovym systémem

Za standardnich podminek md bezpecnostni pfepad podobu otvo-
ru tvaru pravouhlého ¢tyfuhelniku nebo kruhu. To je nejhospoddarnéjsi
feSeni které neni viak vzdy uskutec¢nitelné &i zddouci. V mnoha pfipa-
dech je nutné odvést nadmérné mnozstvi destoveé vody prostfednic-
tvim vtokd, které jsou umistény nad povrchem stfechy.

V pfipadé bezpecnostniho podtlakového systému je dilezité zabrdnit
tomu, aby do systému vnikal vzduch. Umisténi bezpec¢nostnich stfes-
nich vtokd je tfeba stanovit na zdkladé spoluprdce stavare, statika
a projektanta bezpecnostniho odvodrnovaciho systému. Bezpecl-
nostni pfepadovy systém nesmi byt napojen na kanalizaci. Jednot-
livé stfedni vtoky pro odvod vody tohoto pfepadového systému by
od sebe nemély byt vzddleny vice nez 30 m.

Obr. 1.4 Podtlakovy systém odvodnéni stfechy s bezpecnostnim podtlakovym systémem (kte-
ry neni napojen na kanalizaci)

Pouziti a ndvrh systému n

Zvysené prepadové vtoky

K dispozici je nékolik bezpecnostnich vtokd Akasison. Za timto uce-
lem Ize pouzit i standardni vtoky, pokud se nainstaluji 40 mm nad
uroven stfechy. Pozadovand feseni jsou v rGznych zemich odlisnd.
(Obrdézek 1.5).

= e
I 1

Obr. 1.5 Priklady bezpecnostnich vtokd

Kapacita stfe$nich vtokd s prepadovou prirubou je stejnd jako jejich
plvodni kapacita bez pfepadovych pfirub (definovdano v EN 1253).



12 Pouziti a ndvrh systému

1.8 VyztuzZeni stfesnich profill

Otvory nutné pro stfes$ni vtoky zeslabuji pevnost trapézovych stfesnich
profild. V zdvislosti na mistnich predpisech je potreba toto zeslabeni
(€astegné) kompenzovat.

Vyztuzny plech kompenzuje snizeni pevnosti trapézového profilu. Tyto
plechy maji rozmér 600 x 600 mm a tloustku 1,5 mm. Tento vyztuz-
ny plech musi pokryvat nejméné dveé celé sekce trapézového plechu
na kazdé strané stresniho vtoku. Tento specificky vyztuzny plech je
schvdlen pro trapézové plechy Salzgitter, typy PS35, PS40, PS40S,
PS85, PS100, PS135, PS153 a PS158 o max tloustce 1,0 mm.

Vyztuzny plech rovnéz absorbuje pnuti / pohyb stfednich vtokd vyvo-
l&vanych roztaznosti odvodnovaciho systému (napf. v disledku zmén
teploty) a zabrariuje tomu, aby stiedni vtoky poskodily povrch stfechy.

Obrdzek 1.6 Vyztuznd deska pro napojeni parozabrany

1.9 Parotésnda zdbrana

Parotésnd zdbrana zamezuje pronikdni vihkosti do izolace stfechy
a zabraruje tak ztraté jejich tepelné izolacnich viastnosti. Parotésnd
zdbrana je obvykle folie poloZzena pod tepelnou izolaci. Otvory po-
tfebné pro stfesni vtoky obvykle prostupuji touto parotésnou zdlbra-
nou, coz mize vést k mistnimu hromadéni vihkosti. Tato mista mohou
byt utésnéna vyztuznym plechem Akasison, coz je jednoduché feseni
pro jakykoli typ parotésné zdbrany.

Dlouhé hrdlo

Dlouhé hrdlo 200x200 mm sebou nese vyhodu nezdvislé instalace.
Rovnéz parotésnd vrstva mlze byt utésnéna k tomuto hrdlu, a to jako
alternativni feeni tam, kde se nepozaduje vyztuzeni stfesni krytiny.

1.10 Protipozarni ochrana

Protipozdrni opatfeni snizuji nebezpedi pozdru. Rovnéz zajistuji to, ze
pokud k pozdru dojde, jeho Sifeni se zpomali natolik, Ze obyvatelé bu-
dou moci danou budovu bezpecneé opustit. Tato opatfeni se vztahuji
k dobé, po kterou musi zlstat budova stat a nezfitit se, ke schopnosti
protipozdrnich bariér, a k pozadavkiim tykajicim se hoflavosti pouzi-
tych materiall.

V pfipadé pozdru protipozdrni manzeta zcela uzavie stfesni vtok, aby
se zabrdnilo vzniku kominového efektu a preneseni pozdru na izolaci
nebo na povrch stfechy.

Tato ohnivzdornd verze produktu Akasison je testovand podle normy
DIN 18234/ IndBauRL vyzkumnym stiediskem pro protipozdrni ochranu
v technickém Ustavu Karlsruhe Institute of Technology.

Pro dobrou ochranu proti pozdru je dllezité vyplnit dutiny mezi vy-
ztuznymi plechy a trapézovymi profily ohnivzdornym materiglem.

Obrdzek 1.7 PoZarni manzeta pro stresni vtok Akaison XL75

1.11 Kondenzace

Ke kondenzaci vody dochdzi tehdy, kdyz se vodni pdra pfitomnd ve
vzduchu dostane do styku s chladnéjsim povrchem. Pfi dané teploté
mUzZe vzduch obsahovat jen uréité mnozstvi vodni pdry. Jestlize teplo-
ta vzduchu klesne, kdyz se dostane do styku s chladnéjsim povrchem
potrubniho systému, mlze dochdzet ke kondenzaci vodni pdry. Tep-
lota vzduchu, pfi niz je vzduch nasycen vodni pdrou se nazyvd rosny
bod. Ke kondenzaci dochdzi tehdy, kdyz potrubi md teplotu nizéi, nez
je rosny bod vzduchu, ktery je obklopuje. Kondenzace zdavisi na fadé
faktord:

- Na teploté mistnosti (prostoru)

- Na relativni vihkosti vzduchu

- Na teploté povrchu potrubi

Systém odvodu destové vody Akasison md relativné dobry tepelny
soucinitel. Zkusenost ukazuje, ze u materidlu HDPE pouzitého ve vytd-
pénych budovdch (s vnitfni teplotou kolem 17 °C) , nedochdzi ke kon-
denzaci pfi kratkych prehdnkdch.

Pro pfesné stanoveni toho, kde a jak provést tepelnou izolaci, slouzi
h-x diagram (MollierGv diagram) a je tfeba proveést podrobny vypo-
cet. Typ a funkce dané budovy potom rozhoduji o tom, zda je mozné
kondenzaci pfipustit.

PFi provdadéni izolace potrubniho systému je tfeba pouzit izolaéni ma-
teridl odolny proti difuzi a s uzavienou bunéénou strukturou. Pokud se
pouzije materidl s otevienou bunéc¢nou strukturou, musi se k nému pfi-
dat nepropustnd vnéjsi vrstva. Musi se tepelné izolovat cely potrubni
systém tak, aby izolovany systém vzdy tvofil uzavieny okruh.

1.12 Systém upevnéni

Upevnovaci systém Akasison je navrzen specificky pro podtlakové
potrubni systémy k odvodnéni plochych stfech. Tento systém albsor-
buje rozmérové zmény délky, aniz by se vzniklé pnuti pfendselo na
stfedni konstrukci. Objimky mohou byt namontovdany jednou rukou po-
moci jednoduché spony.

Vyhody tohoto upevnovaciho systému:

- MoZnost vetsi roztece

- Menéi rozsah montdze do stfedni konstrukce
- Moznd prefabrikace na zemi

- Potfeba pouze jednoduchych ndstrojd

- Prostor pro instalaci tepelné izolace



2. Vlastnosti materialu

2.1 Trubni systém z HDPE

Polyetylén (zkratka PE) je polokrystalickd termoplastickd hmota. PE je
obecny ndzev pro mnohé druhy polyetylénu. Nejbéznéjsi jsou tyto:

- LDPE (hustota: 0,9-091g/cm?)

- MDPE (hustota: 093-094 g/cm3)

- HDPE (hustota: 0,94-0,965 g/cm3)

Akasison pouziva pro své vyrobky vysokohustotni polyetylén (HDPE).
Pro vyrobu nasich trubek a tvarovek jsou dilezité mechanické viast-
nosti tohoto materidlu (pruznost a tuhost). HDPE md& vysokou odolnost
proti poskozeni kyselinami a vodnymi roztoky soli. HDPE md také dob-
rou odolnost proti slabému ionizujicimu zareni bez toho, ze by se sém
stal radioaktivnim. Vlastnosti a vyhody HDPE pouZivaného spole¢nos-
ti Aliaxis jsou uvedeny v tabulce 2.1. a 2.2.

2.2 Fyzikalni vlastnosti HDPE

Vlastnosti Jednotka | Metoda zkouseni

Hustota pfi +23°C g/cm?® ISO 1183 0954
Modul pruzn. (secny m.
p. mezi 0,05 % a 0,25 % N/mm? | ISO 527 850
rozpindani)
‘ 1hodina 640
f’?ep, mtoci]“" e N/mm® | 1SO 899
ecentvitand ‘ 1000 hodin 300
Creep modul, pruZ. N/mm? | DIN54852-Z4 1000
v ohybu = 1Tminuta
ISO 527
Pevnost v tahu N/mm? | Rychlost testu 50 | 22
mm/min
Prodlouzeni pfi prasknuti o
+23°C % ISOR 527 300
ISO 178
3,5 % namdhdni v ohybu N/mm? Rychlost testu 19
2 mm/min
Pramérmy soucinitel mm/m*K | DIN 53752 0,18
linedrni roztaznosti
Tvrdost (dle Shora) ISO 868 61
Rozsah provozni teploty °c B -40 az
bez mechan. namdhdani +100
Pozdrni odolnost DIN 4102 B2
Absorpce vody pfi +23 °C
(96 h) mg ISO 62 <0,5
Index toku taveniny MFR .
190/5 g/10 min | ISO 33 0,43

Tabulka 2.1

Pouziti a ndvrh systému
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2.3 Vyhody materidlu

Odolnost proti narazu a tuhost:

Pfi teplotach nad 5 °C nepraskd

!
S

Chemické odolnost:

Vhodny k nakladdni se znecisténou
odpadni vodou

Vyhody systému

Svarovany systém:

Jednoduchd a bezpecnd manipulace
pfi svafovdni na tupo a elektrospojkou

¥ N

Nizkd@ hmotnost:

Uspora ndkladd pii doprave
a manipulaci

Tabulka 2.2.

Pruznost a pevnost:

PrizpUsobuje se lokalnimu pohybu zeminy
pfi pouziti v zemi

*
.

.
.

o ek
3443

Odolnost UV zafeni a povétrnosti:

Neomezené venkovni pouZziti diky
pridavku sazi

v

Homogenni svafované spoje:

Pevné v tahu a tésné pro zcela uzavieny
systém

Nizka tepelna vodivost:

Pri kréitkodobém ochlazeni neni potreba
izolace proti kondenzaci

+100°C

-40°C

Tepelna odolnost:

PouZziti je mozné v rozsahu -40 °C az 80 °C.

Kratkodobé az do 100 °C

Odolnost proti opotfebeni:

Nizké naklady diky dlouhé zZivotnosti

Prefabrikace:

Rychld a ndkladoveé Uspornd instalace

s opakujicimi se prvky

Netoxicky:

100 % recyklovatelny a ekologicky



3. Normy a kvalita

3.1 Certifikace

Systém Akasison pfindsi vyrobky a sluzby nejvyssi kvality. Pro dosaze-
ni nejvyssi kvality vyrobkd, mame aplikovan systém prdbézné externi
kontroly. VSechny certifikaty jsou externé ovéreny.

Dodrzujeme normu ISO 9001 a veskery vyvoj a vyroba viech nasich
produktd plné odpovidd pozadavkdm EN 1519 a dalsich mezindrod-
nich a narodnich norem.

Systém Akasison md pfislusné schvdleni na ndrodni Urovni ve vétsiné
zemi. Tato schvdleni jsou zalozena na mezindrodni normé EN 1519

Rys. 3.1
3.4 Certifikat 1ISO 2001

Spolec¢nost Aliaxis, kterd je vyrobcem systému Akasison, md zaveden
systém managementu kvality, ktery je plné v souladu s ISO 9001. Za-
hrnuje veskeré procesy ve spolecnosti Aliaxis, a to od vyvoje a vyroby
az po marketing a doddavdni plastovych potrubnich systémd. Shoda
s ISO 9001 je zdtraznénim nasi péce o kvalitu a naseho neustdlého
zdokonalovdni s cilem uspokojit zdkazniky. Certifikace nasich systé-
mU managementu ze strany Lloyd's Register Quality Assurance ddle
potvrzuje pozici spole¢nosti Aliaxis jako vedouci znacky v oboru spe-
cializovanych systéma.

W=
i Be =

Cortificate of Approval

Akatharm DLV,

e = —

k4
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3.5 Certifikat ISO 14001

Spolec¢nost Aliaxis jako vyrobce systému Akasison integrovala systém
environmentdlniho management dle ISO 14001 do svého systému
managementu kvality. ISO 14001 je norma, kterd fidi a zlepsuje nds
environmentdlini vykon a zaméfuje nasi pozornost na faktory ochra-
ny zivotniho prostfedi v nasich kazdodennich ¢innostech. Zaijistuje, ze
dosahujeme neustdlych zlepseni v oblasti ochrany zivotniho prostredi
a ze postupujeme v souladu se viemi pravidly a nafizenimi.

3.6 Zaruka

Poskytujeme svym zdkazniklm predevsim klid. Na§ systém funguje
bezproblémové. Pfed instalaci radi zaskolime montdzni firmu a pokud
je potfeba, poskytujeme také technickou pomoc pfimo pfi vystavbe
a také kontrolu po ni. Na vSechny ¢dsti systému Akasison poskytu-
jeme zaruku 2 roky (podrobnosti zaruky v zdruénich podminkdch na
www.aliaxis.cz).

3.7 Skupina Aliaxis

Aliaxis Ceskd republika sro. je souédsti mezindrodni skupiny Aliaxis.
Skupina Aliaxis je celosvétovy lidr v oblasti vyroby a obchodovani s
vyrobky z plastl ve ¢tyfech klicovych trznich segmentech: produktech
pro stavbu, sanitdrni technice, prdmyslovych aplikacich a inzenyr-
skych sitich. Po celém svété poskytujeme udrzitelnd, inovativni feseni
pro hospodareni s vodou a energiemi ve snaze predvidat i budouci
potfeby zakaznikl a spole¢nosti jako takové.

S vice nez 15 000 zameéstnanci ve 40 zemich sveéta nabizime zdkaz-
nikdm lokdlIni a osobni pfistup, ale se znalostmi a zkusenostmi z celé
Siroké platformy, kterou skupina Aliaxis vytvari. Aliaxis je soukromd
spolecnost se sidlem v Bruselu.
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4. Sortiment podtlakového odvodnéni Akasison

Na ndsledujicich strankdch je uveden prehled prvkd systému Akasison
obsahujici stfedni vtoky, upevniovaci systém, trubky, tvarovky, nafadi
a nahradni dily.

4.1 Rozméry

Rozmeéry trubek a tvarovek uvedené v tabulkdch u jednotlivych pro-
duktl jsou v mm, pokud neni uvedeno jinak. Od roku 2001 je uplat-
fovdna evropskd norma, kterd nahrazuje mistni normy. Rozméry
dle EN 12056 jsou uvadény jako vnéjsi primeéry v souvislosti s tloustkou
stény.

32 3
40 3
50 3
56 5
63 3
75 3
90 3,5
110 4,2
125 4,8
160 6,2
200 77
250 96
315 121

Tabulka 4.1.

4.2 Trubky

Trubka Akasison je vyrobena z polyetylénu (PE). Spole¢nost Aliaxis vy-
rabi temperované trubky dle normy EN1519. Tyto trubky jsou po extru-
dovdni jesté ddle tepelné upraveny, ndsledkem ¢ehoz u nich dochdzi
po ochlazeni z vysoké provozni teploty k mensimu smrsténi. Snizuje se
tak namdhdni spojt a prodluzuje se jejich zivotnost.

Temperované trubky Akasison jsou vhodné k pouziti tam, kde muaze
byt teplota pifi jejich pouziti pomérné vysokd nebo kde maze vyznam-
né kolisat. V obou pfipadech to mlze byt zplsobeno teplotou dané-
ho media.

Smréténi podle EN 1519 (3 %) D e

Maximalni smrsténi temperované trubky Akasison <—»

Lyokotherm  PE 180 x 8.2 getempart

délka trubky po vyrobé

Obraz 4.1

4.3 Elektrosvarovani

Produkty Akasison se mohou svafovat pomoci elektrospojky, pokud
neni v tabulce produktl uvedeno jinak. PouZiti elektrospojky je prefe-
rovanou metodou spojovdni na misté montdze.

4.4 Svarovani na tupo

Touto metodou mohou byt svafovdny vSechny produkty Akasison.
Tvarovky se mohou zkratit az na rozmér k (pokud je to uvedeno v ka-
talogu). Svafovani se provadi pomoci standardniho svafovaciho zafi-
zeni uréeného ke svafovani na tupo.

Svarovany mohou byt pouze identické materidly.

4.5 Zkratky

pooto |
A Prafezova plocha toku

AG Skupina vyrobkd
Kéd Cislo (k&d) vyrobku
D Vnéjsi rozmér plnéné cdasti
d,d,.. Vné&jsi rozmér tvarovky/trubky
DN Jmenovitd velikost
e Tloustka stény
kK, ... Max. délka pro zkréiceni tvarovky
L Celkova délka tvarovky
Ly e Casteend délka tvarovky
q Pocet kust v baleni
s Trida trubky dle ISO-S (SDR-1)/2
SDR Tlakova fada

Tabulka 4.2.




4.6 Manipulace a skladovani

Trubky

Potrubi HDPE disponuje vysokou rdzovou pevnosti a md tim urci-
tou odolnost proti poskozeni. Nicméné v kazdém stadiu manipula-
ce, dopravy a skladovdni je tfeba postupovat opatrné. Trubky se
museji pfepravovat vhodnym vozidlem, je nutné je spravné nakld-
dat a sklddat. Pokud je to mozné , melo by se s nimi manipulovat
ru¢né nebo pomoci mechanického zdvihaciho zafizeni. Podlaha
skladovaciho prostoru musi byt plochd, rovnd a bez ostrych pred-
meétad.

Délka

Trubky o dané délce, ulozené jednotlive, by mély byt naskladd-
ny do pyramidy o vysce max. T m a se spodni vrstvou bezpecné
zajisténou pomoci klind. Pokud je to mozné, spodni vrstva trubek
by méla byt ulozena na dfevénych latich, které by mély byt max.
1Tmetr od sebe. Na misté& montdze mohou byt trubky ulozeny jed-
notlivé. Tam, kde je to vhodné, by mély byt umistény zdbrany s pfi-
slusnym vystraznym oznacenim a osvétlenim.

1 eioxc boéni
’l — zdbrany
— ——— -
— - 1M max.
nosniky
Obrdzek 4.3.
Palety

Palety s trubkami by mély byt uloZzeny na volném a rovném po-
vrchu na latich, z vné&jsi strany zajisténymi dfevénymi nebo be-
tonovymi zabranami. Kvili bezpecnosti by svazky trubek nemély
byt uloZzeny na sebe do vysky vétsi nez 3 m. Svazky by mély byt
opatieny po strandch zdbranami, aby nedoslo k jejich rozpadnuti.

Tm

| mox. |+

3 M max.

Obrdzek 4.4.

Pouziti a ndvrh systému

Tvarovky

Tvarovky a spojovaci elektrotvarovky museji byt ulozeny na su-
chém misté. Aby se zabrdnilo jejich oxidaci a znecisténi, dopo-
rucuje se ponechat tvarovky v jejich pavodnich obalech az do
okamziku jejich pouziti.

Nastroje
Veskeré ndstroje, zejména elektrické, museji byt chrdnény pred
vlhkosti, prachem a mechanickym poskozenim.

Recyklace odpadu

Na zdkladé predpist se zbytkovy odpadni materidl musi recyklo-
vat:

- PE/elektrospojky: recyklovany/smésny odpad

- Papirové krabice: recyklovany papir

- Plastové nddoby: smésny odpad

- Odfezky: smésny odpad

- Cistici textilie: smésny odpad
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5. Pfehled prvkt

Stfesni vtok Akasison XL75
s pfipojovaci trubkou d 75 mm

747500

Sttesni vtoky Akasison

HDPE/ASA/nerez

Objednaci
cislo

Akasison XL75 se svérnou pfirubou

75

747501

Akasison XL75 H se svérnou pfirubou, vyhfivany

Doddavka obsahuje:

B r-gz Poutiti

Tloustka izolace:
Pfipojeni k trubnimu
systému HDPE:
2 Pripojeni:

Primeér prostupu:

Kapacita vtoku:

ety Materidl:

Stresni vtok se svérnou pfirubou pro stfe$ni podtlakovy odvodiiovaci systém Akasison.

kryci r@izici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
upinaci pfirubu s tésnénim

napojeni k trubnimu systému

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230V,
délka kabelu1m

nezateplend stiecha / zateplend stiecha

od 60 do 330 mm

elektrospojkou d75 mm obj. ¢. 410795

d, =75mm

@ 80 mm

@ 140 mm pfi pouziti ztuzujici desky obj. €. 747711 nebo 747713

@ 160 mm pfi pouziti ztuzujici desky s protipozarni manzetou obj. &
1-1771/s

ASA, nerez, HDPE

C. 747722

Stfesni vtok Akasison XL75 s kovovym limcem

s pfipojovaci trubkou d 75 mm

AISI 304/HDPE/ASA (UV-stabilizovano)

Objednaci
Cislo

747312

Akasison XL75 kov

Kovovy limec

75

747313

Akasison XL75 H kov Kovovy limec, vyhfivany

Stfesni vtok s kovovym limcem dle PN-EN 1253 pro instalaci podtlakového odvodnéni pro stfechy s Zivicnou

hydroizolaci.

Doddvka obsahuje:

Pouziti:

Tloustka izolace:
Pfipojeni k trubnimu
systému HDPE:
Pfipojeni:

Pramér prostupu:

Pfipojeni:
Kapacita vtoku:
Materidl:

kryci razici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovani proti UV)
kovovy limec pro ochranu zivi¢né hydroizolace

napojeni k trubnimu systému HDPE

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230 V,
délka kabelu Tm

nezateplend stfecha / zateplend stfecha

od 60 do 330 mm

elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
d,=75mm

@ 80 mm

HDPE @ 75mm

d, =75 mm vertikalni

1-1771/s

nerez, HDPE, ASA




Stresni vtoky Akasison Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL

Stiresni vtok Akasison XL75 PVC

s pfipojovaci trubkou d 75 mm

Objednaci Typ
L 3 75 747514

19

HDPE/ASA/PVC

Akasison XL75 PVC

PVC félie

75 747515

Akasison XL75 H PVC PVC fdlie, vyhtivany

Doddvka obsahuje:

2 Pouiti:

Tloustka izolace:
PFipojeni k trubnimu
systému HDPE:

2 Prmeér prostupu:

Pfipojeni:
Kapacita vtoku:
= Material:

Stfesni vtok s univerzalni PVC pfirubou dle PN-EN 1253 pro podtlakové odvodnéni stiechy.

kryci riizici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
podtlakovy vtok s integrovanou PVC pfirubou

napojeni k trubnimu systému

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230V,
délka kabeluTm

nezateplend stfecha / zateplend stfecha

od 60 do 330 mm

elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
@ 80 mm
@140 mm pfi pouZiti ztuzujici desky obj. &. 747711 nebo 747713

@ 160 mm pfi pouziti ztuzujici desky s protipozdrni manzetou obj. &. 747722

d, =75 mm vertikdIni
1-1771/s
ASA, PVC, HDPE

Stresni vtok Akasison XL75 FPO/TPO - PP

s pfipojovaci trubkou d 75 mm

HDPE/ASA/PP

Objednaci Typ
L 3 75

Akasison XL75 FPO/TPO - PP folie FPO/TPO-PP

747516

75 747517

Akasison XL75 H FPO/TPO - PP folie FPO/TPO-PP, vyhiivany

odvodnéni stfech.

Doddvka obsahuje:

Pouziti:

Tloustka izolace:

PFipojeni k trubnimu

2 systému HDPE:
Pramér prostupu:

Pfipojeni:
ety Kapacita vtoku:
Materidl:

kryci rbzici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
podtlakovy vtok s integrovanou FPO/TPO-PP pfirubou
napojeni k trubnimu systému

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230V,
délka kabeluTm

nezateplend stfecha / zateplend stfecha

od 60 do 330 mm

elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
@ 80 mm
@140 mm pfi pouZiti ztuZujici desky obj.C. 747711 nebo 747713

Stiedni vtok s univerzaini FPO / TPO-PP pfirubou (na bdzi polypropylenu) dle PN-EN 1253 pro podtlakové

@ 160 mm pfi pouziti ztuzujici desky s protipozdrni manzetou obj. &. 747722

d, =75 mm vertikdIni
1-1771/s
ASA, PP, HDPE
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Stresni vtok Akasison XL75 HR C

s horizonatdinim pfipojenim d 75 mm

——— 48—
? ~ @250~
i
e
| — L1
2 5
- L 0320—-

747580

Sttesni vtoky Akasison

HDPE/ASA/nerez

Objednaci
cislo

Akasison XL75 HR C svernd pfiruba

75

747581

Akasison XL7S HRH C svérnd pfiruba, vyhfivany

Stfesni vtok s horizontdlnim pfipojenim se svérnou prirubou podle PN-EN 1253 pro podtlakové odvodnéni.
Pouzivd se pro hydroizola¢ni materidly, které nelze lepit ani svafovat.

Doddavka obsahuje:

kryci rizici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)

Pouziti

Tloustka izolace:
Pfipojeni k trubnimu

systému HDPE:
Pfipojeni:
Kapacita vtoku:
Materidl:

upinaci pfirubu s t&snénim

napojeni k trubnimu systému

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230V,
délka kabelu1m

nezateplend stiecha / zateplend stfecha

140 mm

elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
d, =75 mm horizontdlni

1-1771/s

ASA, nerez, HDPE

Stfesni vtok Akasison XL75 HR B

s horizontdlInim pfipojenim d 75 mm

Objednaci
cislo

r 0500
8 |

| -‘52

|
i

—
| I— -
g o
- 0320——

747382

HDPE/ASA/nerez/Zivice

Akasison XL75 HR B Zivice

75

747383

Akasison XL75 HR H B Zivice, vyhtivany

Stfedni vtok s pfirubou pro zZivicnou hydroizolaci podle PN-EN 1253 pro podtlakové odvodnéni.
Pouzivd se pro Zivicné stiedni krytiny.

Doddavka obsahuje:

Pouziti:

Tloustka izolace:
Pripojeni k trubnimu
systému HDPE:
Pripojeni:

Kapacita vtoku:
Materidl:

kryci rGzici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
Zivieny limec

napojeni k trubnimu systému

fixaéni matici z nerezové oceli

protipozdrni kryt pro ochranu pfi nataveni stfesni zivicne krytiny
vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230 V,
délka kabeluTm

nezateplend stfecha / zateplend stfecha

140 mm

elektrospojkou d 75 mm obj. & 410795
d, =75 mm horizontdIni

1-1771/s

ASA, nerez, Zivice, HDPE
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Stiesni vtok Akasison 75XL PVC s horizontalnim pfipojenim
s horizontdlnim pfipojenim d 75 mm

747584 Akasison XL75 HR PVC PVC fdlie
75 747585 Akasison XL75 HR H PVC PVC fdlie, vyhtivany

HDPE/ASA/PVC

Stfedni vtok s horizontdinim pfipojenim s univerzalnim PVC limcem dle PN-EN 1253 pro podtlakove
odvodnéni.

Doddvka obsahuje: kryci rdzici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
podtlakovy vtok s integrovanou PVC pfirubou

napojeni k trubnimu systému

vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230 V,

délka kabelu Tm

455 Pouziti: nezateplend stfecha / zateplend stiecha
© 5 Tloustka izolace: 140 mm
i ~@250- Pipojeni k trubnimu
systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. &. 410795

i PFipojeni: d, =75 mm horizontdlni

i Kapacita vtoku: 1-1771/s
 — ! Materidl: ASA, PVC, HDPE
= =

Stiesni vtok Akasison XL90 PVC

s vertikalnim pripojenim d 90 mm

s PVC limcem/PVC

Objednaci

455 =
=180~=

Cislo

90 749004

Akasison XL90 PVC PVC fdlie

Stfesni vtok Akasison XL?0 s montdazni pfirubou z PVC podle PN-EN1253. Pro podtlakové odvodnéni stfech

s PVC membrdnou.

Doddvka obsahuje:

Pouziti:

Tloustka izolace:
PFipojeni k trubnimu
systému HDPE:
Pramér prostupu:

Kapacita vtoku:
Material:

montdzni sadu obj. &. 749053

Srouby

kryci rGzici s protivzduchovou piepdzkou (stabilizovano vaci UV)
télo vtoku s inegrovanym PVC limcem

pfipojeni k trubnimu systému HDPE

nezateplend stfecha / zateplend stfecha

od 60 do 330 mm

elektrotvarovkou d 90 mm obj. ¢. 410995

@100 mm

@ 140 mm v pfipadé pouZziti instala¢ni spojky obj. &. 749201
1-2901/s

ASA, PVC, HDPE
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StFesni vtok Akasison XL90 FPO/TPO-PP HDPE/ASA/PP

s vertikalnim pfipojenim d 90 mm

Objednaci
cislo
749016 Akasison XL90O FPO/TPO‘ folie FPO/TPO/PP

Stiedni vtok Akasison XL90 s upeviiovaci piirubou z TPO / FPO-PP dle PN-EN1253 pro podtlakové
odvodnéni stfech pokrytych FPO félii nebo podobnymi homogennimi plasty na bdzi polypropylenu.

Doddavka obsahuje: kryci r@izici s protivzduchovou prepdzkou (stabilizovano vaci UV)
podtlakovy vtok s integrovanym FPO/TPO-PP limcem
napojeni k trubnimu systému

Pouziti: nezateplend stiecha / zateplend stiecha
Tloustka izolace: od 60 do 330 mm
Pfipojeni k trubnimu
455 systému HDPE: elektrospojkou d 90 mm obj. & 410995
180 PrGmeér prostupu: @100 mm
Kapacita vtoku: 1-2901/s
i __:: Materidl: ASA, PVC, HDPE
i
360
L]
-90 -
Stfesni vtok Akasison 63K/90K s upinaci pFirubou hlinik/nerez
Objednaci Pocet Zavit
cislo Sroubl
740630
740930 90K 3" 480 8 6 65

Stiedni vtok Akasison 63K / 90K pro nezivicnou hydroizolaci dle PN-EN 1253 pro podtlakové odvodnéni.

Doddavka obsahuje: kryci rlZici s protivzduchovou prepdazkou
pfipojeni k trubnimu systému pomoci napojeni obj. €. 7492xx
Pouziti: nezateplend stiecha / zateplend stiecha
Tloustka izolace: bez izolace
Pfipojeni k trubnimu
systému HDPE: napojeni obj. &. 74928x
Kapacita vtoku: 63 =129 1/s pfi 43 mm, 90 = 290 |/s pfi 64 mm

Materidl: télo vtoku z nerezové oceli, kryci rizice z hliniku
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Stie$ni vtok Akasison 63B/90B pro zZiviéné krytiny hlinik/nerez
Objednaci Typ L

cislo
740632 63B 2" 480 55

740932 90B 3" 480 65

Stiedni vtok Akasison 63B / 90B pro zivicnou hydroizolaci dle EN 1253 pro podtlakové odvodnéni.

Doddvka obsahuje: kryci rlZici s protivzduchovou prepdzkou
pfipojeni k trubnimu systému HDPE pomoci napojeni obj. &. 7492xx
Pouziti: nezateplend stfecha / zateplend stiecha
Tloustka izolace: bez izolace
PFipojeni k trubnimu
systému HDPE: pomoci napojeni obj. €. 74928x
Kapacita vtoku: 63 =129 /s pfi 43 mm, 90 = 290 I/s pfi 64 mm
Materidl: télo vtoku a montdzni §rouby z nerezové oceli, kryci rlzice z hliniku
StFesni vtok Akasison R63/R90 pro zlaby hlinik/nerez

Objednaci Typ (3 Pocet Zavit L

¢islo Sroubl
63 740650 R63 2" 200 160 180 8 6 55
90 740950 R0 3" 260 210 230 8 6 65

Zlabovy vtok Akasison R63/R90 dle EN 1253 pro poditakové odvodnéni stfech.

Doddvka obsahuje: kryci rlzici s protivzduchovou piepdzkou
odtok pres zdvitové napojeni 7492xx
Pouziti: pro Zlaby
= A - Tloustka izolace: bez izolace
Pripojeni k trubnimu
i W systému HDPE: napojenim obj. ¢. 7492xx
— M’i Pl Kapacita vtoku: 63 =129 1/s pfi 43 mm, 90 = 290 |/s pfi 64 mm
! === | Materidl: t&lo vtoku a upevriovaci prvky z nerezové oceli, kryci réizice z hliniku
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Stiesni vtok Akasison R110 pro zlab hlinik /nerez
Objednaci Pocet
cislo Sroubl
741150 Rﬂo\ 390\ 330\ 355\ 10\

Zlabovy vtok Akasison R110 dle EN 1253 pro podtlakové odvodnéni véetné kryci réizice.

Pouziti: pro zlaby

Tloustka izolace: bez izolace

Pfipojeni k trubnimu

systéemu HDPE: napojenim obj. ¢. 741187
Kapacita vtoku: Q=1-801/s (optimdlné 40 1/s)

Material: télo a upevnovaci prvky z nerezové oceli, kryci rGzice z hliniku




Stresni vtoky Akasison Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 25

Stfesni vtok Akaison XL75 pro kovové HDPE / ASA / nerezové / PVC Zlaby HDPE/ASA/nerez/PVC

s pfipojenim d 75 mm

Objednaci
cislo
747800 Akasison XL75 MET plechové Zlaby
75 747802 i 55 120 180 Akasison XL75 COV MET plechové Zlaby

1 s deskou pro instalaci do okapovych zlabl

Zlabovy vtok Akasison XL75 dle EN 1253 pro podtlakové odvodnéni.
S montdznimi otvory do plechovych Zlabu.

Dodavka obsahuje: kryci r(zici s protivzduchovou prepdzkou
pfipojeni k trubnimu systému HDPE
T} Pouziti: Zlaby
Tloustka izolace: bez izolace
ey Pfipojeni k trubni

— pojeni k trubnimu

"E systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. &. 410795
Pramér prostupu: @110 mm
Kapacita vtoku: 1-18,01/s

155 Materidl: ASA, nerez, PVC, HDPE
o
Stfesni vtok Akasison XL75 pro betonové zlaby HDPE/ASA/nerez/PVC

s pfipojenim d 75 mm

Objednaci
cislo

747801 Akasison XL75 CON betonové Zlaby
75 747803 i 55 120 180 | Akasison XL75 COV CON betonové Zlaby

1 s deskou pro montaz do potahovanych Zlabd

Zlabovy vtok Akasison XL75 dle EN 1253 pro podtlakové odvodnéni stfech.
S montdznimi otvory do betonovych Zlabu.

Doddvka obsahuje: kryci razici s protivzduchovou prepdzkou
pfipojeni k trubnimu systéemu HDPE
NS Srouby pro montdz do betonu
Pouziti: Zlaby
— ey Tloustka izolace: bez izolace
"E PFipojeni k trubnimu
systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
Prmeér prostupu: @110 mm
155 Kapacita vtoku: 1-18,01/s
1 Materidl: ASA, nerez, PVC, HDPE
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Bezpecnostni stiesni vtok Akasison XL75 s nastavitelnou pfepadovou pfirubou HDPE/ASA/nerez
s pfipojovaci trubkou d 75 mm

Objednaci
cislo
747570 Akasison XL75 C sveérnd pfiruba
75 747571 Akasison XL75 HC svérnd pfiruba, vyhfivany
75 747572 Akasison XL75 B zivice
75 T47573 Akasison XL75 HB Zivice, vyhfivany
75 L7574 Akasison XL75 PVC folie PVC
75 747575 Akasison XL75 H PVC félie PVC, vyhfivany
75 747576 Akasison XL75 FPO/TPO folie FPO/TPO-PP
NOVINKA! 75 747577 Akasison XL75 H FPO/TPO folie FPO/TPO-PP, vyhfivany
@480
2250 Stfesni vtok pro nouzoveé podtlakové odvodnéni.
18
.% Doddvka obsahuje: kryci razici s protivzduchovou pfepdazkou (stabilizovano vaci UV)
napojeni k trubnimu systému
vyhfivand varianta obsahuje samoregulacni topny prvek 230 V,
§ délka kabelu1m
Tloustka izolace: od 60 do 330 mm
Pfipojeni k trubnimu
systému HDPE: Elektrospojkou d 75 mm obj. &. 410795
d, Pramér prostupu: @ 80 mm
@ 140 mm, pfi pouziti ztuzujici desky obj. . 747711 nebo 747713
@ 160 mm, pfi pouziti ztuzujici desky s protipozdrni manzetou 747722
Pfipojeni: d, =75 mm vertikalni
Kapacita vtoku: 1-1771/s
Material: ASA, nerez, HDPE
Rozsah vyskového
nastaveni: 30-100 mm
Bezpecnostni pfepad pro stfesni vtoky Akasison XL75 i 90 ASA/nerez
EPDM tésnéni
Objednaci
Cislo
187 747590 176 245 44 2 8
\ [ \ \ \ \
!* Nouzovy prepad Akasison je ur¢en pro nouzové odvodnéni stfe$nich vtokl Akasison XL75 a 90.
Doddvka obsahuje: prepadovou pfirubu
EPDM tésnéni
sadu pro upevnéni kryci rdzice s protivzduchovou prepdzkou
PouZiti: nouzové odvodnéni
. Kapacita vtoku: 1-1771/s
s Materidl: ASA, EPDM i nerez
d =
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Bezpecnostni prepad pro Zlabové vtoky Akasison R90 hlinik/nerez
Objednaci Pocet Pocet Zavit
cislo ndstavct Sroubl
740990
120 740991 260 15 150 60 2 2 8
120 740992 260 115 150 90 3 2 8
Bezpecnostni pfepad je uréen pro nouzové podtlakové odvodnéni stiesnich vtokd Akasison R9O0.
Doddavka obsahuje: 1, 2 nebo 3 hlinikové ndstavce (vyska 30 mm)
nerezovou zdkladnu pro kryci rdzici
montazni sadu pro kryci razici
Pouziti: nouzové podtlakové odvodnéni
o - Kapacita vtoku: 290 1/s pfi 64 mm
-~ Materidil: hlinik/nerez
e |
]
L oy -
- - ﬂﬂ =l
Ztuzujici deska pro pfipojeni parozdabrany HDPE/pozinkovand ocel/nerez
Dle normy DIN 18807
Tésnéni SBR a EPDM
Objednaci Pocet
cislo sroubu
747711 140\ soo\ 2oo\
Parotésnd manzeta se ztuzujici deskou dle DIN 18807 pro féliovou parozdbranu z PE nebo z Zivicné stfesni
lepenky. MUze slouZit jako provizorni odvodriovaci prvek stfesni konstrukce.
Dodavka obsahuje: pozinkovanou ztuzujici desku
pfipojeni k trubnimu systému HDPE
limec s EPDM tésnénim
Pouziti: zateplend stfecha, pouZziti dle DIN 18234
PFipojeni k trubnimu
systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. &. 410795
- - pomoci nastavece d 75 mm obj. &. 400730
Pfipojeni: d,=75mm
1 Pramér prostupu: @ 140 mm
uy Kapacita vtoku: 1-1771/s
o Materidl: HDPE, pozinkovand ocel, nerez, SBR, EPDM




28 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Stfesni vtoky Akasison

Ztuzujici deska s tésnénim d 75 mm pro pfipojeni parozdbrany pozinkovand ocel/EPDM/PVC
Dle normy DIN 18807
Tésnéni EPDM

Objednaci
cislo
75 L o2 || 600
\ [
Parotésnd manzeta se ztuzujici deskou dle DIN 18807 pro foliovou parozdbranu z PE nebo z zivicné stresni
lepenky.
Doddavka obsahuje: pozinkovanou ztuzujici desku
limec s EPDM tésnénim
Pouziti: zateplend stfecha, poufziti dle DIN 18234
Pripojeni: d, =75mm
| © 600 Primeér prostupu: @100 mm
Materidl: pozinkovand ocel, EPDM, PVC
g 40
'
s D)
- B7s
d1.25
Ztuzujici deska s dilataénim hrdlem d 75 mm pro stfes$ni vtok Akasison XL75 HDPE/pozinkovand ocel/nerez

Dle normy DIN 18807
Tésnéni SBR a EPDM

Objednaci

gislo
75 747713 140 190 120 4 8

Parotésnd manzeta se ztuzujici deskou dle DIN 18807 pro foliovou parozdbranu z PE nebo z Zivicné stfedni
lepenky. Mlze slouZit jako provizorni odvodnovaci prvek stfesni konstrukce.

Pro rychlou instalaci systému Akasison na stfechdch z trapézovych profild nezavisle na provadéni
izola¢nich vrstev stfechy.

Doddvka obsahuje: pozinkovanou ztuzujici desku
pripojeni k trubnimu systému HDPE
limec s EPDM tésnénim

PouZiti: zateplend stfecha, pouziti dle DIN 18234

Pripojeni k trubnimu

systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. &. 410795
pomoci nastavce d 75 mm obj. €. 400730.

Pripojeni: d, =75 mm

Pramér prostupu: @140 mm

Materidl: HDPE, pozinkovand ocel, nerez, SBR, EPDM
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Ztuzujici deska pro pfipojeni parozdbrany s protipozdrni manzetou HDPE/materidl zpomalujici hoteni/
pozinkovand ocel/nerez

Objednac Pocet
gislo sroubu

747722 140\ 190\ 120\

Dle normy DIN 18234 a 18807
Tésnéni SBR a EPDM

Parotésnd manzeta se ztuzujici deskou a protipozdrni manzetou dle norem DIN 18807 a DIN 18234 pro
féliovou parozdbranu z PE nebo z zZivicné stfesni lepenky. Mlze slouzit jako provizorni odvodriovaci prvek
stfesni konstrukce.

Doddvka obsahuje: pozinkovanou ztuzujici desku s protipozdarni manzetou
pfipojeni k trubnimu systému HDPE
tésnéni EPDM

Pouziti: zateplend stfecha, pouziti dle normy DIN 18234
- = PFipojeni k trubnimu
| systému HDPE: elektrospojkou d 75 mm obj. ¢. 410795
i pomoci nastavce d 75 mm obj. &. 400730
] Pfipojeni: d, =75 mm vertikdIni
- Pramér prostupu: @160 mm
Materidl: HDPE, pozinkovand ocel, nerez, SBR, EPDM
Ztuzujici deska s dilataénim hrdlem d 90 mm pro stfesni vtok Akasison XL90 HDPE/pozinkovand ocel/nerez
Dle normy DIN 18807
Tésnéni SBR a EPDM
Objednaci Pocet
cislo sroubu
749201 140\ 255\ 180\

Parotésnd manzeta se ztuzujici deskou dle DIN 18807 pro foliovou parozdbranu z PE nebo z zivicné stresni
lepenky. MUze slouzit jako provizorni odvodnovaci prvek stfesni konstrukce.

Pro rychlou instalaci systému Akasison na stfechdch z trapézovych profild nezdvisle na provadéni
izolac¢nich vrstev stfechy

Doddvka obsahuje: pozinkovanou ztuzujici desku
pfipojeni k trubnimu systému HDPE
tésnéni EPDM

Pouziti: zateplend stfecha, pouziti dle normy DIN 18234
PFipojeni k trubnimu

systému HDPE: elektrospojkou d 90 mm obj. ¢. 410995
PFipojeni: d, =90 mm

Pramér prostupu: @160 mm

Materidl: HDPE, pozinkovand ocel, nerez, SBR, EPDM
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HDPE trubka bez hrdla HDPE
Dle normy EN 1519
Délka trubky =5m

Objednaci Tlakova tfida e - sila stény| Prifezova plocha

¢islo (cm?)
40 100400 12,5 3,0 91 0,36
50 100500 12,5 3,0 15,2 0,45
56 105600 12,5 3,0 196 0,51
63 100600 12,5 3,0 25,5 0,58
75 100700 12,5 3,0 374 0,70
90 100900 12,5 3,5 54,1 098
110 101100 12,5 4,2 80,7 1,43
125 101200 12,5 4.8 104,2 1,85
160 101600 12,5 6,2 71 3,04
200 102010 12,5 77 2676 4,69
250 102510 12,5 96 418,4 7,30
315 103110 12,5 12,1 664,2 1,60

Kanalizaéni trubky d 40-315 mm v souladu EN 1519 pro pouziti uvnitf budov a d 110-315 mm pro
podzemni kanaliza¢ni potrubi v souladu s EN 12666.




Koleno 45°

Tvarovky Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 31

HDPE

T =
cislo
40 120445 40 20
50 120545 45 20
56 125645 45 20
63 120645 50 20
75 120745 50 20
90 120945 55 20
1o 121145 60 25
125 121245 65 25
160 121645 69 20
200 122045 173 60
250 122545 ] 182 60
315 123145 i 195 60
1 tloustka stény podle S12.5
Koleno 88,5°
= I
cislo
40 120488 A 55 25
50 120588 A 60 20
56 125688 A 65 20
63 120688 A 70 20
75 120788 A 75 20
90 120988 A 80 20
10 121188 A 95 25
125 121288 A 100 25
160 121688 A 120 25
200 122088 i B 290 60
250 122588 B 350 60
315 123188 ] B 360 60
1 prefabrikét

2 prefabrikat / tloustka stény dle S12.5




32 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Tvarovky

Redukce excentricka, kratka HDPE
il el N I O O
cislo
50/40 160504
56/40 165604 80 35 37 20 20
56/50 165605 80 35 37 20 20
63/40 160604 80 35 37 20 20
63/50 160605 80 35 37 20 20
63/56 160656 80 35 37 20 20
75/40 160704 80 35 30 20 20
75/50 160705 80 35 37 20 20
75/56 160756 80 35 37 20 20
75/63 160706 80 35 37 20 20
90/40 160904 80 30 33 20 20
90/50 160905 80 30 34 20 20
90/56 160956 80 30 36 20 20
90/63 160906 80 30 39 20 20
90/75 160907 80 30 YA 20 20
10/40 161104 80 31 34 20 20
10/50 161105 80 31 34 20 20
10/56 161156 80 31 35 20 20
10/63 161106 80 31 34 20 20
10/75 161107 80 31 36 20 20
10/90 161109 80 31 41 20 20
125/50 161205 80 35 37 20 20
125/56 161256 80 35 37 20 20
125/63 161206 80 35 37 20 20
125/75 161207 80 35 30 20 20
125/90 161209 80 35 32 20 20
125/110 16121 80 36 36 20 20
160/110 161611 80 28 36 20 20
160/125 161612 80 32 36 20 20
Redukce excentrickd, dlouha HDPE
eI
Cislo
200/110 1420T1 A
200/125 142012 A 335 95 36 165 55 160 75 20
200/160 142016 B 260 95 95 75 75
250/200 142520 B 290 105 95 85 75
315/200 143120 A 580 15 95 235 190 250 95 75
315/250 143125 B 340 ns 105 75 85
A B
- L - - L -
~kar —h— ~tkar =k
‘“ ] E i
f? B e——— .Ia‘ ._._i_._._‘ —-Ll]l 5
T = \- 1




Odbogka 45°

Tvarovky Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 33

HDPE
T O G I
&islo
40/40 300404 135 90 45 30 30 25
50/40 300504 165 10 55 45 45 40
50/50 300505 165 10 55 20 20 35
56/40 305604 180 120 60 35 30 60
56/50 305605 180 120 60 30 30 40
56/56 305656 180 120 60 25 25 40
63/40 300604 195 130 65 40 45 45
63/50 300605 195 130 65 30 30 50
63/56 300656 195 130 65 25 25 45
63/63 300606 195 130 65 20 20 40
75/40 300704 210 140 70 60 50 65
75/50 300705 210 140 70 40 30 70
75/56 300756 210 140 70 35 25 55
75/63 300706 210 140 70 35 25 45
75/75 300707 210 140 70 25 25 40
90/40 300904 240 160 80 65 55 75
90/50 300905 240 160 80 50 40 80
90/56 300956 240 160 80 45 35 75
90/63 300906 240 160 80 40 30 70
90/75 300907 240 160 80 35 30 65
90/90 300909 240 160 80 20 20 50
10/40 301104 270 180 90 75 60 95
10/50 301105 270 180 90 55 50 95
10/56 301156 270 180 90 45 40 90
10/63 301106 270 180 90 40 35 85
10/75 301107 270 180 90 35 30 75
10/90 301109 270 180 90 30 25 65
10/110 30171 270 180 90 20 20 55
125/50 301205 300 200 100 ns 60 75
125/56 301256 300 200 100 10 50 45
125/63 301206 300 200 100 60 45 105
125/75 301207 300 200 100 50 40 95
125/90 301209 300 200 100 35 30 30
125/110 30121 300 200 100 25 25 25
125/125 301212 300 200 100 20 20 20
160/50 301605 ] 375 250 125 120 ns 65
160/56 301656 ] 375 250 125 120 ns 65
160/63 301606 i 375 250 125 120 15 65
160/75 301607 375 250 125 120 ns 65
160/90 301609 375 250 125 10 105 55
160/110 301611 375 250 125 50 40 45
160/125 301612 375 250 125 10 20 40
160/160 301616 375 250 125 10 15 25
200/50 302005 ] 540 360 180 95 15 175
200/56 302056 i 540 360 180 95 15 175
200/63 302006 ] 540 360 180 95 15 175
200/75 302007 i 540 360 180 95 160 175
200/90 302009 i 540 360 180 80 150 165
1) prefabrikét

2 prefabrikované T-kusy 200/75 mm s navaienou symetrickou redukci

3 tloustka stény podle S12.5

pokra¢ovdni na dalsi strané >



34 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Tvarovky

> Odbocka 45° — pokracovani

Objednaci
Cislo

200/110 302011 i

200/125 302012 f 540 360 180 55 130 140
200/160 302016 f 540 360 180 35 85 115
200/200 302020 i 555 375 180 0 0 95
250/75 302507 i 660 440 220 170 205 235
250/90 302509 i 660 440 220 160 195 225
250/110 302511 i 660 440 220 150 185 215
250/125 302512 i 660 440 220 140 175 205
250/160 302516 i 660 440 220 120 130 180
250/200 302520 i 660 440 220 90 50 150
250/250 302525 i 900 600 300 160 160 250
315/75 303107 i 840 560 280 255 280 325
315/90 303109 i 840 560 280 245 270 315
315/110 303111 i 840 560 280 235 260 305
315/125 303112 i 840 560 280 220 250 290
315/160 303116 i 840 560 280 200 205 270
315/200 303120 i 840 560 280 175 125 240
315/250 303125 i 840 560 280 140 130 205
315/315 303131 i 950 610 340 170 170 280

1 prefabrikat

2 prefabrikované T-kusy 200/75 mm s navaienou symetrickou redukci

3 tloustka stény podle $12.5

Cistici kus 90° HDPE
se Sroubovaci zatkou
EPDM tésnéni
R el S G I I I I
cislo
40/40 230400
50/50 230500 72 150 60 72 90 25 55
56/56 235600 83 175 70 100 105 30 65
63/63 230600 87 175 70 100 105 30 60
75/75 230700 91 175 70 100 105 25 55
90/90 230900 18 200 80 100 120 25 70
10/10 231120 127 225 90 105 135 20 65
125/10 231200 140 250 100 123 150 20 80
r di—= 160/110 231600 134 350 140 120 210 60 135
LR 200/110 232000 140 360 180 160 180 90 90
250/110 232500 140 440 220 185 220 110 1o
315/110 233100 140 560 280 220 280 170 170

Piimé cistici kusy 90° Ize pouZzit pro vertikaini i horizontdlni potrubi.




Koleno 45°

s dlouhym ramenem

75

Objednaci
cislo

Tvarovky

Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL

35

HDPE

-
50 120 25

120746 145
90 120946 150 55 120 25
110 121146 147 60 120 25

Kolena 45°s dlouhym ramenem jsou urcena pro plynulé pfechody z vertikainiho do horizontalniho potrubi
podle PN-EN 12056 (viz obr.). Polozka je k dispozici na vyzadani.

1 Vertikdlni odtok

2 HorizontdlIni odtok

Elektrospojka

Objednaci
cislo
40

-
54 22

HDPE

410495 52 5A/80s
50 410595 62 54 22 5A/80s
56 415695 68 54 22 5A/80s
63 410695 75 54 22 5A/80s
75 410795 87 54 22 5A/80s
90 410995 102 56 22 5A/80s
10 41195 123 60 16 5A/80s
125 411295 137 66 22 5A/80s
160 411695 172 66 22 5A/80s
200 412065 233 175 31 220V/420s
250 412565 283 175 31 220V/420s
315 413165 349 175 31 220V/420s

Elektrospojky maji standardné distanéni vystupky, které Ize snadno odstranit ostrym néstrojem.

Elektrospojky by mély byt svafovany kompatibilnim svafovacim pfistrojem.




36 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Tvarovky

Dilataéni hrdlo HDPE
s tésnénim, zadpadkovym krouzkem a ochrannym vickem

Objendaci Typ L k,
cislo
40 41 172 135

400420 B 58

50 400520 B 68 51 172 135

56 405620 B 74 57 172 135

63 400620 ] B 78 64 155 135
75 420720 A 100 76 256 75 35
90 420920 A 116 91 256 75 35
110 421120 A 137 12 256 75 35
125 421220 A 153 127 256 75 35
D—- 160 421620 A 189 162 265 75 35

~d A 200 402020 i B 230 202 310 245

f | 250 402520 | @ B 300 253 330 265

'| 315 403120 ] B 370 319 360 290

- |
1 Pripraveno pouze pro svafovdani na tupo. Pokud je zvoleno elektrofuizni svarovdni, musi se nejprve zahidt trubkovy tsek DN63, ktery
. ; umoziiuje montdaz elektrospojky
t f -k. i 2 bez ochranného krytu, pouze pro svafovani na tupo

s Dilata¢ni hrdla jsou schopna kompenzovat potrubi az do délky 6 m.

d B Zména teploty o 10 °C zpUsobuje prodlouzeni nebo zkrdceni o 8 mm.

| Hloubka zasunuti je vyzna¢ena na tvarovkdch do d 160 mm. 1
potrubi pfi teploté 0 °C az 20 °C.

Dilata¢ni hrdla d 75-160 mm maiji integrovanou manzetu pevného bodu.

1- SBR tésnéni




Upevriovaci systém Akasison Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 37

Nosna lista Galvanizovand ocel

Délka ligty = 5 m

Objednaci B D G R
cislo
700005 30 30 14,5 2
700007 41 41 14,5 2
3114325* 30 30 14,5 2
3N4425* 41 41 14,5 2
Pouziti: lista 700005 a 3114325 pro objimky d40 do 200 mm
lista 700007 a 3114425 pro objimky d250 do 315 mm
* Lista perforovand
?
Spojka listy Galvanizovand ocel
Objednaci
cislo
700015 Pfimd spojka pro montdz list
700016" Spojka listy typu L -
700017* Spojka listy typu T 140

Montdz: Srouby M10

* Spojky typu L a T jsou k dipozici pouze na dotaz.




38 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Upevnovaci systém Akasison

Zavés listy Galvanizovand ocel
Objednaci
cislo
700025 30 30 M10
700027 41 41 M10
Pouziti: zavés listy 700025 pro listy 30 x 30 mm

28vs ligty 700027 pro ligty 41 x 41 mm

Objimka na nosnou listu Galvanizovand ocel
R
cislo
40 750435 42 35 30 30 M10
50 750535 52 35 30 30 M10
56 755635 58 35 30 30 M10
63 750635 65 35 30 30 M10
75 750735 77 35 30 30 M10
90 750935 92 35 30 30 M10
10 751135 112 35 30 30 M10
125 751235 127 35 30 30 M10
160 751635 162 35 30 30 M10
200 752035 202 35 30 30 M10
250 752535 252 35 41 40 M10
315 753135 317 35 41 40 M10

—
T
r——n




Upevriovaci systém Akasison Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 39

Kotva pevného bodu Galvanizovand ocel

Objednaci

Cislo
730025
730027 40 M10
m‘, Pouziti: pevny bod pro d 200, 250 a 315 mm.
T Ve&etné 2 $roubd M10.
N - 1 .

Objimka pevného bodu Galvanizovand ocel

O = G N N
cislo
700478 3
50 700578 104 30 3 "
56 705678 13 30 3 "
63 700678 13 30 3 7"
75 700778 126 30 3 "
90 700978 143 30 3 "
110 701178 161 30 3 2"
125 701278 178 30 3 "
160 701678 215 30 3 "
200 702080 283 40 4 1
250 702580 333 40 4 1
315 703180 398 40 4 1
Objimka kluzna Galvanizovand ocel
= N I N
cislo
700410 3
50 700510 104 30 3 M10
56 705610 13 30 3 M10
63 700610 n3 30 3 M10
75 700710 126 30 3 M10
90 700910 143 30 3 M10
110 701110 161 30 3 M10
125 701210 178 30 3 M10
160 701610 215 30 3 M10




40 Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL

Prichytna desticka pro objimku pevného bodu

Objednaci
cislo

709478

Upevriovaci systém Akasison

v

Galvanizovand ocel

145 38 90 19 4 8,5

709480

1

145

38

90

25

4

8,5

Mezi jednotlivymi prvky jsou svarové spoje.

Pfichytna desticka pro kluznou objimku

Galvanizovand ocel

Objednaci
cislo
709410 M10 145 38 90 14 4 8,5
709480 1 145 38 90 25 4 8,5




Montdazni pfislusenstvi Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 41

USB propojovaci kabel pro svafovaci automat CB315-U

Objednaci

cislo
419977 Sedd

Svarovaci automat CB315-U

Objednaci Rozméry
cislo

40-315 419910 440x220x180\ 230\ 50/60\ 2500

Svarovaci automat CB315-U je ur¢en pro svarovdni elektrospojek d 40 az 315 mm.
Sada obsahuje Zluté (d 40-160 mm) a modré (d 200-315 mm) propojovaci kabely.

Propojovaci kabely pro svafovaci automat CB315-U

Objednaci Systém Barva
cislo

40-160 419971 5A/80s Zluta
200-315 419972 220V/420s modrd&

Prodluzovaci kabely pro svafovaci automat CB315-U

Objednaci

cislo
40-315 419975 cernd




42 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Montdzni pfislusenstvi

Svarovaci automat na tupo 160C

Objednaci
cislo
760\

40-160 492000 835\ 565\

d, = 40-50-63-75-90-110-125-160.
T-kusy 45° Ize svafovat.

Svafovaci automat na tupo 250C

Objednaci
Cislo
760\

75-250 493000 835\ 565\

d, = 75-90-110-125-160-200-250
T-kusy 45° Ize svafovat.

Svarovaci automat na tupo 315C

Objednaci
Cislo
1045 187

1200 680

90-315 494000

d, = 90-110-125-160-200-250-315
T-kusy 45° Ize svafovat.

Loupaci pfistroj Spider

Objednaci
cislo
0,460

419860
419865 Ei 260 210 80 1,600
419869 i 260 210 80 1,600

1 S doplikovym pfislusenstvim
2 Zahrnuje $krabku, obal a prislusenstvi

3 VEetné skrabky a obalu

Pro rychlé odstranéni zoxidované PE vrstvy z trubek o prdmérech d 50-125 mm.




Montdazni pfislusenstvi Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 43

Loupaci pfistroj pro potrubi d 75 az d 225 mm

Objednaci
cislo

613409 |
\ \

Loupaci pfistroj pro odstranéni zoxidované vrstvy z HDPE potrubi.
Doddvan v hlinikovém prepravnim kufru.

Ruéni skrabka

Objednaci

Cislo
419600

PE cistic

| —
K

CLEANER

WIPES

Objednaci
cislo

| 601000 |
\ \

Uzaviratelnd krabice se 100 ubrousky.




44 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Montdzni pfislusenstvi

Znackovacé

Objednaci
cislo

| 419620 |
\ \
Baleni 12 ks.
Srouby pro upevnéni kryci riizice (2 ks) nerez
Objednaci
B -9 &islo
| 745551 |
\ \
Upeviiovaci $rouby pro svérnou pfirubu (6 ks) nerez

Objednaci
299
745562

Upeviiovaci $rouby pro bezpeénostni prepad (2 ks) nerez

Objednaci
cislo
| |
\ \

745582




Montdazni pfislusenstvi Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 45

Montazni $rouby pro ztuZujici desku Akasison XL75 (4 ks) nerez

Objednaci
cislo
0 0 | 745723 |
\ \

Kryci rGZice s protivzduchovou pfepéazkou 250 mm Akasison ASA

Objednaci
cislo

| 747550 |
\ \

Pro stfe$ni vtoky Akasison XL75.
Obsahuje sadu upevnovacich matic.

Kryci rliZice s protivzduchovou piepdzkou 420 mm Akasison ASA

Objednaci

cislo
749053
\ \

Pro stfedni vtoky Akasison XL90.
Obsahuje sadu upevnovacich matic.

Tlakovy limec nerez

Objednaci

Cislo
745566
\ \

Pro stfedni vtoky Akasison XL 747500, 747501, 749000, 749001 a 749040.
Bez upevriovacich $roubd.




46 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Montdzni pfislusenstvi

Tésnéni svérné pfiruby EPDM

Objednaci
cislo

| 745565 |
\ \

Pro stfesni vtoky Akasison XL 747500, 747501 747580 a 747581.

Topny prvek 230V/10W Akasison

| AB-90R/10W | | 230
\ ]

Objednaci \'}
Cislo
7
\

Pro stfesni vtoky Akasison XL75, d 63 a d Q0.
Samoregulaéni topny kabel.

Napdjeni 230V.

Pripojovaci kabel o délce Tm.

Protipozdrni manzeta

747730

Objednaci
cislo
| |
\ \

Pro ztuzujici desku s parozdlbranou 747722.
Kovoveé télo s aktivnim prfechodem pro pozdrni pfechody.




Montdazni pfislusenstvi Podtlakové odvodnéni stiech Akasison XL 47

Napojeni pro zlabové i stie$ni vtoky 63/90 HDPE

Objednaci L
cislo
63 105 31 73

749283 2"
90 749285 3" 105 31 102

Vhodné pro:
- Zlabové vtoky 740630, 740930, 740632, 740932.
- stfedni vtoky 740650, 740950.

Prodlouzené pfipojeni s vnitfnim zavitem pro zlabovy vtok R63 HDPE

a stfesni vtok 63K a 63/B

Délka = 500 mm

Objednaci
cislo
40 500 31 73

740483 2"
50 740583 2" 500 31 73
56 745683 2" 500 31 73
63 740683 2" 500 31 73

Pro vtoky 740650, 740632, 740630.

-




48 Podtlakové odvodnéni stfech Akasison XL Montdzni pfislusenstvi

Horizontdlni pfipojeni stfe$niho vtoku HDPE

Objednaci

gislo
63 749683 2" 210 7 73
\ [ \ \ \

Pro vtoky 740650, 740632, 740630.

Kryci rlzice s protivzduchovou piepéazkou hlinik

I R
cislo

740651 740650 74063x
90 740951 740950 74093x
1o 74151 741151

Topny prvek

Objednaci
cislo

740601
740901 Ei 230 10

1 Topny prvek 740601 vhodny pro — Zlabovy vtok 740650, stfedni vtok 63 B 740632 a stfedni vtok 63 K 740630
2 Topny prvek 740901 vhodny pro Zlabovy vtok 740950, stfedni vtok 63 B 740932 a stfedni vtok 63 K 740930

S pfipojovacim kabelem.




Ndavod k projektovdni a montdzi

6. Navod k montazi stiesnich vtoku

Stiresni vtok Akaison XL75 se svérnou pfirubou

1. Sestaveni stfesniho vtoku XL75 PVC

5. Montdz svérné pfiruby

49

r"._" i {}J‘I‘II‘H

Kluzny prostfedek

Obrdzek 6.1

2. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu

Obrdzek 6.5

6. Upevnéni sverné pfiruby

& 0O 100 mm

Obrdzek 6.2

3. Umisténi a upevnéni stieSniho vtoku

Obrdzek 6.6

7. Montaz kryci rGzice

Obrdizek 6.3

4. Polozeni stfesni folie

Obrdzek 6.4

Obrdzek 6.7




50 Ndavod k projektovdni a montdazi

Stiesni vtok Akaison XL75 s kovovym limcem pro Ziviéné stiechy

1. Sestaveni stfesniho vtoku 5. Odstranéni plastovych krytek sroubl

Obrdaizek 6.11 Obrdzek 6.15

2. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu 6. Oc¢isténi pevného povrchu stfe$niho vtoku

Cleaner

@ 0100 mm

Obrdzek 6.12 Obrdzek 6.16

3. Vytvoreni otvoru ve stfesni izolaci 7. Umisténi protipozdarniho krytu

-

© 0190 mm
N

Obrdzek 613 Obrdzek 6.17

4. Umisténi stfeSniho vtoku 8. Polozeni zivicné folie a vyfiznuti otvoru

1?1

Obrdzek 6.14 Obrdzek 6.18



9. Pfipevnéni Zivicné folie

Obrdizek 6.19

10. Odstranéni protipozdrniho krytu

Obrazek 6120

11. Montdz kryci rGzice

Kroutici moment 4Nm. Upevnéni
za pouziti momentového klice.

CPC?

Ndavod k projektovdni a montdzi

Obrdzek 6.121
Cowaos [
u FE FE‘ = FE
——— - N
& L L
1 "E e TIl Max. 164
/ T
- -
L F1 Fz .
L W PE 108 VIS fo 8570 CIN 2,
2OV = T {max, 154G} i 1
Sk - W, 200
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52 Navod k projektovdni a montdzi

Stfesni vtok Akaison XL75 s PVC limcem nebo FPO / TPO-PP

1. Sestaveni stfedniho vtoku 5. Upevnéni stfesniho vtoku Srouby

A o
v mm

Obrdzek 6.21 Obrazek 6.25

2. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu 6. Pretazeni PVC stiesni folie pres otvor stfesniho vtoku
a ndsledné jeji privareni

&0 100 mm

=

Obrdazek 6.26
Obrdzek 6.22
3. Umisténi vtoku 7. Montdz kryci rizice
Obrdzek 6.23 Obrdzek 6.27

4. O¢isteni horniho povrchu stfedniho vtoku

Obrdzek 6.24



Stfesni vtok Akasison XL HR se svérnou pfirubou

1. Sestaveni stfesniho vtoku

Ndavod k projektovdni a montdzi

4. Upevnéni stfesniho vtoku

O mm

Kluzny prostfedek

275 mm

Obrdazek 6.29

2. Napojeni trubniho systému PE-HD

Obrdzek 6.32

5. Montdz svérné pfiruby

Obrdazek 6.30

3. Dokonceni izolacni vrstvy stfechy

Obrdzek 6.33

6. Montdz kryci razice

Obrazek 6.31

Obrdzek 6.34
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54 Ndavod k projektovdni a montdazi

Stresni vtok Akasison XL HR - Zivice

1. Sestaveni stfeSniho vtoku 5. Pfetazeni zivicné folie pres stfesni vtok a ndsledné jeji privareni

------- 0 mm

Kluzny prostifedek
& 75 mm

Obrdzek 6.35 Obrdzek 6.39

2. Napojeni trubniho systému PE-HD 6. Odstranéni protipozarniho krytu

Obrdzek 6.36 Obrdzek 6.40

3. Dokonceni izolacni vrstvy stfechy 7. Montaz kryci rézice

Obrazek 6.37 Obrdazek 6.41

4. Umisténi protipozarniho krytu

Obrdzek 6.38



Ndvod k projektovani a montdazi 55

Stresni vtok Akasison XL HR - PVC

1. Sestaveni stfeSniho vtoku 4. Upevnéni stfesniho vtoku

Kluzny prostfedek

Obrdzek 6.42 Obrdzek 6.45

2. Napojeni trubniho systému PE HD 5. Pfetazeni PVC stiesni félie pres otvor stfesniho vtoku a nasledné
jeji privareni

Obrazek 6.43 Obrdzek 6.46
3. Dokonceni izolacni vrstvy stfechy 6. Montdz kryci rGzice

Obrdzek 6.44 Obrdzek 6.47
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Stfedni vtok Akasison XL90 - PVC nebo FPO/TPO-PP

1. Sestaveni stfesniho vtoku 5. Pfetazeni PVC stfedni folie pres otvor stfesniho vtoku

T

a ndsledné jeji pfivareni

~y

Obrdzek 6.48

Obrdzek 6.52
2. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu

6. Montdz kryci rGzice

© 0100 mm

/'y

T T

Obrdzek 6.49

3. Vytvoreni otvoru ve stfedni izolaci

@ 160 mm

Obrdzek 6.53

Obrdzek 6.50

4. Upevnéni stfedniho vtoku

Obrdzek 6.51
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Stfesni vtok Akasison 63K a 90K - svérna pfiruba

1. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu 4. Umisténi a upevnéni stfesniho vtoku

Obrdzek 6.55 Obrdzek 6.58

2. Polozeni stfesni izolace 5. Umisténi tésnici folie

Obrazek 6.56 Obrdzek 6.59

6. Pretazeni stfesni folie pres otvor stfesnino vtoku a ndsledné
3. Vytvoreni otvoru ve stfesni izolaci jeji privareni

Obrdzek 6.57 Obrdzek 6.60

57
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7. Vyfiznuti otvoru ve stfesni folii 10. Napojeni trubniho systému PE-HD

Obj. ¢islo. 74 06 30 : 74 92 83
Obj. ¢islo. 74 09 30 : 74 92 85

Obrdzek 6.61 Obrdzek 6.64

8. Umisténi svérné pfiruby

Obrdzek 6.62

9 Montdz kryci rGzice

)

Obrdzek 6.63
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Stresni vtok Akasison 63 a 90 - Zivice

1. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu 4. Umisténi a upevnéni stfesniho vtoku

Obrdzek 6.65 Obrdzek 6.68

2. Polozeni stfeéni izolace 5. Pfetazeni Zivicného pdsu pres stfedni vtok a ndsledné
jeho privareni

Obrdzek 6.66 Obrdzek 6.69

3. Vytvoreni otvoru ve stfesni izolaci 6. Vyfiznuti otvoru v Zivicném pdsmu

Obrdzek 6.67 Obrdzek 6.70

59
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7. Montaz kryci rézice

Obrdzek 6.71

8. Napojeni trubniho systéemu PE-HD

Obrdzek 6.72
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Stifesni vtok Akasison XL75 do betonového Zlabu

1. Vyvrtdni otvoru o prameéru 100 mm 5. Opatteni Zlabu zakladnim ndtérem

Obrdzek 6.77

6. Naneseni tmelu k vytvoreni tésného spojeni mezi zlabem

Obrdzek 6.73
a vtokem

2. Zasunuti stiesniho vtoku do otvoru a nasledné oznacéeni otvord
pro upevnéni

Obrdzek 6.78

7. Upevnéni vtoku pomoci montdznich kotev

Obrdzek 6.74

3. Vyvrtdni otvorl pro upevnéni (@6 mm), hloubka 45 mm

Obrdzek 6.79

8. Utésnéni vzduchovych mezer

Obrdzek 6.75

4, Ocisténi a odmasténi dané plochy zlabu, napf. acetonem

Obrdizek 6.76 Obrdzek 6.81
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Stiesni vtok XL75 do zakrytého betonového Zlabu

1. Vyvrtdni otvoru o prameéru 100 mm 5. Opatfeni Zlabu zdakladnim ndtérem

Obrdzek 6.82 Obrdzek 6.86
2. Zasunuti stieniho vtoku do otvoru a nasledné oznaceni otvord 6. Naneseni tmelu k vytvoreni tésného spojeni mezi zlabem
pro upevnéni a vtokem

Obrdaizek 6.83 Obrdzek 6.87

3. Vyvrtdani otvord pro upevnéni (@6 mm) hloubka 45 mm 7. Upevnéni vtoku pomoci montdznich kotev

Obrdzek 6.84 Obrdzek 6.88

4. Ocisténi a odmasténi dané plochy zlabu, napf. acetonem 8. Uté&snéni vzduchovych mezer

Obrdazek 6.85 Obrdzek 6.89



9. Vyfiznuti otvoru pro umisténi svérne pfiruby

Obrdazek 6.90

10. Umisténi sverné pfiruby

Obrdazek 6.91

1. Vyfiznuti otvoru ve svérné pfirubé

Obrdzek 6.92

12. Montdiz kryci rdzice

Obrdazek 6.93

Ndvod k projektovdni a montdzi
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Stfesni vtok Akasison XL75 do kovového Zlabu

1. Vyvrtani/vyfiznuti otvoru o praméru 110 mm 5. Umisténi vtoku a jeho upevnéni pomoci trhacich nyt(
@110 mm
1
Obrdzek 694 Obrdzek 698
2. Zasunuti stfesniho vtoku do otvoru a ndsledné oznaceni otvord 6. Vytvoreni vodotésného spoje pdjenim

pro upevnéni

Obrdzek 6.95 Obrdzek 6.99

3. Vyvrtdni otvorl pro trhaci nyty (@ 6 mm) 7. Montaz kryci razice

Obrdzek 6.96 Obrdzek 6.100

4. Ocisténi a odmasténi dané plochy Zlabu, napf. acetonem

Obrdzek 6.97



Stiesni vtok Akasison XL75 do zakrytého kovového Zlabu

1. Vyvrtani/vyfiznuti otvoru o préiméru 100 mm

3110

c

Ndavod k projektovdni a montdzi

5. Umisténi vtoku a jeho upevnéni pomoci trhacich nytd

Obrdazek 6.101

2. Zasunuti stfe$niho vtoku do otvoru a ndsledné oznaceni otvord
pro upevneni

Obrdazek 6.105

6. Vytvoreni vodotésného spoje pdjenim

Obrdzek 6.102

3. Vyvrtdni otvord pro trhaci nyty (@6 mm)

Obrdazek 6.106

7. Vlytiznuti otvoru pro umisténi svérné pfiruby

Obrdzek 6.103

4. Oc¢isténi a odmasténi dané plochy zlabu, napf. acetonem

Obrdzek 6.104

Obrdzek 6.107

8. Umisténi svérné pfiruby

Obrdazek 6.108
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9. Vyfiznuti otvoru ve svérné pfirubé

Obrazek 6.109

10. Montaz kryci rGzice

Obrdzek 6.110



Bezpecnostni stie$ni vtok Akasison s nastavitelnou
vyskou - PVC nebo FPO/TPO-PP

1. Sestaveni stfesniho vtoku

Ndavod k projektovdni a montdzi

5. Vlozeni nastavitelné prepadoveé priruby

I @75 mm

Obrdazek 6.111

2. Vytvoreni otvoru v trapézovém plechu

Obrdzek 6.115

6. Upevnéni nastavitelné prepadové pfiruby

© 0100 mm

Obrdzek 6.112

3. Upevnéni stfesniho vtoku

Obrdazek 6.116

7. PoZzadované nastaveni prepadoveé priruby

Obrdzek 6.113

4. Pretazeni PVC stfedni folie pres otvor stfesniho vtoku
a ndsledné jeji privareni

Xy

Obrdzek 6.114

\ 100 mm

— 85 mm

DA 30 mm

Obrdzek 6.117
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Instalace ztuZujici desky (slouzi i jako do&asny stfesni
vtok) 200 x 200 x 1.5

1. Vytvoreni otvoru ve stfedni konstrukci 4. Napojeni parozdbrany k ztuzujici desce

Parozdbrana

/

A
@ 0150 mm

Obrdzek 6.123

2. Upevneéni ztuzujici desky ke stfedni konstrukci 5. Nastaveni délky trubky stfe$niho vtoku (vyska izolace a stiedni
krytiny + 100 mm)

200 x 200 x 1,0 mm —¢

H=D +100 mm

v

v
I

Obrdzek 6.121 Obrdzek 6.124

3. Vytvoreni otvoru pro topny prvek (volitelné) 6. Zbyvaijici prvky stfesniho vtoku pfipevnit odpovidajicim zptsobem
s pokyny dle daného modelu

T_ITT

Otvor pro topny prvek

Obrdzek 6.122 Obrdazek 6.125
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Instalace ztuzujici desky 660 x 660 x 1.5

1. Vytvoreni otvoru ve stiedni konstrukci 4. Nastaveni délky trubky stfesniho vtoku (vy3ka izolace a stfedni
krytiny +100 mm)

T

H=D + 100 mm

Obrdzek 6.126 Obrdzek 6.130

2. Upevneéni ztuzujici desky ke stfes$ni konstrukci 5. Pripevnéni zbyvaijicich prvkd stfesniho vtoku odpovidajicim
zpUsobem s pokyny dle daného modelu

DIN18807-3 660 x 660 x 1.5 mm

S

r

-

Obrazek 6.128 Obrdzek 6.131

3. Napojeni parozdbrany k ztuzujici desce

Parozdbrana

Obrazek 6.129
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Instalace ztuzujici desky 660 x 660 x 1.5 s protipozarni 4. Napojeni parozabrany k ztuzujici desce

/ Parozdbrana

manzZetou

1. Vytvoreni otvoru ve stfesni konstrukci

Obrdzek 6.135

5. Vytvoreni otvoru pro topny prvek (volitelné)

Obrdzek 6.132

2. VloZeni protipozdrni izolace do stfesni konstrukce

D |/ N18234 ﬂ///// Otvor pro topny prvek

/

Obrdzek 6.136

6. Nastaveni délky trubky stfesniho vtoku (vyska izolace a stiesni
krytiny + 100 mm)

H=D +100 mm

Obrdzek 6.133

3. Upevnéni ztuzujici desky ke stfedni konstrukci

DIN18807-3 660 x 660 x 1.5 mm

.

7. Zbyvaijici prvky stfe$niho vtoku pfipevnit odpovidajicim zplisobem
s pokyny dle daného modelu

Obrdzek 6.137

Obrdzek 6.134

Obrdzek 6.138



TOPNY PRVEK

Stres$ni vtoky Akasison jsou k dispozici také jako vyhfivané. Stfedni vtok
Akasison XL 75 mlze mit integrovany topny prvek, kovové stiesni vtoky
a zlabové vtoky mohou byt doplnény zvlastnim topnym téliskem.

Po pfipojeni k termostatu, ktery Ize nastavit v rozmezi -15°C a 15°C,
mUze byt systém zapnut v rozmezi -15°C a 5°C. Takto bude moci des-

tovda voda vzdy protékat stiesnim vtokem bez problémd.

Véechny topné prvky jsou vybaveny jednim elektrickym kabelem délky
1m (3- dratovy, L, N a PE).

Ujistéte se, ze pripojeni obsahuje pojistku 10A, a dodrzte maximdaini
pocet topnych prvkd, které mohou byt zajistény jednou pojistkou.

124 208 292
0 120 200 292 -
5 96 164 260 292

Tabulka 6.1

Schéma zapojeni topného prvku

Ndavod k projektovdni a montdzi

n

.o imumLE mum i
} P 4
1 FIE] * F
l l E
& F1 F2 N
L M PE 104 A5°C to +5°C RT
230V ~ i (max. 15°C) i
50 Hz — e Max 168
Obrdzek 6.1

Topny prvek Ize dodat samostatné. Pfi montdzi je nutné ho pak zapojit.






7. Montdaz systému Akasison

Soucasti systému podtlakového odvodnéni Akasison XL je i upeviio-
vaci systém umoziujici sprdvnou a bezpecnou instalaci.

7.1 Upeviovaci systém Akasison

Systém Akasison XL se upevniuje ke stfedni konstrukci pomoci upev-
novaciho systému Akasison. Jednd se o pevnou instalaci s kotevnimi
(pevnymi) body, které eliminuji tepelnou roztaznost a smrétovani sys-
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tému potrubi z materidlu HDPE v disledku zmény teploty. Je tak zajis-
téna celistvost instalace systému z materidlu HDPE.

1. Nosnd lista
2. Spojka listy

3. Zavés listy

4. Objimka na nosnou listu
5. Kotva pevného bodu

6. Sténovd objimka

7. Prichytna desticka

Pfipojeni nosné listy ke stavebni konstrukci neni sou¢asti systému.

Nosna lista
Pouziti

Objednaci

Cislo

30x30 mm x5m 700005 pro objimky 40-200mm
L1x41 mm x 5m 1700007 | pro objimky 250 a 315 mm
30x30 mmx 5m, ‘ 3114325 ‘ pro objimky 40-200 mm
perforovand

LIx41mm x5 m ‘ 3114425 ‘ pro objimky 250 a 315 mm
perforovand
Tabulka 71

Spojka listy

Typ Objednaci
cislo

pFHMa spojka 1700015 lista 30x30 a 41x41 mm
spojka typu L* 1700016 | ligta 30x30 a 41x41 mm
spojka typu T* ‘ 700017 lista 30x30 a 41x41 mm
Tabulka 7.2

* Spojky typu L a T jsou k dispozici pouze na dotaz.

Objimky na listu

40 mm 750435
50 mm 750535
56 mm 755635
63 mm 750635
75 mm 750735
90 mm 750935
110 mm 751135

125 mm 751235
160 mm 751635
200 mm 752035
250 mm 752535
315 mm 753135
Tabulka 7.3

Kotva pevného bodu

Typ Objednaci
Cislo

M10 x 20 (sada 2 ks) | 730025 | pro objimky d 200 mm
M10 x 45 (sada 2 ks) | 730027 | pro objimky d 250 a 315 mm

Tabulka 74

Sténové objimky

Typ Objednaci | Zavit
Cislo

40 mm 700478 2"
50 mm 700578 2"
56 mm 705678 2"
63 mm 700678 2"
70 mm 700778 2"
90 mm 700978 2"
110 mm 701178 R"
125 mm 701278 R"
160 mm 701678 "
200 mm 702080 1
250 mm 702580 1
315 mm 703180 IS
Tabulka 75

Prichytna destic¢ka pro objimku pevného bodu

Objednaci
Cislo

v 1709478
i 1709480
Tabulka 7.6

Zaves listy

Typ Objednaci
cislo

30x30 mm 1700025 | lista 30x30 mm
41x41 mm 1700027 | lista 41x41 mm

Tabela 7.7
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7.3 Vytvoreni pevného bodu a kluzné objimky
na horizontdlnim potrubi

PREHLED

Systém Akasison XL obsahuje kluzné objimky a objimky pevného
bodu. Pevné body musi byt umistény v danych intervalech tak, aby
cely systém byl upevnén na svém misté. Kluzné objimky jsou umistény
mezi pevnymi body pro vedeni potrubi a podpiraji véhu vodou zapl-
nénych trubek.

Pevné body musi byt instalovdny v téchto mistech:

+ Kazdych 5 m horizontdIniho Useku trubky.

* Na zacatku a na konci sbérného potrubi.

« Pfed kazdou odbockou 45°.

+ Pfed kazdou zménou sméru.

+ Na zac¢atku a na konci trubky vedouci od stfedniho vtoku k hor
potrubi>3,0m

Mezi pevné body je tfeba umistit kluzné objimky. Maximaini vzddle-
nost mezi objimkami (kluznd — kluznd nebo kluznd — pevny bod) jsou
oznaceny jako L1v tabulce 7.8. Standardni pevny bod se provadi dveé-
ma objimkami a jednou elektrospojkou. Objimky jsou instalovdny na
nosnou listu na obou strandch elektrospojky. Je rovnéz mozné pouzit
dveé elektrospojky a jednu objimku uchycenou k nosné listé. To se po-
uzivé hlavné v kombinaci s tvarovkami. Aby se zabrdnilo prokluzu ob-
jimek, jejich Srouby se museji tésné utdhnout. U objimek 200-315 mm
se pouzivaji v pevnych bodech dalsi kotevni Srouby.
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PRIKLADY PEVNYCH BODU A KLUZNYCH OBJIMEK
Pevny bod horizontdlniho potrubi

Priimér 40-160 mm

akaslson e | GKASIEON | ahotosn akasison
1@ |
Obrdazek 71
1x elektrospojka
2 x objimka na nosnou listu
Primér 200-315 mm
Max.
0.2m
D
fakason akasbon i P . — Ll — —
Obrdzek 72

1x elektrospojka
2 x objimka na nosnou listu
2 x kotva pevného bodu
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Pevny bod na zac¢atku sbérného potrubi

Priimér 40-160 mm

Pevny bod v misté zmény sméru

Obrdzek 7.3

2 x elektrospojka
1x objimka na nosnou listu

Pevny bod na odboé&ce 45°

Obrdzek 7.5

2 x elektrospojka
1x objimka na nosné listé

Kluzné objimka

Max.
0.2m
[T __ _ o
e |....|....|....|....|....|..N|.... i} )
||||||||||l|||B|
Obrazek 74 -

2 x elektrospojka
2 x objimka na nosnou listu

1x objimka na nosné listé

Aliaxis Ceskd republika umoziiuje instalaci pevnych bodt
ve varianté Ix elektrospojka a 2x objimka na nosnou listu
(obr. 71a 7.2) i pro pevné body umist&né:

- na zac¢dtku a na konci sbérného potrubi,
- v misté zmény sméru




7.4 Pripevnéni montazniho systému ke stavebni
konstrukci budovy

PREHLED
Pfi instalaci systému Akasison XL, je tfeba pevny bod vytvofit:

+ Kazdych 5 m vertikalniho Useku trubky,
+ Na za¢atku (hornim konci) vertikdalni trubky.

Mezi pevné body je tfeba umistit kluzné objimky. Maximaini vzddle-
nost mezi objimkami (kluzné - kluzné nebo kluzné - pevny bod) jsou
oznaceny jako L4 v tabulce 7.8.

Pro uchyceni systému na sténu se pouziva prichytnd desticka a sténo-
vd objimka. Pro prdméry do 160 mm se pouzivd desticka 2". Pro pri-
meéry nad 200 mm se pouzivd desticka 1". Zavitovd ty€ neni soucdsti
systému. U pevného bodu se pouzivd také elektrospojka a dilatacni
hrdlo.

Ndvod k projektovdni a montdzi 77

ZPUSOBY INSTALACE PEVNYCH BODU
A OBJIMEK PEVNYCH BODU

Obrdzek 7.8

1x dilatacni hrdlo

1x elektrospojka

1x objimka 72" (1)

1x pfichytnd desticka

Pevny bod va za¢atku sbérného potrubi

Primér 40-160 mm

Obrdzek 7.7

2 x elektrospojka
1x objimka 2"
1x pfichytnd desticka 72"

Obrdzek 79

1x elektrospojka
2 x objimka 1
2 x pfichytnd desticka 1"
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Pevny bod na hornim konci vertikdlniho potrubi

Priimér redukce 200-315 mm

Obrdzek 710

2 x elektrospojka

2 x objimka 1

2 x prichytnd desti¢ka 1" (pro primér za redukci > 160 mm)
nebo

2 x elektrospojka

2 x objimka 1"

1x pfichytnd desticka 1"

1x prichytnd desticka 2 (pro priimér za redukei < 160 mm)

Obrdzek 711

Zmény praméru v rozmezi 40-160 mm
2 x elektrospojka

1x objimka 2"

1x pfichytnd desticka 2"

Obrdzek 712

1x objimka 2" (1)
1x pfichytnd destic¢ka V2" (prdmér trubky < 160) nebo 1 x pfichytnd
desti¢ka 1" (pramér > 160 mm)

MAXIMALNI VZDALENOST MEZI STENOU A TRUBNIM
SYSTEMEM

Délka zdavitové tyce k upevnéni prichytné desti¢ky je omezena.

U vzddlenosti do 100 mm, u trubky o préiméru 40-160 mm je potieba
pfichytnd desticka 2" a objimka. Pro trubku 200-315 mm je pozado-
vana pfichytna desti¢ka 1" a objimka.

U vetsi vzddlenosti je tfeba provést specidini upevnéni.

& I )

Obrdzek 713
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7.4 Pripevnéni montazniho systému ke stavebni
konstrukci budovy

PREHLED
Nosné listy systému Akasison je tfeba pfipevnit ke konstrukci budovy,
ato:

* Na zacatku a na konci kazdé vetve sbérného potrubi.

+ Kazdych 12 m na kazdé vétvi horizontdlniho rozvodu.

« Pfi horizontdlnich zméndch sméru.

« Pfi preruseni stavebni konstrukce — na obou strandch konstrukce.
« PFi vertikalnich zméndch sméru.

PRIKLADY PRIPEVNENi SYSTEMU KE KONSTRUKCI BUDOVY.

Na zaédatku sbérného potrubi Spojeni pfi priichodu sténou (na obou strandch stény)
|,
n m ; m lIlI|IIII|IIII|-|IllI IIII|NII|IIII IIII|NII|II|I'
Jj [T e
Obrdzek 714 Obrdzek 717

Spojeni s kovovym nosnikem (na jeho obou strandch)

Obrazek 715

Spojeni s betonovym nosnikem (na jeho obou stranéch)

II)IIIIIIIII|IIII|

ke lllll(llll'NlI]lIll(lll

Obrdzek 716
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7.5 Pfipevnéni zavésu nosné listy k trapézovému
stfe§nimu plechu

PREHLED PFipojeni k vodorovnému nosniku (obé strany)
Maximalni vzddlenost zav&sl nosné listy (jak je definovana v tabulce
7.18) nesmi byt pfekro¢ena. Konstrukce stifechy by mohla limitovat tuto
max. vzddlenost. Tento vliv na konstrukci podtlakového systému musi
byt schvdlen odpovédnym projektantem / statikem pied zapodetim
montdze.

V ndsleduijici tabulce je uvedena celkovd hmotnost a zatizeni systému
pfi maximdlni vzddlenosti zavést nosné listy.

Systém v provozu Obrcizek 78
(trubka, montazni systém, Gplné naplné&ni vodou)

| o.mm L s0 | so | ss 63 |75 | 90 | mo | 15 | 160 | 200 250 | 35|
Gkg/m | 29 | 37 | 42 48 6,2 81 2 w0 28 B3 59 810
Fka/T | 74 | 91 | 104 121 | 154 | 203 281 350 437 550 | 87 | 1337

Systém mimo provoz
(trubka, montézni systém, bez vody)

| d.mm | 40 | so 56 63 75 90 10 125 160 200 250 315

Gka/m | 20 22 22 22 25 27 3] 35 47 65 103 W6
Fka/T | 50 54 | 56 56 62 | 77 89 | 8 | 94 | 108 U0 | 24]

G = hmotnost systému
F = vysledné bodové zatizeni pii maximalni vzddlenosti mezi zavésy

V ndsleduijici tabulce jsou uvedeny maximdlini vzddlenosti mezi zavesy
(L2) vypocitany na zakladé maximdaliniho bodového zatizeni

15 kg/m? 20 kg/m? 25 kg/m? 30 kg/m? 35 kg/m? 40 kg/m? 45 kg/m? 50 kg/m?
L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m L2, m

40 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
56 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
63 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
75 2,40 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
90 1,80 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
110 1,30 1,80 2,20 2,50 2,50 2,50 2,50 2,50
125 170 1,40 1,80 2,10 2,50 2,50 2,50 2,50
160 - - 110 1,40 1,60 1,80 2,00 2,00
200 = = = = 110 120 140 150
250 - - - - - - - -
315 = = = = = = = =

Pfi vzddlenosti mensi nez 1 metr neni standardni pfipojeni mozné.
V tomto pfipadé se musi projektove feSeni upravit. Moznym feSenim je
rozdélit zatizeni, nebo upevnit systém na kovové nosniky



8. Trubni systém

8.1 Pfipojeni vtoku

PFipojeni stfedniho vtoku k potrubnimu systému zdvisi na daném stres-
nim vtoku.

B o Ryt Objednaci

Stfesni vtok Akasison 75 Elektrospojka d 75 mm | 410795
Stresni vtok Akasison 63 Sroubovy SpOj 749283
Stresni vtok Akasison 63 Sroubovy spoj 749283
Stresni vtok Akasison 90 Sroubovy spoj 749285
Stresni vtok Akasison 90 Sroubovy spoj 749285
Stfesni vtok Akasison 110 Prirubovy spoj 741187

Tabulka 8.1 — Pripojeni stiesnich vtokd k potrubnimu systému

|zometricky ndkres vypiSe vtoky a napojeni na trubky z PE-HD jako
zvI&stni trubni Usek (podle VDI 3608). Délka tohoto Useku je stejnd joko
vyska vtoku. Vypis prvkd specifikuje zvldst pripojovaci dil a moznou
redukci pro pramér ndsledujiciho trubniho Useku.

Pfechod z vertikdlniho do horizontdalniho trubniho Useku pod stfesnim
vtokem musi byt proveden pod uhlem 90° pro optimdlini podtlakovy
efekt. K tomu se mlze vyuzit 90° oblouku, ale to vyZaduje na jednom
konci svar na tupo. Pfi pouziti 88,5° kolena je mozné provedeni pomoci
elektrospojky z obou stran.

Obrazek 8.1

8.2 Zména sméru
Kromé pfechodu pod stfeSnim vtokem se v systému nepouzivaji zadné
90° kolena. Vdechny zmény sméru jsou tvofeny pouzitim 45° kolen.
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8.3 Odbocky

V tomto potrubnim systému se pouZivaji pouze 45° odbo&ky. Pro na-
pojeni do hlavniho horizontdiniho potrubi se pouzivd kombinace 45°
odbocky a 45° kolena, tim se vytvofi Uhel 90°.

Obrdzek 8.2

8.4 Redukce

Neni dovoleno snizovat primér trubky ve sméru toku, kromeé vertikdlni-
ho trubniho Useku pfimo pod vtokem a v Useku vertikdlniho svodu. Vy-
uzivaji se pouze excentrické redukce. Pokud je potfeba zménit prameér
trubky pfimo pod vtokem, Ize vyuzit i centrickou redukci.

8.5 Bezpecnostni prepad

Kazdd stfecha musi byt vybavena systémem bezpecnostnich prepa-
dd. Tento systém zacne pracovat v pfipadé, kdyz primdrné navrzeny
systém jiz nezvlddd pohltit mnoZstvi destové vody.

Tento pfipad mize nastat v situaci, kdy intenzita desté presdhne
srazkové mnozstvi vody, na néz bylo potrubi kalkulované nebo je za-
hlcena podzemni kanalizace. Bezpecnostni systém mize byt navrhnut
jako podtlakovy systém, gravitacni systém nebo systémem prepado-
vych otvorl v atice stfechy. V kazdém pfipadé funguje bezpecnostni
systém jako v€asné varovani v mimordadnych situacich.

Bezpecnostni systém nesmi byt napojen do bézné kanalizace, ale
musi mit volny vystup na terén.

8.6 Udrzba a &isténi systému
Je dulezité, aby stfecha byla udrzovana v Cistoté i pres samocistici
efekt podtlakového systému.

Vsechny latky jako listi, rostliny apod. by mély byt pravidelné odstra-
novdany, aby nedoslo k zaneseni stfesniho vtoku a ucpdni potrubi. Fre-
kvence téchto kontrol zdvisi hodné na okolnim prostfedi budovy. Lo-
kalita se vzrostlymi stromy bude vyZzadovat jisté ¢astéjsi kontrolu nez
objekt umistény na otevieném prostoru. Béhem uklidu mohou byt kryci
rdzice vtokd snadno sejmuty a vtok Ize jednoduse vycistit i uvnitf.

Zvl&stni pozornost vyzaduji vtoky pokryté snéhem. Topny prvek ro-
zehfeje pouze snih na vtoku a podtlakovy systém odsaje pouze snih
roztaty. Jeliko? je snih dobry izolant, tak v teplotdch okolo 0°C spodni
vrstva neroztaje a efekt odvodnéni bude minimalni. Proto je ddlezi-
té stfedni vtoky v zimé od snéhu odistit. V pfipade, Ze je snehu hodné
a pfesdhne bezpelné zatizeni stfechy, je potfeba snih ze stfechy od-
stranit co nejdfive.
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9. Vytvdreni spoj

9.1 Vytvareni spoja

9.2 Svarovdni na tupo

Obrdzek 21

Potrubi je vyrobeno z vysokohustotniho polyetylénu PE-HD. Spoje-
ni potrubi z tohoto materidlu se provadi svafovdnim na tupo nebo
pomoci elektrospojky. Jednd se o odolnd spojeni, jejichz Zivotnost je
50-100 let. Svarované spoje se provadi bez lepidla i jakéhokoliv tés-
néni a jsou de facto tim nejpevnégjsim bodem trubniho systému. Sva-
fované spoje jsou nerozebiratelné a nepropustné a vykazuji dobrou
pruznost, rézovou pevnost a tim prispivaji k celkové tuhosti materidlu
PE-HD.

Obrdazek 92

Svarfovdni na tupo je hospoddrnd a spolehlivéd metoda spojovadni,
kterd vyzaduje pouze zafizeni ke svafovani na tupo bez pouziti ja-
kychkoli pfidavnych komponentd.

Véechny vyrobky spole¢nosti Aliaxis mohou byt svafovdany touto me-
todou. Tvarovky mohou byt zkracovany az na rozmér k (pokud je to
uvedeno v katalogu). Tato metoda spojovani je vhodnd k prefabrikaci
a k vyrobé specidlnich tvarovek.

Pfiprava

Pfipravte pracovni prostor, kde je mozné spoj vytvofit bez toho, aniz by
ndsledné svarovani bylo ohrozeno nepfiznivymi povétrnostnimi pod-
minkami. Doporucuje se pouzit ochranu pred vétrem, aby se svafovaci
zrcadlo udrzelo na konstantni teploté. Pracovni teplota okoli pro kva-
litni svafovani je -5 °C/+40 °C.

Nejprve se musi odstranit zoxidovand vrstva, bez toho nelze zarudit
kvalitu svaru. Ta se do hodiny vytvofi znova. Proto je potfeba svar na
tupo provest okamzité po odstanéni zoxidovaneé vrstvy z obou svaro-
vanych prvkd.



Proces svarovani
Svarovdni na tupo materidlu PE-HD se provadi v ndsledujicich krocich:

Opracovani povrchu

Obé strany budouciho spoje se museji opracovat tak, aby byly na-
vzdjem rovnobézné. Po dokonceni opracovdni oteviete sané zafizeni
(§pona materidlu, kterd se b&hem opracovdni vytvofi musi byt spojitd
a stejnd na obou strandch, které se budou svaiovat). Poté vyjméte
frézu.

Ovéfte si vzdjemnou rovnobéznost obou stran. Odstrante otfepy. Ne-
za$pinte a nedotykejte se opracovanych povrchd.

0 Bez odstranéni zoxidované vrstvy nelze zarucit kvalitu
svaru.

Ndvod k projektovani a montdazi 83

Vyména
Vyjméte zrcadlo z prostoru spoje a okamzité oba konce spojte. Obé
¢dsti do sebe ale nesméji prudce narazit.

Zrcadlo je ale tfeba vyjmout rychle, aby konce nezchladly.
Cas na tuto vymeénu je uveden v tabulce 92.

Svareni a chladnuti

Poté, kdy se oba konce dostaly do vzdjemného styku, mély by se spojit
postupnym stlacovdnim az na specifikovanou hodnotu tlaku. Nardst
tlaku by mél byt linedrni a nemél by se lisit o vice nez 0,01 N/mm?.
Pokud tlak vzroste pifilis rychle, plasticky materidl se vytla¢i ven. Pokud
tlak bude nardstat pfilis pomalu, materidl zchladne. V obou pfipadech
nebude zaru¢ena kvalita spoje. Udrzujte specifikovany svafovaci tlak
na konstantni Urovni po celou dobu chladnuti materidlu. Spoj pfitom
nesmi byt vystaven zadnému zatizeni ¢i napéti. Nechladte spoj uméle.

upinaci prvky svafovaciho zafizeni

svafovaci Svafovaci

L

Upinaci prvky svafovaciha zafizeni

Obrdzek 93 Opracovani povrchu

Pfedehrati pod tlakem

Postupné stlacujte na zrcadlo oba konce, které se maji svarit, az se
vytvofi svarovy nakruzek (ndvarek). Velikost tohoto navarku je dobrym
ukazatelem toho, Ze byl pouzit dostatecny tlak a doba nahfivdni. Po-
tfebnd doba nahfivani a velikost ndvarku jsou uvedeny v tabulce 9.2.

zrcadlo

upinaci prvky svafovacino

Obrdzek %4 Predehrdti pod tlakem

Ohfev s mensim tlakem

Material PE-HD je dobrym izoldtorem tepla, takze v této fdzi je ne-
zbytné, aby doslo k prohidti koncd trubky do spravné hloubky. Vyza-
duje se jen maly tlak (0,01 N/mm?), aby byl udrzovan kontakt konct
trubky se zrcadlem. Teplo se bude postupné Sifit materialem trubky/
tvarovky. Névarek se o trochu zvétsi. Doba a tlak, které jsou potfebné
v této fazi Ize najit v tabulce 92.

zreadlo

tlak

Upinaci prvky svafevacihs zafizeni

Obrdzek 25 DosaZeni spravného prohréti materialu

Obrdzek 96 Svarovani a chladnuti

Svarené ¢asti Ize vyjmout ze svafovaciho zafizeni po uplynuti 50 %
doby chladnuti, ale spoj nesmi byt vystaven zaddnému zatizeni ani na-
peti.
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tlak N/mm?
tlak pfi pfedehFiwani (F-) tlak pFi svafowdnl
0,1 ]
Tlak pd ohfewu (Fa)
0.0 das
doba predehrevu doba ohfevu doba chladnuti

vyika svarového nakrufku

-
L4

celkova doba procesu svafovani

Graficky vykres 91

Tloustka Tlak pFi Tlak pfi Vyska svar. Doba Doba Doba Doba
stény predehfevu/ ohfevu nakruzku ohfevu vymény prestaveni chladnuti
svarovani
(0,15 N/mm?) | (0,01 N/mm?)
F,/F N F,N
40 30 55 4 0,5 29 4 4 4
50 30 70 5 0,5 30 4 4 4
56 30 75 5 0,5 30 4 4 4
63 30 85 6 0,5 31 4 4 4
75 30 105 7 0,5 32 5 5 4
90 Bi5) 145 10 0,5 35 5 5 4
1o 4,2 210 14 0,5 42 5 5 6
125 4.8 275 18 10 48 5 5 6
160 6,2 450 30 10 62 6 [¢) 9
1o 3.4 175 12 0,5 35 5 5 4
125 39 225 15 0,5 39 5 5 5
160 49 370 25 10 49 5 5 7
200 6,2 570 38 10 62 6 6 9
250 78 900 60 15 77 6 6 Il
315 97 1400 93 15 77 6 6 m
200 77 700 47 15 77 6 6 m
250 96 1090 73 15 97 7 7 13
315 121 1730 15 2,0 121 6 8 16

Tabulka 92 Parametry svafovani materidlu PE-HD

V tabulce 9.2 jsou uvedeny parametry procesu svarovdni pro systém
z materidlu PE-HD. Pfesnd regulace svafovaciho zafizeni zdvisi na
jeho mechanickém odporu. Tabulky doddvané se svafovacim zafize-
nim se pouziji k regulaci tohoto zafizeni.



Vyhodnoceni svaru na tupo

Svar na tupo lze vyhodnotit destruktivnimi a nedestruktivnimi meto-
dami. K témto hodnocenim se musi pouzit specidlni zafizeni. Svary
na tupo Ize snadno posoudit vizudIng, coz je doporuceny zpUsob pro
prvni hodnoceni.

Tvar svarového nakruzku je zndmkou sprévného provedeni svafovaci-
ho procesu. Oba svarové ndkruzky by mély mit stejny tvar a velikost.
Sitka svarového ndkruzku by méla byt cca 0,5 x jeji vyska. Rozdily mezi
nakruzky mohou byt zpUsobeny rozdily v PE-HD materidlu svafova-
nych komponentd. | pres rozdily svarovych ndkruzké méize mit prove-
deny spoj dostatecnou pevnost. Dobry svar se stejnomérnym svaro-
vym ndkruzkem je uveden na obr. 97. Pri vizudlIni kontrole by tento svar
byl klasifikovdn jako ,pfijatelny”.

Obrdzek 97 Svar na tupo se stejnomérnym nakruzkem (prijatelny)

Nesouosost mezi tvarovkami a trubkou maze mit nékolik pficin. Ovalny
konec trubky nebo nepravidelné hrdlo mohou byt pfi¢inou nedoko-
nalého spojeni. Pokud je tento rozdil mensi nez 10 % tloustky stény,
je mozné i presto tento svar klasifikovat jako ,pfijatelny ” (viz obr. 9.8).

Ve

max 0,1

Obrdzek 98 Svar na tupo s nesouososti (prijatelny)

Na obr. 99 je svar se svarovymi ndkruzky, které jsou pfilis velké. Je-
jich stejnomeérnost je znakem dobré pfipravy. Nicméné doba ohfevu
a/nebo tlak byly piili§ velké. Jen na zdakladé vizudiniho posouzeni je
presto tento svar klasifikovan jesté jako ,pfijatelny”.

Obrdzek 99 Svar na tupo s velkymi svarovymi nakruzky (pfijatelny)

Ndévod k projektovani a montdzi 85

V pripadé nedostatec¢né doby ohfevu nebo nedostatec¢ného tlaku,
jsou svarové nakruzky sotva znatelné. V takovychto pfipadech se
u silnosténnych trubek ¢asto vytvori smrstujici se dutiny. Tento svar je
nutno klasifikovat jako ,nepfijatelny”, (viz obr 210).

Obrdazek 210 Svar na tupo (nepfijatelny)

Obr. 911 ukazuje prafez pravidelnym svarovym ndkruzkem bez z&rezl
nebo propadlin. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat skutecnosti, ze
hodnota K" je vétsi nez O.

Obrdzek 211 Prifez dobrym svarem na tupo

Rucni svarovani

Obecné plati, Ze svary na tupo se provadéji s pouzitim svarfovaciho
zafizeni. Nicméng, az do prdméru d, = 75 mm Ize svary provadét ru¢né.
U pramérd 90 mm a vétsich je potfebny tlak pfi svafovani pfili§ vysoky
na to, aby bylo mozno vytvorit kvalitni svar ruéné. Viastni postup sva-
fovdni je jinak stejny jako pfi pouziti svafovaciho zafizeni.

Predehrati

Pritlacit trubku/tvarovku na zrcadlo az do vytvofeni pozadovaného
svarového ndkruzku (pozadovand doba predehiati je ukdzana v ta-
bulce 92).

Ohiev
Drzet trubku/tvarovku na zrcadle bez pfitlaku (pozadovand doba
ohfevu je ukdzdana v tabulce 92).

Vyména/svareni/chladnuti

Kdyz jsou oba konce trubky fddné nahrdte, je nutno oba konce co
nejrychleji spoijit, a to lehce zesilujicim tlakem. Spojeni je tfeba provést
presng, protoze v pribéhu svafovdni ani po jeho dokondeni jiz nelze se
svafovanymi konci pohybovat.

Drzte obé cdsti u sebe pod tlakem dokud je svarovy ndkruzek plas-
ticky (Ize se o tom presvédcit dotknutim svarového ndkruzku nehtem
prstu). Spoj se potom musi nechat zchladnout bez jakéhokoli zaté-
Zovani. Pii spojovdni dlouhych Usekl trubek se doporucuje pouzit
néjakou konstrukci jako oporu svafovanych dild. Nicméné, pfi pouziti
svarovaciho zafizeni se za viech okolnosti dosdhne lepsich vysledkd.
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9.3 Svafovani pomoci elektrospojky

Obrdzek 212

Pouziti elektrospojky je rychly a jednoduchy zptsob vytvdareni trvalych
spojl. Lze tak ucinné spojovat trubky, tvarovky a prefabrikované sek-
ce potrubi, a to pomoci elektrospojek a potifebného zafizeni. Véech-
ny produkty Akasison je mozno spojovat elektrospojkami, pokud neni
v tabulce produktl uvedeno jinak.

P¥iprava
Nasledujici pokyny jsou dllezité, ma-li se vytvorit spravny spoj s po-
uzitim elektrospojky:

+ Zabezpeclte pracovni prostor tak, aby proces svafovdni nemohl byt
ovliviien nepfiznivym pocasim.

Provozni teplota prostiedi: -10 °C az +40 °C.

- Pfesvédcte se, Ze zafizeni funguje spravné. Svareci zafizeni vyzaduje
zvlastni pozornost.

+ Spojky Akasison maji na povrchu odporove draty, které zaijistuji dobry
pfenos tepla. Trubky a tvarovky je tfeba zasunout do elektrospojky
tak, aby odporové draty prekryly.

- Uplné zasunuti ma zakladni vyznam pro vyuziti svafovaci a chladné
zony ve spojce.

+ Pfed zasunutim do spojky oba konce spravné ocistete. Odstrante
zoxidovanou vrstvu jak z trubek, tak z tvarovek.

Odporove draty jsou umistény ve svafovaci zéné. Po obou strandch
svafovaci zény je umisténa chladnd zéona, kterd zabraruje Uniku roz-
taveného materidlu PE-HD ven z elektrospojky. Tim se udrzuje svafo-
vaci proces v prostoru elektrospojky.

V prabé&hu procesu svafovani se trubka/tvarovka roztahuje a dotykd
se vnitini stény spojky. Spoj se vytvari pasobenim tlaku vyvolaném
roztahujicim se materidlem PE-HD a tepla vytvareného odporovymi
drdty.

chladnd zéna svafovaci zdna

Obrdzek 213 Spojka Akasison se svafovacimi a chladnymi zénami

Upozornéni: Bez odstranéni zoxidovane vrstvy nelze zarucit
kvalitu svafovaného spoje. Tato zoxidovani vrstva se zno-

VU vytvori v pribéhu jedné hodiny. Svary se museji vytvorit
okamzité po odstranéni zoxidovane vrstvy.




Proces svarovani

Ufiznuti trubky v kolmém sméru

Obrdazek 214

Konce trubky se museji ufiznout kolmo, aby posléze doslo zcela k pre-
kryti odporového drétu uvnitf elektrospojky.

Vytvoreni znac¢ky pro rozsah oskrdbdni

Oznacte hloubku zasunuti +10 mm. Tim zdjistite, Ze zoxidovand vrstva
bude odstranéna v celé svarfované délce.
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Obrdzek 215

Oskrdabdni povrchu trubky a oznaceni hloubky jejiho zasunuti

Cely povrch trubky, ktery bude prekryt elektrospojkou se musi oskrabat
(do hloubky cca 0,2 mm), aby se odstranila zoxidovand vrstva. Je tie-
ba opét vyznacit hloubku zasunuti.
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Obrdazek 216

Ocisténi elektrospojky

Pred zasunutim trubky do elektrospojky se presvédcte, ze jsou véech-
ny povrchy Cisté a suché.
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0 Zasurite trubku/tvarovku az po vyzna&enou rysku.
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Obrdzek 918

Zasunite trubku do spojky rovné a az po vyznacenou znacku. Tim i zaj-
istite Uplné prekryti odporovych drdatl v elektrospojce pro ndsledné
svafovani.

0 Zabrarite nesouososti.

Nesouosost vyvold dalsi zatizeni na svarovaci zonu a maze tim dojit k
Uniku materidlu PE-HD z elektrospojky.

X

Obrdzek 219

0 Zabrarte pohybu spoje v prabéhu svarovdni.

Jakykoliv pohyb trubky pfi svafovani je nezddouci. Mize to mit viiv
na kvalitu vytvofeného spoje. Také to mize vyvolat zkrat a pfipadné
vznik pozdru.

X
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Obrdzek 920

o Zabrarite posunuti hrdla bez stfedové zardzky.
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Obrazek 217

fovdni je nezddouci. Mlze to mit vliv
na kvalitu vytvofeného spoje. Také to
mUze vyvolat zkrat a pfipadné vznik
pozaru.

x Jakykoliv pohyb elektrospojky pfi sva-

Obrdzek 221




88 Ndvod k projektovani a montdzi

0 Beéhem svafovani nesmi byt vertikalni potrubi zatéZovano.

Jakékoliv zatizeni vertikdlniho potrubi je
nezdadouci. MUzZe to vést k Uniku nata-
veného materidlu. Také to mlze vyvolat
zkrat a pfipadné vznik pozdaru.

Obrazek 922

Doba svafovani a doba chladnuti

Po pripojeni kabell svafovaciho zafizeni mlze po stisknuti tlacitka
Jstart” zacit proces svarovdni. Obé svafovaci zafizeni CB315 a CB160
pfizplsobuiji dobu svarovdni teploté okoli. Je-li teplota okoli nizsi nez
20 °C, doba svafovani se prodlou?i, je-li teplota okoli vyssi nez 20 °C,
doba svarovdni se zkrati. Nedoporucuje se svarovat pfi teplotdch

bulce 9.3. Podrobngjsi pokyny jsou uvedeny v ndvodu CB315 a CB160.
Spoj je nutno ponechat v klidu béhem doby svafovani i béhem doby
chladnuti.

Pramér Doba Doba
d Systém svarovani | chladnuti
mm (s) (min)
40-160 ‘ konstantni proud 5 A 80 20
200-315 ‘ konstantni napéti 220 V 420 30

Tabulka 93 Parametry svarovani pii pouZiti spojek Akasison
Spoj Ize pIné zatizit az po uplynuti celé doby chladnuti.

Doba chladnuti maze byt zkracena o 50 % pokud na spoj béhem
doby chladnuti neplsobi zadné dalsi zatizeni nebo napéti.

o Nikdy elektrospojku nesvarujte dvakrdt.

Beéhem svarfovaciho cyklu se ve svafovacich zéndch pouzivd sprav-
né mnozstvi energie s cilem vytvorit dobry svafovany spoj. Pfi druhém
svafovacim cyklu by bylo na spoj pouzito takové mnozstvi energie,
které by mohlo materidl PE-HD nadmérné roztavit. To by mohlo zapfi-
Cinit zkrat a ndsledné vznik pozdru.

X

Obrdzek 923

Indikatory svafeni

200-315m

Posouzeni svaru vytvofeného elektrospojkou

V porovndni se svarem na tupo je obtiznéjsi posoudit, zda je spoj vy-
tvofeny elektrospojkou kvalitni. Indikétory svareni na elektrospojce
ukazuji, zda byl svar skute¢né proveden. Tyto indikdtory ovsem neza-
rucuji celistvost spoje. Mnozstvi vytlacené taveniny zdvisi na nékolika
faktorech, véetné rozmérové tolerance komponentt a ovdlnosti trub-
ky nebo tvarovky.

Svar Ize povazovat za uspokojivy, jestlize indikdtory svareni vyeniva-
ji a byly-li Uspé&sné provedeny veskeré pfipravy ke svafovani, jako je
oznaceni délky zasunuti, oskrabdni, zamezeni dalsimu zatiZzeni pfi sva-
fovdni a chladnuti. Jestlize z tvarovky vytece vyznamné mnozstvi ta-
veniny, mdze byt pfi¢inou nesouosost svafovanych komponentd, velké
rozmérové tolerance nebo nechténé provedené druhé svarovdni. Ce-
listvost takového spoje je problematickd.

Vezméte prosim na védomi, Ze tvarovka se pfi svafovani silné zahte-
je a nelze se ji v pribéhu svaiovani dotykat. Teplota bude stoupat
po urcitou dobu i po dokon&eni svafovaciho procesu.

Deformace
Prilis velké deformace mohou byt pfi¢inou problémd pfi montd-
Zi a svarovdni komponentl. Maximalni povolend deformace trubky
nebo hladkého konce tvarovky je 0,02 x d,. Vysledkem je max. rozdil
mezi hodnotami nejvétsiho a nejmensino pradméru, ktery je uveden
Vv tabulce 94.

Kdyz je deformace vétsi, je nutno trubku nebo volny konec tvarovky
,zaoblit" pouzitim stahovacich prvkd.

primér d, d, max - d, min (mm)

40 10
50 10
56 10
63 10
75 1.5
90 20
10 20
125 25
160 30
200 4,0
250 50
315 6,0

Tabulka 94 Deformace trubky



89

Kod

100400
100500
100600
100700
100900
101100

10. Rejstfik prvkd

Str.
30

30

30

30

30

101200

101600

30

102010

30

102510

103110

30

105600

30

120445
120488

31

120545

31

120588

31

120645

31

120688

31

120745

31

120746
120788

35
31

120945

31

120946

35

120988

31

12145

31

12146

35

12188

31

121245

31

121288

31

121645

31

121688

31

122045

31

122088

31

122545

31

122588

31

123145

31

123188

31

125645

31

1420M

32

142012

32

142016

32

142520

32

143120

32

143125
160504
160604
160605

32
32

32

32

160656

32

160704

32

160705

32

160706
160756

32
32

160904
160905

32

32

160906

32

160907

32

160956

32

161104

32

161105

32

161106

32

161107

32

161109

32

161156

32

161205

32

161206

32

161207

32

161209

32

16121

32

161256

32

161611

32

161612

32

165604

32

165605

32

Kod

230400
230500
230600
230700

Str.
34

34

34

34

230900
231120

34

34

231200

34

231600

34

232000

34

232500

34

233100

34

235600

34

300404
300504
300505
300604
300605
300606
300656

33

33

33

33

33

300704
300705

33
33

300706

300707

33

300756

33

300904
300905
300906
300907

33

33

300909
300956

33

33

301104

301105

33

301106

33

30107

301109

33

301N

33

301156

301205

33

301206

33

301207

301209

33

30121

33

301212

33

301256
301605

33

301606

301607

33

301609

33

301611

301612

33

301616
301656

33

302005
302006

33

33

302007

302009

33

30201

33

302012

302016

34

302020

34

302056

33

302507

34

302509

34

30251

34

302512

34

302516

34

302520

34

302525

34

303107

34

303109

34

3031

34

303112

34

303116

34

Cislo polozky

Kod Str.
303120 34
303125 34
303131 34
305604 33
305605 33
305656 33
3114325 37
3N44L25 37
400420 36
400520 36
400620 36
402020 36
402520 36
403120 36
405620 36
410495 35
410595 35
410695 35
410795 35
410995 35
4195 35
411295 35
411695 35
412065 35
412565 35
413165 35
415695 35
419600 43
419620 44
419860 42
419869 42
419910 41
419971 41
419972 41
419975 41
419977 41
420720 36
420920 36
421120 36
421220 36
421620 36
492000 42
493000 42
494000 42
601000 43
613409 43
700005 37
700007 37
700015 37
700016 37
700017 37
700025 38
700027 38
700410 39
700478 39
700510 39
700578 39
700610 39
700678 39
700710 39
700778 39
700910 39
700978 39
70110 39
701178 39
701210 39
701278 39
701610 39
701678 39
702080 39
702580 39
703180 39
705678 39




Cislo polozky

Kod Str. Kod Str.
709410 40 750735 38
709478 40 750935 38
709480 40 75135 38
730025 39 751235 38
730027 39 751635 38
740483 47 752035 38
740583 47 752535 38
740601 48 753135 38
740630 22 755635 38
740632 23 AB-90R/10W 46
740650 23
740651 48
740683 47
740901 48
740930 22
740932 23
740950 23
740951 48
740990 27
740991 27
740992 27
741150 24
74151 48
745551 L4
745562 L4
745565 46
745566 45
745582 L4
745683 47
745723 45
747312 18
747313 18
747500 18
747501 18
747514 19
747515 19
747516 19
747517 19
747550 45
747570 26
747571 26
747572 26
747573 26
747574 26
747575 26
747576 26
747577 26
747580 20
747581 20
747582 20
747583 20
747584 21
747585 21
747590 26
74771 27
747712 28
747713 28
747722 29
747730 46
747800 25
747801 25
747802 25
747803 25
749004 21
749016 22
749053 45
749201 29
749283 47
749285 47
749683 48
750435 38
750535 38

750635 38

Podtlakovy systém Akasison XL

90



Poznamky
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