NAVOD K MONTAZI

FRIALEN® Navrtdvaci odbockovy ventil DAV

s rychloupinacim mechanismem "RED SNAP"

Amc aliaxis







Obsah

1 Uvodni poznamky
1.1 Bezpecnostni pokyny
1.2 Oblast pouziti

2 Navrtavaci odboékovy ventil s prodlouzenym hrdlem
2.1 Pripravné prace

2.1.1 Vymérfeni a oznaceni svarovaci zény a odstranéni
degradované vrstvy

2.1.2 Ocisténi
2.2  Montaz navrtavaciho odbockového ventilu DAV

2.2.1 Montaz navrtavaciho odbockového ventilu DAV

ve stisnéném prostoru 10
2.3 Provedeni svaru 11
2.4  Doba chladnuti 12
2.5 Montaz domovni pfipojky 13
2.6 Navrtavani 13
2.7 Uvedeni do provozu 14

Dalsi informace pro instalaci bezpeénostnich elektrotvarovek FRIALEN®
najdete rovnéz v navodu k montazi ,Bezpec€nostni elektrotvarovky pro
domovni pfipojky a hlavni fady do prdméru d 225 mm*“ na www.aliaxis.cz,
nebo na adrese:

Nicoll Ceska republika, s.r.o.
Préimyslova 367 - 252 50 Vestec
Tel: +420 272 084 611

Fax: + 420 272 084 651
www.aliaxis.cz
frialen.cz@aliaxis.com



Ccz

1 Uvodni poznamky
1.1 Bezpeénostni pokyny

V tomto navodu k montazi jsou pouzity nasledujici varovné symboly
s bezpecnostnimi pokyny:

Symbol Vyznam

Nebezpedi pro osoby.
A VYSTRAHA Nerespektovani mlze vést k lehkym nebo stfedné tézkym
zranénim.

W4 | Nebezpeci skody na majetku. Nerespektovani mlze vést
UPOZORNENI ke Skodam na majetku.

1.2 Oblast pouziti

Tento navod k montazi je doplnénim platného navodu k montazi pro
~Bezpecénostni elektrotvarovky pro domovni p¥ipojky a hlavni fady do priméru
d 225 mm*“. P¥i pokladce je nutné se fidit obéma navody k montazi.

2 Navrtavaci odbockovy ventil s prodlouzenym hrdlem

Navrtavaci odbockové ventily s pro-
dlouzenym hrdlem jsou vhodné
k vytvareni odbocek v trubnich rozvo-
dech bez tlaku i pod tlakem.

UPOZORNENI

Navrtavaci odbockovy ventil DAV neni mozné pouzit na HD-PE potrubi
o SDR 7,4 a SDR 9.

DalSi udaje o zpracovani jsou k dispozici v nasich technickych listech
(www.aliaxis.cz) nebo se mizZete obratit na nase produktové manazery.




2.1 Pripravné prace
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Vyméreni a oznaceni svarovaci zony na trubce

a odstranéni degradované vrstvy

Svarovany povrch trubky nejprve
zbavte necistot (viz obr. 1). Pouzivejte
vzdy Cisty ubrousek, ktery neni mast-
ny. Svarovaci zéna je plocha trubky
prekryta sedlovou plochou tvarovky.

Pro kontrolu odstranéni degradované
vrstvy z celého povrchu svarovaci z6-
ny doporuCujeme provedeni kont-
rolnich pruhl pomoci znackovaciho
fixu (viz obr. 2). Pokud se na nékterych
mistech pfi loupani povrchu vyskytnou
neoskrabané plochy, je tfeba je znovu
dodate¢né odstranit.

Pomoci loupaciho pfistroje pro sedlo-
vé tvarovky (viz obr. 3) musi byt
bezprostfedné pfed montazi zcela
odstranéna degradovana vrstva, ktera
se na povrchu trubky vytvofila b&hem
skladovani.

Obr. 2
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Doporucujeme odstranit degradovanou vrstvu v plose o nékolik milimetr( vétsi
nez je sedlo tvarovky, coz nasledné umoznuje prokazat, ze dosSlo k radnému
odstranéni degradované vrstvy na trubce.

UPOZORNENI

V pfipadé netiplného odstranéni degradované vrstvy mize vzniknout netésny
Spo;j.
Opotiebené ¢epele loupaciho pristroje €i ruéni Skrabky je nutno vymeénit.

Nejvhodnéjsi je konzistentni jednorazové odstranéni degradované vrstvy
v tloustce min. 0,15 mm. Méla by vzniknout rovhomérna plocha bez zplosténi
a ostrych hran, resp. otfepl na trubce. Jakékoli neoSkrabané plochy a mista na
povrchu trubky je nutné znovu oskrabat.

UPOZORNENI

Obrusovani nebo smirkovani skelnym papirem neni povoleno, nebot se
necistoty jen zatla¢i do povrchu.

Opracovanou svarovaci zénu je tfeba chranit pfed necistotou, mastnotou, naté-
kajici vodou a nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy (napf. vliv vlhkosti, tvorba nam-
razy).

2.1.2 Ocisténi

Svarovany povrch trubky a vnitfni plocha sedla navrtavaci armatury musi byt
absolutné Cisté, suché a odmasténé. Bezprostiedné pfed montazi a po loupani
je nutné tyto plochy ocistit vhodnym Cisticim prostfedkem na PE (napf. TANGIT)
a vyhradné savym papirem, ktery nepousti viakna a neni barveny (viz obr. 4a + b).

Obr. 4a Obr. 4b



UPOZORNENI

alespon 99,8 %

PFi pouziti isticich pFipravkd na bazi alkoholu musi byt procento alkoholu

Pri cisténi dejte pozor, aby se necistoty z neoSetfeného povrchu trubky nedosta-
ly do svarovaci zény. Na kazdou svarovaci zénu je nutné pouzit Cisty Cistici
ubrousek. Pokud to je nutné, u velkych svarovacich zon pouzijte vice ubrouskd.

Cistici pripravek se musi nechat UpIné odpafit, nez zadnete s procesem

svarovani.

Poté pouzijte znovu znackovaci fix
k obnové oznaceni oblasti svafovaci
zény, které bylo odstranéno v pred-
chozim kroku pfi loupani degradované
vrstvy (viz obr. 5).

Spojované plochy musi byt pred
montazi elektrotvarovky Cisté a suché.
Vycisténych svarovacich zén se jiz ne-
dotykejte rukou. Vihkost, oroseni &i
namrazu v oblasti svafované plochy
odstrante vhodnymi prostifedky.

Elektrotvarovku vyjméte z obalu az

Obr. 5

pfimo pred predpokladanym zpracovanim. Obal chrani tvarovku pred vnéjSimi

vlivy béhem prepravy a skladovani.
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2.2 Montaz navrtavaciho odboc¢kového ventilu DAV

Navrtavaci odbockovy ventil umistéte
na opracovany povrch trubky a spodni
upinaci tfmen vedte okolo trubky (viz
obr. 6).

Spodni plochu ¢ervené paky RED
SNAP vlozte do svérné listy horni ¢asti
sedla (viz obr. 7). Davejte pozor, aby
byla upinaci plocha v uUchytu sedla
spravné umisténa.

Obr. 7

P¥i zatlaceni paky RED SNAP smérem
nahoru (viz obr. 8) se navrtavaci sed-
lova elektrotvarovka pevné upne na
trubku.

Obr. 8



UPOZORNENI

Flexibilni upinaci mechanismus navrtavaciho odbo¢kového ventilu dokaze
prekonat i velké tolerance trubky, ¢imz zajistuje optimalni a stejnomérné
zvySovani tlaku béhem svarovani. Elastické provedeni upinaciho mechanismu
umoznuje jednorazové pouziti. Proto se vyhnéte zbyte¢nému upinani pred
svarovanim, pfedevsim u trubky, jejiz vnéjsi priimér je vlivem tlaku rozsifeny.
Jinak mize dojit ke zmenseni upinaci sily, coZz miize negativné ovlivnit vysledek
svarovani. Je samoziejmé povoleno uvolnit upnuti za uéelem narovnani sedlové
tvarovky na trubce.

AWSTRAHA

Davejte pozor, abyste si pfi napinani paky nesevieli prsty mezi rukojet

paky a navrtavaci ¢ast (viz obr. 9a + 9b).

UPOZORNENI

Nastaveni vrtak( z vyroby se u tlakovych navrtavacich armatur nesmi
pred svafovanim ménit.

Ccz



Ccz

221
prostoru

Montaz navrtavaciho odboc¢kového ventilu DAV ve stisnéném

Montaz navrtavaciho odboCkového ventilu je mozna i v pfipadé omezenych
prostorovych podminek, napf. u paralelné polozenych potrubi (viz obr. 10). Je
tfeba dbat na to, aby minimalni vzdalenost mezi trubkami, ktera je potfebna

k montazi, nebyla mensi nez 30 mm.

Provedte predbézné nastaveni polohy
navrtavaciho odbockového ventilu na
opracovaném povrchu trubky. Navrta-
vaci odbockovy ventii mizZe byt
predbézné umistén v jakékoli libovol-
né poloze po obvodu trubky (viz obr.
10).

Spodni plochu ¢ervené paky viozte do
svérné listy horni &asti sedla (viz obr.
11). Navrtavaci odbocCkovy ventil je
nyni pfedbézné upnuty na trubce, Ize

s nim v8ak dal pohybovat (viz obr. 12).

Obr. 11

Nyni umistéte navrtavaci odbockovy
ventil do pozadované koncové polohy
na trubce. Zatlatenim rychloupinaci
paky nahoru nasledné pevné upnete
navrtavaci odbockovy ventil na trubku
(viz obr. 13).
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2.3 Provedeni svaru

Pri svafovani navrtavacich odboc¢kovych ventild na potrubi prepravujicich médi-
um nesméji byt béhem svarovaciho procesu az do uplného vychladnuti
pfekroCeny tyto provozni tlaky:

Material trubky PE 80 PE 100

SDR 17 | 11 17 11
Maximalni povoleny provozni tlak v barech

Plynova trubka 2 5 5) 10
Vodovodni trubka 8 12,5 10 16

UPOZORNENI

Pouzivejte jen svarovaci pristroje schvalené vyrobcem bezpecnostnich
elektrotvatrovek FRIALEN. Viz DVS 2207-1.

Svarovaci parametry jsou obsazeny v ¢arovém kédu na Stitku (viz obr. 14).

Pfi pouzivani plné automatickych svarovacich pfistroji (napf. FRIAMAT) jsou
parametry do svarovaciho pfistroje zadavany pomoci ¢teciho pera nebo skene-
ru ¢arovych kod (viz obr. 15).

Obr. 14

Po nacteni ¢arového kédu je tfeba porovnat Udaje na displeji svarfovaciho
pfistroje s Udaji na elektrotvarovce. Pokud se shoduiji, Ize zahgjit svarovani.

UPOZORNENI

Seznamte se provoznimi pokyny pro svarovaci zarizeni FRIAMAT.
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Svarovaci pfistroje automaticky kontroluji postup svarfovani a reguluji pfivod
elektrického napéti v nastaveném rozmezi.

A VYSTRAHA

Béhem svarovani dodrzujte z bezpeénostnich diivodd odstup jednoho metru
od mista svarovani.

Dosazeny skuteCny Cas svarovani je
tfeba porovnat s pozadovanym ¢asem
svarovani na pfistroji a poznamenat na
trubce nebo navrtdvacim odbockovém
ventilu. Timto oznacenim takeé zajistite,
ze nebude prehlédnuto Zzadné
svarfované misto (viz obr. 16).

UPOZORNENI

Indikator svarovani na tvarovce posky-
tuje jen upozornéni o provedeném
svareni. Radny prtib&h svarovani je
potvrzen pouze prostrednictvim
svarovaciho pfistroje.

2.4 Doba chladnuti

Je tfeba dodrzet nasledujici doby chladnuti:

Rozmér v mm Doba chladnuti v minutach
(Cooling Time)
110 16
160 28
180 28
200 28
225 28

Doba chladnuti CT uvedena na $titku odpovida dobé chladnuti do moznosti
natlakovani a také do moznosti navrtani potrubi.

UPOZORNENI

V pripadé nedodrzeni dob chladnuti hrozi nebezpeci, ze spoj bude

netésny. Pfed navrtavanim museji byt dodrzeny vSeobecné postupy pokladky
potrubi. Pfed navrtanim hlavniho Ffadu zajistéte, aby potrubi na

pripojce bylo fadné spojeno a svareno, pfipadné na svém konci uzavreno.
Tlakova zkouska pfipojného potrubi mtize byt provedena jesté pied navrtanim

hlavniho potrubi.
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25 Montaz domovni pFipojky

Provedte instalaci domovni pfipojky
(viz obr. 17). Postupujte dle Navodu
k montazi pro ,Bezpecnostni elektro-
tvarovky pro domovni pfipojky a hlavni
fady do priméru d 225 mm* kapitoly
41-49.

Obr. 17

UPOZORNENI

Pomoci navrtavacich odbockovych ventild FRIALEN Ize instalaci domovni
pripojky obecné provést béhem doby chladnuti. Je nutné zajistit, aby Zadné
ohybové sily, nap¥. z instalace domovni pfipojky, neptisobily na navrtavaci
odbockovy ventil.

2.6 Navrtani

K navrtani hlavni trubky pouzijte vhodny pracovni kli€ o velikosti 14 mm, napf.
Pracovni kli€ typu E podle DIN 3223.

Otéacejte vrtakem po sméru hodino-
vych ruci¢ek az po spodni doraz (viz
obr. 18). Navrtavaci odbockovy ventil
je nyni uzavren.

Chcete-li navrtavaci odbocCkovy ventil
otevfit, vrtakem musite otacet proti
sméru hodinovych rucicek, dokud ne-
dosahne horniho dorazu.

Obr. 18
Rozmér v mm Pocet otacek ,otevien” - ,,uzavien“
110 8
160 - 225 9
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Ccz



Ccz

2.7 Uvedeni do provozu

Vybér zemni soupravy: Podle funkce a vysky pouzijte vhodnou zemni soupravu.
Umistéte zemni soupravu podle pokynt vyrobce.

UPOZORNENI

Zemni souprava FRIALEN EBS je
samonosna v jakékoli vytazené
pozici. Optimalné funguje s
navrtavacim odbockovym ventilem
DAV a ma trubkovy rukavec se
zabudovanou upinaci funkci (viz obr.
19). Diky této upinaci funkci, ktera
pevné spojuje zemni soupravu s
navrtavacim odbockovym ventilem
DAV, nedojde k neimysinému
uvolnéni ani praniku $piny do
montazni sady.

14 mm ¢&tyrhran v sedlovém odbockovém ventilu DAV spojte s teleskopickou
zemni soupravou EBS a zavlaCkou zajistéte proti vytazeni.

Na teleskopické tyCi nastavte potfebnou vysku podle vysky kryti ventilu. Tele-
skopickou ty¢ Ize prestavovat plynule, zlstava spolehlivé stat v kazdé vytazné
délce. FRIALEN® EBS je technicky optimalné pfizplsobena k pouziti s navrta-
vacim odboc¢kovym ventilem FRIALEN® DAV.

UPOZORNENI

S teleskopickou zemni soupravou FRIALEN EBS je mozné uvedeni predem se-
stavenych trubek do provozu pomoci navrtani sedlového odbockového ventilu
DAV pfFimo na povrchu.

Kovové dorazy pro polohy ventilu ,,Otevieno”, resp. ,,Zavieno“ vedou k citel-
nému narlstu ovladaci sily potfebné k otaceni.

Protoze je uzavieni dosazeno radialné stlacenym O-krouzkem, neni nutné
nadmeérné utahovani.
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